Gdaisk, dnia08.09.2020 r.
Nr postpowania zakupowegd1T/531/011.19/1102825

WARUNKI ZAMOWIENIA

Pomorskie Przedgbiorstwo Mechaniczno-Torowe sp. z 0.0. z siegizilv Gdaisku (dalej
.Zamawiajacy”) informuje o wszcezciu postepowania zakupowego prowadzonego w celieledia
opisanego pouej zamowienia.

Zamawiajacy.

Pomorskie Przeddbiorstwo Mechaniczno-Torowe sp. z 0.0. z siegizmibGdaisku

ul. Sandomierska 19, 80-051 Gd&

KRS: 0000039372, REGON: 192547620, NIP: 583-27-62-0

Tryb udzielania zamowienia.

Postpowanie zakupowe prowadzone jest w trybie zapytarieatowego, na zasadach odtomych
w ,Regulaminie udzielania zaméwie przez Pomorskie Przegbiorstwo Mechaniczno-
Torowe sp. z 0.0., przgtym uchwad nr 80 Zarzadu Spotki z dnia 28 marca 2018 r. (dalBegulamin”).

Regulamin dospny jest do wgldu w siedzibie Zamawiggego oraz na stronie internetowej:

http://ppmt.pl/do-pobrania/

Opis przedmiotu zamowienia.

Przedmiot zamoéwienia.

3.1. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa kolejowej gadbi toréw szlakowych wyposanej
w zespot dynamicznej stabilizacji toru, np. ,DG@Wanej dalej podbijark g”), stanowiaca nowo
zbudowany, kolejowy pojazd specjalny przeznaczooyreulacji, w sposob zautomatyzowany,
potozenia toréw, zapewnigfy uzyskanie geometrii toru jazdy odpowiagaj wymaganiom
odbiorowym okrélonym w PN-EN 13231-1:2013-09 dla wszystkich kldbiorowych.

3.2. Przedmiot zamodwienia obejmuje dostapodbijarki do siedziby Zamawigiego w Gdasku wraz
z zezwoleniem o ktérym mowa w art. 21 ust. 1 dyelt Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/797, z dnia 11 maja 2016 r. w sprawie interapgndci systemu kolei w Unii Europejskigj
rejestragt urzadzen podbijarki w Transportowym Dozorze Technicznym {liPprzeprowadzenie
szkolen dla obstugi operatorskiej i technicznej Zamawgago oraz naprawpodbijarki w okresie
gwarancyjnym.

3.3. Oprocz dostawy podbijarki Zaméwienie obejmuje:

3.3.1. dostaw wyposaenia i osprztu podbijarki (toromierz elektroniczny i niwelatszynowy)
oraz oprogramowania, ktore zainstalowanglzie na podbijarce i na dodatkowym,
osobnym néniku z kodami dogpu umaliwiajgcym diagnostyki serwisowanie,

3.3.2. dostaw do podbijarki cgsci zamiennych szybko zywajacych s¢, wskazanych przez
Wykonawe w ofercie (w oparciu o jego najlepsawiedz i doswiadczenie) jako
niezkzdnych na dwa lata pracy podbijarki, dla zakladanezgsu efektywnego pracy do 2
000 [m-h] (wskazany poziom pracy dotyczy okresat dlla podbijarki,

3.3.3. transport podbijarki do siedziby Zamawgieggo — 80-051 Gaisk, ul. Sandomierska 19,
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3.3.4. przeprowadzenie szkaledla obstugi operatorskiej i technicznej ZamawGapo w
zakresie:

1) obslugi, utrzymania oraz serwisowania podbijarki,

2) realizacji zaprojektowanego pakenia toru w ptaszczynie poziomej i pionowej,
3) skalowania,

4) diagnostyki,

3.3.5. przeprowadzenie niegtinych préb i badaoraz uruchomienie i wdpenie podbijarki do
eksploatacji,

3.3.6. dostarczenie dla podbijarki zezwolenia o ktérym raow art. 21 ust. 1 dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/797, m dil maja 2016 r. w sprawie
interoperacyjnéci systemu kolei w Unii Europejskiej,

3.3.7. dostarczenie dla ugdzen podbijarki podlegajcych pod Transportowy Dozo6r Techniczny
(dalej: ,TDT") petnej dokumentacji stanowgej podstaw do zarejestrowania w TDT,

3.3.8. dostarczenie dokumentacji technicznej podbijarki,

3.3.9. dostarczenie ogbnych instrukcji uktadow i podzespotéw podbijanki szczegolngci:
1) ukladu namiarowego,
2) systemu rejestratora,

3) serwisowania podzespotow roboczych.

Podbijarka — warunki ogdine.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Podbijarka powinna My fabrycznie nowa, sprawna technicznie, wolna od viiagicznych,
kompletna i gotowa do pracy a t&k spetnia wymagania techniczno-funkcjonalne opisane w
niniejszych warunkach zaméwienia.

Podbijarka powinna lywolna od wad prawnych, co w szczegdltiooznaczaze zastosowane
w podbijarce rozwgzania nie mog stanowé przedmiotu praw o0soOb trzecich, w tym praw
autorskich i pokrewnych oraz praw wiasooprzemystowej. W przypadku posiadania wiedzy
0 roszczeniach 0so6b trzecich Wykonawca zobpany jest do zgtzenia do oferty szczegbtowej
informacji o przedmiotowych roszczeniach.

Podbijarka powinna hy przystosowana do jazdy w obu kierunkach, zedem wilasnym

i w skiadzie poagu, posiadé mozliwos¢ sterowania hamulcem zespolonym¢ byyposaona w
urzadzenia Automatyki Bezpiecastwa Pocigu (SHP, CA), radiotelefon dwusystemowy GSM-
R/VHF (z funkcp radio-stop) oraz uszlzenie rejestrgce parametry jazdy transportowej z
napzdem wiasnym przynajmniej w zakresie:

* czas,
= predkos¢ przejazdu,

= drog przebiegu,

= uzycie hamulca,

» uzycie dzwiekowego urzdzenia ostrzegagego,

» dane identyfikacyjne kabiny, z ktérej pojazd jestveadzony,

= parametry zwjzane z automatykbezpieczastwa pocigu ,ABP” a w tym ich zadziatanie.

Podbijarka winna posiadapracowan charakterystyk trakcyjm i by¢ przystosowana do jazdy po
torze o szerokwi 1435 mm oraz oggjat predkasé¢ jazdy transportowej do 100 km/h z gdpm
wiasnym oraz jako pojazdagjniony.

Zastosowany w podbijarce ngip oraz ilé¢ osi nagdowych winny zapewnia stabilny jazd
robocz i transportow.



3.9.

3.10.
3.11.

3.12.
3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

3.18.

3.19.

3.20.

Zakladany zakres wykonywanych jazd wgti roku nie przekroczy 25 000 km.
Podbijarka winna umidiwia¢ prag zarowno w dzi# jak i w nocy.

Podbijarka winna by wyposaona w wewetrzny alarmowy system antywtamaniowy, zasilany ze
zrodia niezalenego od podstawowej instalacji elektrycznej i zasa podbijarki.

Podbijarka powinna ldyzaprojektowana i wykonana w systemie metrycznym.

Wskazana jest nmitiwos¢ przeprowadzania mechanicznego oczyszczania mEpgwierdzeé
szyny z podsypki thuczniowe;j.

Konstrukcja podbijarki powinna umiliwia¢ jednoczesne podbijanie trzech podktadéw w
przypadku pracy w trybie ggtym.

Podbijarka powinna spelidawszystkie wymagania dla pojazdéw kolejowych spagjh
wynikajace z przepiséw prawa krajowego (polskiego) i pravmii Europejskiej dotycgrych
spetnienia zasadniczych wymagdotyczcych interoperacyjrii@i systemu kolei zawartych w TSI
lub liscie Prezesa.

Urzadzenia podbijarki podleggje pod TDT powinny zostazarejestrowane w TDT wdaiwym dla
siedziby Zamawiajcego, najpéniej do dnia dostawy podbijarki.

Podbijarka winna hy przystosowana do pracy w ngsafjacych warunkach i wariantach
zastosowania:

1) podbijarka wykorzystywanaelzie do pracy na catej normalnotorowej sieci kplaiskich, na
torach o nominalnej szerod@ 1435 mm, przy maksymalnej wysako bezwzgédnej toru do
1000 m n.p.m.,

2) zaktadany zakres wykonywanych przez podbigrkac obejmuje podbijanie toru i przejazdy
transportowe na dystansie do 25 000 km w roku kiEerowym, przy czym w codziennej
eksploatacji musi hy mazliwe wykonywanie przejazdow transportowych na doweol
odlegtcci realizowane nagglem wiasnym,

3) podbijarka powinna ky przystosowana do pracy w warunkach zjawisk atrmpstaych
wystepujacych na terenie Polski;

4) podbijarka winna umdiwia¢ prac w zakresie temperatur otoczenia ¢gmkpodczas pracy
uktadéw hydraulicznych) od -15°C do +40°C, wilgatciowzglednej powietrza do 90% przy
20°C.

Podbijarka powinna liywyposaona w gwietlenie i inne elementy unitiwiajace bezpieczni
efektywry prag w warunkach nocnych, w szczeg&oo

1) oswietlenie pocigowe zgodne z obowzujacym Rozporzdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 18 lipca 2005 roku w sprawie ogolnych warunkgm@wadzenia ruchu kolejowego i
sygnalizacji (t.j. Dz.U. z 2015 poz. 360 zzpiejszymi zmianami),

2) oswietlenie robocze miejsca pracy zespotow roboczy@wierzchni wzdtia podbijarki,
3) oswietlenie stref wzdta podbijarki oraz d@g i stref schodzenia,

4) oswietlenie pomieszcze ogdblne, robocze i dyskretne,

5) na catej diugéci podbijarki powinien b§ umieszczony pas z materiatu odblaskowego.

Podbijarka powinna posiadlavyposaenie wspomagage ostrzeganie o zbéniu pocagu, ktérego
prac sygnalista mee inicjowa drog radiows.

Podbijarka powinna unitiwia¢ jej wykorzystanie do wykonywania nagtijacych prac i
Czynnaci:

1) wykonywanie podbijania przyaiciu nagdu wiasnego wraz z przejazdami w stanie roboczym
po torach i po rozjazdach z rozémymi wdzkami pomiarowymi,



3.21.

3.22.

3.23.

3.24.

3.25.

3.26.

3.27.

3.28.

3.29.

2) wykonywanie jazd transportowych przyyeiu nagdu wltasnego w zakresieguikosci do 100
km/h lub z pojazdami kolejowymi doczepnymi o masieznej do 200 ton w zakresie
predkosci do 60 km/h (Wykonawca dostarczy wymagiaharakterystyktrakcyjm),

3) wykonywanie jazd transportowych w sktadzie pgci z pedkosciag do 100 km/h.

Budowa i wyposzenie podbijarki powinno spelriawymagania wynikaice z przepiséw
dotyczcych ruchu kolejowego zawarte w obarujacych przepisach.

Podbijarka winna zapewriamazliwo$é wykorzystywania w ruchu i pracy na nawierzchni
kolejowej sieci zargdzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Podbijarka powinna zapewsiauzyskiwanie wymaganych parametrow podbijanego tdia
dowolnych, dopuszczonych do stosowania konfiguragfiadu geometrycznego (proste, tuki,
krzywe przejciowe, rampy przechytkowe, przechyiki), zastanydezaleznie od parametrow
wymaganych po pracy podbijarki.

Nie dopuszcza si do negatywnego oddziatlywania podbijarki na gdeenia automatyki i
sterowania ruchem kolejowym, co w szczegéhnaotyczy obwoddéw zajosci toréw i rozjazdow
oraz licznikdw osi, elektronicznych obwodoéw nakhageh i czujnikdw przejazdu pagdw.

Uwaga Na sieci zargdzane] przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., agizenia automatyki i
sterowania ruchem kolejowym zapewnidjezpieczastwo i sprawné ruchu kolejowego przy
zalazeniu, ze pojazdy kolejowe oraz pozostate obiekty igdeznia zwizane z ruchem kolejowym
spetniaj odpowiednie wymagania w zakresie bezpiésaga ruchu.

Nadwozie podbijarki powinno lgy wykonane z materiatdbw odpornych na koeozj procesy
starzenia. Wszystkie materialyzyie do budowy podbijarki mugzspetnid wymogi norm w
zakresie bezpieczstwa przeciwpgarowego. Zastosowane w podbijarce materiaty nie amog
oddziatywa& w sposob szkodliwy na naturalfredowisko cztowieka.

Na zewntrz podbijarki, po obu stronach, z przodu i z tylwsz znajdow& sie przyciski
wytacznika awaryjnego.

Barierki ochronne, drogi komunikacyjne oraz miejagabezpieczne natg pomalowa i oznaczy
odpowiednimi znakami.

Kolorystyke zewretrzng i wewretrzng podbijarki okréli Zamawiapcy na podstawie propozycji
przedstawionych przez Wykonagw trakcie realizacji zamowienia.

Podbijarka winna by oznakowana i opisana zgodnie z olgmujacymi przepisami, w tym

Rozporadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa | Gosp&ddtorskiej z dnia 03.01.2013 .
w sprawie sposobu prowadzenia rejestru oraz sposahakowania pojazdéw kolejowych (t.).
Dz.U. z 2019 poz. 918). SzczegOly opisu podbijazkistam ustalone na etapie realizacji
zamowienia z wybranym Wykonawic

Kabina maszynisty.

3.30.

3.31.

3.32.

3.33.

3.34.
3.35.

Podbijarka powinna kywyposaona w dwie kabiny maszynisty do jazdy transportovképre
powinny by usytuowane na obu koach podbijarki.

Kabiny maszynisty mugzby¢ zamykane na klucz (réwrieod wewntrz) i spetnid wymagania
bezpieczéstwa pracy oraz ergonomii, ssodowisko pracy maszynisty musi spetniymagania
kart UIC i zapewniamazliwosé szybkiej i bezpiecznej ewakuacii.

Kabiny maszynisty mugzpozwald& na rownorzdng jazde w obu kierunkach.

Kabina maszynisty winna Byprzystosowana do obstugi dwuosobowej, tj. kigrego pojazdem i
pilota.

Kabina maszynisty musi bywyposaona w przyciski wydcznika awaryjnego.

Kabiny maszynisty powinny posiadlavszelkie niezbdne wyposzenie do nadzoru i prowadzenia
jazdy transportowej oraz pracy maszyny a&¢alktad ogrzewania i klimatyzacji kabiny maszynisty



zapewniajcy uzyskanie temperatury weetrenej w zakresie 18°C — 23°C w calym zakresie
temperatur eksploatacyjnych podbijarki.
Kabina robocza.

3.36. Podbijarka winna posiad@o najmniej jeds kabire robocz, przy czym dopuszczaesivydzielenie
stanowiska roboczego w przestrzeni kabiny masynis

3.37. Kabina robocza powinna posigdaszelkie niezbdne wyposzenie do nadzoru i prowadzenia
pracy, a take uklad ogrzewania i Kklimatyzacji kabiny roboczejpewniagcy uzyskanie
temperatury wewgtrznej w zakresie 18°C — 23°C w catym zakresie temaur eksploatacyjnych
podbijarki.

Pomieszczenie socjalne i warsztatowe podbijarki.

3.38. Podbijarka powinna posiadflaodrebne pomieszczenie socjalne oraz pomieszczenie tatrae
wydzielone jako dodatkowe kabiny. Wykonawca zapmyp® w ofercie ich wgpne rozwizanie
oraz wyposzenie, przy czym sposob wykonania kabin dodatkowiyidh wyposaenia zostanie
doprecyzowany w czasie realizacji Zamowienia.

3.39. Pomieszczenie socjalne powinnahyyposaone w podstawowe wdzenia socjalne dla 3 oséb, w
szczegolnéci w:

1) umywallke,

2) lodéwke,

3) kuchenk mikrofalows,

4) podgrzewany zbiornik wody do mycia o pojerstico najmniej 200 I,
5) szafki socjalne (ubraniowe, kuchenne),

6) stot z miejscami do siedzenia,

7) zamykan szafle na dokumentagj

3.40. Pomieszczenie warsztatowe powinna lyyposaone w profesjonalnszafle narzdziowg wraz z
niezlednymi narzdziami do bieéacych prac przy utrzymaniu maszyny (rodzaj gdex oraz ich
rozmiary dobierze Wykonawca wg swojej najlepsze&jday).

3.41. Szczeglly dotycre pozostalego wyposnia pomieszczenia warsztatowego zastan
doprecyzowane w czasie realizacji Zamowienia, odstawie propozycji przedstawionych przez
Wykonawe i uzgodnionych przez Zamawigpgo.

Zespoty robocze podbijarki.

3.42. Agregaty podbijajce.

3.42.1. Podbijarka winna by wyposaona w agregaty podbimgge z maliwoscia niezalenego
opuszczania kalego z nich, wykonygge zagszczenie podsypki w minimalnej odleggtd
od szyn wewsgtrz i na zewatrz toru.

3.42.2. Czstotliwos¢ podbijakow powinna wyno&i 35 Hz z ruchem liniowym lub 42 Hz z
ruchem eliptycznym w stanie zagtonym w ttuczniu.

3.42.3. Agregaty podbijajce naley wyposay¢ w podbijaki z ptytkami z utwardzonego metalu.

3.42.4. Agregaty powinny mié mazliwosé¢ podbijania torow o rozstawie osiowym podkiadow
w przedziale od 0,45 m do 0,85 m oraz powinny Zliwta¢ podbijanie zespolonych
podkiadéw podzjczowych.

3.42.5. Glebokas¢ podbijania powinna Ky regulowana celem dostosowania do podbijania
wszystkich rodzajéw podktadow drewnianych oraz bheteych dopuszczonych do
stosowania w torze.



3.42.6.

3.42.7.

3.42.8.

3.42.9.

Agregaty winny by wyposaone w automatyczny, centralny smieniowy uktad
smarugcy.

Sterowanie przebiegiem pracy agregatow powinndé ozliwe w cyklu w petni
automatycznym, pétautomatycznym lugznym.

W czasie pracy na tukach agregaty podbgejpowinny by w sposob automatyczny
ustawiane (centrowane) nad szyn

Agregaty powinny umdiwia¢ podbijanie jednoczaie trzech podktadow.

3.43. Zespot podnosgo-nasuwajcy.

3.43.1.

3.43.2.

3.43.3.

3.43.4.

Podbijarka winna hy wyposaona w zespét podnoszo-nasuwajcy zabudowany
w poblizu agregatu podbijagego, wyposzony w chwytaki talerzowe zamontowane we
wspoélnym korpusie po obu stronach toru. Konstruldjaytakéw powinna uniiwiaé
ich prag rowniez w przypadkach uchwycenia szyny w miejscach spaoajgk i na
zlgczach tubkowych.

Podnoszenie i nasuwanie powinno ¢byealizowane w cyklu automatycznym z
mozliwoscia uruchamiania cyklu manualnego.

Zespot podnosco-nasuwaicy winien umdaliwiac:

1) podniesienie toru do waldci co najmniej100 mm,

2) nasuwanie toru do waici co najmniej £200 mm,

Potazenie zespolu podnoszo-nasuwajcego powinno by monitorowane w kabinie
robocze;j.

3.44. Zespot zagszczania pryzmy za czotami podktadow.

3.44.1.

3.44.2.

3.44.3.

3.44.4.

Integralnym elementem procesu podbijania jestezamyanie pryzmy podsypki za
czotami podktadéw podbijanych, wzginie bezpérednio po ich podbiciu.

Zageszczanie powinno Ryrealizowane dwoma plytami wibracyjnymi — po jedmej
kazdej stronie podbijarki, poprzez obgenie dynamiczne kalg plyta wibracyjmy z
czestotliwoscia rzedu 35-50 Hz.

Z uwagi na gsiedztwo perondw i inne ograniczenia ngleapewnt maozliwosé wyboru

przez operatora podbijarki trybu pracy przy wykatzayiu: obu ptyt wibracyjnych, jednej
albozadnej z nich, w zafmosci od warunkéw miejscowych.

Piyty wibracyjne powinny wywiera nacisk pionowy na korenpryzmy za czotami
podktadoéw na diugiei obejmugcej max. ilé¢ podbijanych podktadow.

3.45. Podbijarka powinna ky przystosowana do pracy aglej, co oznacza,ze praca agregatu
podbijapcego i zespotu podnagzo-nasuwajcego powinna byniezalena od jazdy podbijarki.

Uktad namiarowy i tryby pracy podbijarki.

3.46. Ustalanie wymaganej wadioi przemieszczenia toru powinno ngsiwa bez udziatu operatora,
przy wykorzystaniu:

1) zasady trzypunktowej bazy pomiarowej stycznej ddwoszynowych, w ktorej:

a)
b)
c)

przedni punkt podlega nastawianiu zgodnie z nammiageodezyjnymi,
zaklada sj, ze tylny punkt odbioru poruszagana torze skutecznie wyregulowanym,

srodkowy punkt znajduje si w strefie przemieszczania ramy toru do petda
wyznaczonego bazpomiarove,

2) ustawiania przechyiki toru,

3) Podbijarka powinna fe zapewnia mazliwos¢é pracy przy wprowadzaniu danych
geometrycznych i korekcyjnych przez operatora luloénika danych.



3.47.

3.48.

3.49.

3.50.

3.51.

3.52.

3.53.

3.54.

Pierwszy punkt bazy powinien byusytuowany z przodu i w taki sposéb, aby uwdglat w
catcci lub czsci tor nieobcazony, jakim byt w chwili tyczenia technikami geod@zymi lub
z wykorzystaniem wozka tachimetrycznego.

Zaklada s}, ze tylny punkt bazy pomiarowej znajduje: sia torze skutecznie przemieszczonym
w utrwalonym potaeniu.

Podbijarka powinna ldyprzystosowana do regulowania paaia ramy toru w trybie:

1) doktadnym — z wykorzystaniem namiaréw geodezyjnyelementoéw uktadu geometrycznego
osi toru,

2) wyréwnawczym — bez namiaréw geodezyjnych wskgzigh wymagane po#enie toru, z
wykorzystaniem bazy pomiarowej jako uktadu odnieisie oraz parametréw ukladu
geometrycznego znanych i utrwalonych znakami regjut@a danym odcinku,

3) wyréwnawczym — poprzedzonym pomiarem toru podbigjarnkykonaniem lokalnego projektu
regulacji uktadu geometrycznego.

W przypadku trybu doktadnego najezapewnd nas¢pujace warianty wprowadzania danych do
uktadu namiarowego podbijarki:

1) wariant auto tyczenia, w ktorym podbijarka wspofpja z dodatkowym wozkiem
pomiarowym zwanym tachimetrycznym, stangasyim integrala cze$¢ podbijarki, jadcym do
przodu do znaku regulacji osi toru oddalonego rsiegatie mniejszy ri 200 m od podbijarki,

2) wariant ecznego wprowadzania namiarOw przez operatora wnk@przedniej, w oparciu o:
a) napisy wykonane na gtéwce szyny w zakresie przé&chyt

b) wyswietlane wartéci uzyskane wczmiej w efekcie pomiaréw geodezyjnym
urzadzeniem pomiarowym, przenoszone na zgvamym ngniku, np. pendrive.

W przypadku trybu wyroéwnawczego podbijarka powinmaazliwia¢ dobranie i wykonanie
niezkezdnych do wykonania naprawy toru przemieshgzeprzez:

1) uprzedni (przed podbiciem) pomiar j&kbgeometrycznej toru,

2) dobranie wartéci przemieszczeramy toru w funkcji minimalizacji nasugd z mazliwoscia
wprowadzenia punktow o ograniczonym zakresie doamath przemieszche

Okreslenie wielkaci przemieszcze ramy toru powinno by przeprowadzone jako zadanie
optymalizacyjne w cakei i wytacznie przy wykorzystaniu ugdzer i oprogramowania podbijarki.

Niezalenie od wymaga automatyzacji obliczania przemiesztzamy toru i okrélania poprawek
korekcyjnych nalgy dostarczy tabelaryczne warfoi korekt i nastaw obliczanych i posiagtajch
wartas¢ obliczary w funkcji elementéw uktadu geometrycznego dieznego wprowadzenia tych
nastaw (tabele korekcyjne).

Nalezy zapewnd mazliwo$¢ dalszego korygowania przemiesztzeru wynikagcych z logiki
uktadu namiarowego podbijarki adekwatnie do wskazgomiaréw geodezyjnych za podbijark
wzglednie adekwatnie do wskarautonomicznego systemu wsparcia kalibracji.

System rejestracji geometrii toru.

3.55.

3.56.

3.57.
3.58.

Podbijarka powinna zapewrianozliwos¢ wydruku wykresu obrazagego jakéé geometrycza
toru uzyskan w efekcie podbijania w nawzaniu do osi podinej wykresu, stanowcej wielkasé
przebytej drogi oznaczonej kilometradpb odlegidciag od punktu umownego — w zalesci od
wyboru adekwatnie do warunkéw lokalnych.

Kazdy parametr jakici geometrycznej powinien Bybrazowany na wykresie w osobnyn$impie,
zwanym kanatem.

lloé¢ drukowanych jednorazowo kanatow powinna wyb@si najmniej 8.

Dobér kanatow do prezentacji na wykresie powinigé konfigurowalny:



1) ustalony wczéniej jako typowy,
2) ustalany dowolnie na podbijarce.

3.59. Pomiar jakéci geometrycznej toru dla metody wyrownawczej odka rejestracji do odbioru
podbijarky powinien by przeprowadzany przy zyciu odebnego w stosunku do ukiladu
namiarowego systemu (systemu pomiaru geometri).toru

3.60. System pomiaru geometrii toru powinien zapewradwzorowanie w przestrzeni trojwymiarowe;j
przebieg kadego toku szynowego, na podstawie ktérego powiostadzwykonana:

1) optymalizacja przemieszaz@rojektowanych poprzez lokalny projekt regulacyi,

2) rejestracja parametrow jad@ geometrycznej w formie graficznej, stangea jeden
z dokumentow umidiwiajacych odbiér wykonanych podbijariprac.

3.61. System pomiaru geometrii toru powinien zapewnimozliwo$é wpisywania informacji o
dopuszczalnych parametrach uktadu geometrycznegm @rdopuszczalnych odchytkach jéio
geometrycznej, Zarejestracja geometrii toru oraz parametréw podidjapowinna obejmowaco
najmniej:

1) w zakresie parametréw podbijania:

a) przechytk,

b) szerokdéc¢ toru,

c) wichrowatag¢,

d) strzatki lub nieréwnéci poziomej na okrdonej ciciwie;
2) w zakresie parametréw pracy podbijarki:

a) krotncs¢ zagkbienia podbijakéw ze zwieraniem,

b) czas zwierania,

c) ilos¢ wejs¢ (opuszcza) agregatow narastao (dla prognozowania cykli konserwacii i
napraw),

d) sikg zwierania;
3) w zakresie raportowania:
a) format wydruku rezultatow wraz z opisem kanatéwghodek,
b) format cyfrowy rezultatow.
3.62. System powinien hywyposaony w drukark laserovg formatu A4.

Systemy diagnostyki — kalibracji uktadu namiarowego

3.63. Uklad namiarowy powinien ldydiagnozowalny i kalibrowalny co do popravinbprzemieszcae
w warunkach terenowych w krétkim czasie.

3.64. Uktad namiarowy powinien sygnalizowa operatorowi w trybie automatycznym lub
potautomatycznym niezgodém przemieszcae toru z wartéciami wymaganymi w trybie
doktadnym w oparciu o pomiary toru po podbiciu.

Wdzki robocze.

3.65. Wozki robocze, stanogte elementy toczne opuszczane na tor dla pracy ijpddb
oraz podnoszone i zabezpieczane dla jazd tramsparh, powinny posiadacechy pozwalajce
na szybkie — w ramach jazd roboczych, przemieszezgodbijarki bez ich podnoszenia.
Wymagane jest, aby kota wdzkow byty dzielone i imehne a docisk i ekar wdzkow na tyle diy
by unikrg¢ ryzyka wykolejenia.

3.66. Uktad pomiarowy podbijarki powinien byvyposaony w wozek tachimetryczny.



Zespot szczotki.

3.67. Podbijarka powinna lywyposaona (jako opcja) w zespoét szczotki celem usuwarmidrmiaru
tlucznia z gérnej powierzchni podktadow i przemigzsmia go na zevatrz tokdw szynowych (na
czota podktadow).

Zespot stabilizacji toru.

3.68. Podbijarka powinna ky wyposaona w zesp6t dynamicznej stabilizacji toru po poiubi
symulupcy w jednej jedzie roboczej (za czionem realizoym podbijanie) rownowanos¢
przeniesienia obgkenia rzdu 0,100 Tg i przywrocenia 40-50% oporéw poprzechnyoru
w podsypce utraconych w efekcie podbicia (ekwiwa®070 Tg).

3.69. Symulacja przeniesienia obhgenia o ktérym mowa wsej powinna nagpowa poprzez
kontrolowane: obgizenie szyn ramy toru w zakresie 0-240 kKN w gpgkniu z wibracjami
w ptaszczynie poziomej o agstotliwosci 0-42/45 Hz, przy czym zaréwno obiaénie jak
i wibracje powinny by regulowane w catym zakresie potrzeb pracy.

Monitoring podbijarki.

3.70. Podbijarka winna posiadav obu kabinach maszynisty gdzenia rejestrace przedpole jazdy —
kamery cyfrowe (zapis oraz nadpisywanie danych asaiku elektronicznym) oraz powinna by
wyposa&ona w system monitoringu podstawowych parametrowcyprmaszyny, lokalizacii
podbijarki i zwycia paliwa (interfejs wezyku polskim). Niezalenie od systemu zabudowanego
przez producenta powinien zoStazabudowany system monitoringu wskazany przez
Zamawiajcego.

System poktadowy ERTMS/ETCS.

3.71. Podbijarka winna zapewria mozliwos¢ ewentualnego monta poktadowego systemu
ERTMS/ETCS, w szczegolka winna zapewnia@odpowiedni ilos¢ miejsca.

Instalacja hydrauliczna podbijarki.

3.72. Zespoty robocze podbijarki winny byhagdzane i sterowane elementami uktadu hydraulicznego
bedacymi produktami uznanych, renomowanych firm, zapeygoych ich dlugotrwate
uzytkowanie i dosipnas¢ serwisu oraz e&ci zamiennych.

3.73. W ukiadzie hydraulicznym podbijarki nabe zastosowa filtry cisnieniowe o duej doktadndci
ze wskanikami zanieczyszcze filtry powrotne, manometry i zawory bezpieagava.

3.74. Zastosowane w podbijarce roz@ania powinny uniemdiwiaé uruchomienie podbijarki przy zbyt
niskim poziomie oleju hydraulicznego.

Instalacja pneumatyczna podbijarki.

3.75. Sprzarka powietrza zainstalowana na podbijarce powinytanagdzana z silnika spalinowego
oraz dodatkowo z silnika elektrycznego.

3.76. Wydajnas¢ sprzarki powinna zapewnéa
1) prawidtowe dziatanie uktadu hamulcowego podbijadkdtaczonych do niej pojazdow,
2) prawidlowe dziatanie pneumatycznych sygnat@wigkowych,

3) prawidiowe dziatanie sterowania ukladow roboczyobdhpjarki, zabezpieczenie pozycji
roboczych i transportowych,

4) ewentualnie zasilanie innych gdzen.

3.77. W ukladzie hamulcowym podbijarki powinny bgostpne kré&ce przyhczeniowe umgiwiajace
podiczenie uradzenia diagnostycznego hamulca zespolonego.



Instalacja elektryczna iswietlenie podbijarki.

3.78.

3.79.

3.80.

3.81.

3.82.

3.83.

3.84.
3.85.
3.86.

Oswietlenie zewntrzne podbijarki powinno zapewriabezpieczne poruszanie ¢siobstugi
podbijarki podczas pracy i postoju po zapadii zmroku oraz w nocy.

Wszystkie zespoty robocze podbijarki powinny¢bwyposaone w dwietlenie zewstrzne,
zapewniajce bezpieczni efektywry prae podbijarki w porze nocnej.

W bezpdredniej bliskdci zespotow podbijacych i nasuwajcych powinna znajdowasie lampa,
ostrzegajca pulsujcym swiattem koloru pomaniczowego o bliskeci strefy niebezpieczneyj;
oswietlenie ostrzegawcze powinnodgamontowane po obu stronach strefy niebezpiecznej.

Wiaczanie i wyhczanie @wietlenia zewgtrznego powinno znajdowasic wewrgtrz kabin
maszynisty i operatora.

Oswietlenie zewstrzne podbijarki nie mae powodowa oslepienia maszynistow innych pojazdow
szynowych.

Oswietlenie awaryjne — zasilane bezpadnio z wlasnej baterii akumulatorowej przez mimm12
godzin.

Reflektory czotowe i sygnatowe powinny spetmaarunki wigciwych norm i kart UIC.
Sterowanie éwietleniem — centralne z kabin maszynisty/ opeeatiha kadego kierunku jazdy.

Podbijarka powinna ywyposaona w bateri akumulatorow z mazliwoscia tadowania podczas
pracy silnika nagdowego, nagiciem zgodnym z nagtiem instalacji podbijarki, a tak podczas
postoju z sieci zewgtrznej 3 x 400 V lub 230 V AC 50 Hz.

Instalacja ostrzegawcza i przeciwpmwa podbijarki.

3.87.
3.88.

3.89.

3.90.
3.91.

Podbijarka powinna liywyposaona w elektroniczny system ostrzegania akustycznego

Podbijarka powinna spetlrdia wymagania obowgzujacych norm w zakresie ochrony
przeciwpaarowe;.

Instalacja przeciwp@rowa podbijarki musi dziatapoprawnie take w czasie postoju, np. bez
wigczonego silnika.

Kabiny podbijarki powinny b§ wyposaone w ganice.

Materiaty zastosowane w budowie kabin takie jakkrpoia i wypelnienie siedze rolety, panele
scienne i sufitowe, materialy izolacji termicznejkustycznej oraz inne muggpetnid wymagania
norm ochrony przeciwp@arowej.

Urzadzenia bezpiec#stwa ruchu pojazdoéw kolejowych.

3.92.

3.93.

Podbijarka powinna iywyposaona w hasipujace uradzenia:

1) urzadzenie rejestrygce o ktérym mowa w pkt. 3.6 niniejszych warunkéwnsavienia,
2) urzadzenia SHP stosowane na sieci PKP Polskie Liniejdale S.A.,

3) czuwak aktywny,

4) radiotelefon.

Podbijarka powinna ywyposaona w dwusystemowy radiotelefon przemg (GSM-R / VHF)
umazliwiajacy facznasé pochgows i drogowy z mazliwoscig obstugi radiotelefonicznego systemu
alarmowego (radio-stop), posiagley deklaracje zgoddoi WE (w zakresie GSM-R) oraz
bezterminoweswiadectwo typu uramzenia (w zakresie VHF), wydane przez Prezessdurz
Transportu Kolejowego. Radiotelefon powinien praabw sieci zgodnie z instrukgje-14 (E-36).



Gwarancja i naprawy.

3.94.

3.95.
3.96.

3.97.

3.98.

3.99.

3.100.

Wykonawca udzieli na podbijagkgwarancji jakéci na okres co najmnie}8 miestcy od daty
wdrozenia podbijarki do eksploatacji. Gwarancja nieedde obejmowa materiatow
eksploatacyjnych i g#ci podlegajcych szybkiemu ztyciu w zwiazku z prag podbijarki.

Podbijarka winna umdiwia¢ szyblg lokalizacg uszkodzé i awarii zespotow i podzespotow.

Podbijarka winna zapewrdiavykrywalnas¢ stanu osjgania granicznych wymiarow i parametrow
technicznych, poprzez zastosowanie elementéw el@kitnego systemu informaciji

i diagnostyki. Dotyczy to zespotéw naipwych, kontrolnych, pomiarowych, ostrzegawczych,
oswietlenia, roboczych i innych.

Podbijarka winna by wykonana w systemie modutowym u#giviajgcym demonta i monta
poszczegOllnych zespotdw oraz zapewsuan tatwg dostpnas¢ elementow i podzespotdw.

Wykonawca powinien przedstatviv swojej ofercie wykaz g#ci szybkozuywajacych s¢ o
ktorych mowa w pkt. 3.3.2 niniejszych warunkow zavighia wraz z cenami jednostkowymi
czesci zamiennych. Wykonawca poda jednostkowy oraz aaily koszt wszystkich c#ci
umieszczonych na wykazie. $lo czsci zamiennych powinna bydostosowana do warunkéw
eksploatacji podbijarki okéonych w niniejszych warunkach zamdéwienia.

Wykaz czsci zamiennych szybkozywajacych sé powinien obejmowaw szczegolnéci takie
elementy podbijarki jak: podbijaki, kleszcze Ilublkio podnosaco-nasuwajce, chwytaki,
elementy szczotek czyszgxch oraz inne elementy robocze, w tym zadeklarewprzez
Wykonawe jako dodatkowe, ktore jego zdaniem (wg jego najep wiedzy i déwiadczenia)
ulegry zwyciu w okresie dwéch lat, z uwzginieniem zaléonego poziomu pracy o ktérym
mowa w niniejszych warunkach zamowienia.

Wykonawca zapewni daggincs¢ czesci zamiennych przez okres min. 15 lat od daty degta
podbijarki.

Dokumentacja techniczna podbijarki.

3.101.

3.102.

Wykonawca zobovdzany jest dostarczynasgpujaca dokumentag:

3.101.1. Zezwolenie, o ktérym mowa w art. 21 ust. 1 dyrektyRarlamentu Europejskiego i
Rady (UE) 2016/797 z dnia 11 maja 2016 r. w sprawieroperacyjnéci systemu
kolei w Unii Europejskiej.

3.101.2. Dokumentagj dla podbijarki, ktdra powinna bywykonana zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 4.2.12.3 (dokumentacja dotyca utrzymania) i pkt. 4.5 (zasady
utrzymania) rozporglzenia Komisji (UE) nr 1302/2014 z dnia 18 listopdD14 r. w
sprawie technicznej specyfikacji interoperacygioodnoszcej st do podsystemu
.1abor — lokomotywy i tabor pagarski” systemu kolei w Unii Europejskiej (TSI
LOC&PAS). Dokumentacja ta powinna obejmawe szczegolngci:

1) dokumentagj techniczno-ruchowpodbijarki (DTR), jej zespotow i podzespotow
oraz komponentéw wykonanych przez innych producento

2) Warunki Techniczne Wykonania (WTW) wraz z dokumejatakonstrukcyjm
newralgicznych elementéw podbijarki,

3) Warunki Techniczne Odbioru (WTO) podbijarki, jegpetow i podzespotow,
4) Dokumentagj Systemu Utrzymania (DSU).

Dokumentacja techniczno-ruchowa podbijarki, jakojapdu kolejowego, jej zespotow i
podzespotdw, powinna zawiéran.in.:

1) okreslenie przeznaczenia pojazdu,
2) dane techniczne oraz opis budowy i zasady dzigtania
3) instrukcg obstugi,
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4) wymagania dotycae wytkowania i bezpieczsstwa obstugi,

5) wytyczne dotycace utrzymania i konserwacji,

6) opis metod sprawdzenia stanu technicznego i zestgavparametréw,
7) rysunki poghdowe,

8) opis charakterystycznych usterek i metod ich usimyan

9) katalog czsci zamiennych w wersjach papierowej i elektronejzn

10) zahczniki obejmujce w szczegdlrimi: schematy blokowe, ideowe, mombave, wykresy,
rysunki i algorytmy oprogramowania,

11) zasady recyklingu.

3.103. Warunki Techniczne Wykonania i Warunki Technicznelbioru podbijarki, jako pojazdu
kolejowego, jej zespotdw i podzespotdw, powinny et w szczegolngci:

1) okreslenie przedmiotu warunkow,
2) zakres stosowania,
3) wykaz stosowanych okflen, jesli nie s3 one zawarte w normach krajowych,

4) wymagania techniczne (materiatowe i technologiczrnigprych dotrzymanie podlega
sprawdzeniu pod katem zapewnienia wymaganego poziakasci,

5) wymagania dotycgce bada w toku produkciji,
6) program, opis i ocena wynikéw bada
7) zasady kontroli wewgirznej w ramach produkcji,
8) inne elementy uzgodnione z Zamaw@jm.
3.104. Dokumentacja konstrukcyjna podbijarki, poza WTWwptha zawiera m.in.:
1) opis techniczny,
2) wykaz i rysunki rozmieszczenia podzespotdw,
3) rysunki zestawow kotowych,
4) opis rozwizan wraz z rysunkami konstrukcyjnymi oraz schematantynv instalacji,
5) obliczenia skrajni wraz z rysunkami,
6) obliczenia trakcyjne (parametry jazdy),
7) obliczenia hamowania.
3.105. Dokumentacja Systemu Utrzymania powinna zawi@namagania zawarte we wawych TSI.

3.106. Instrukcje serwisowe powinny zawiérainformacje dotyczce pasowa i uwarunkowa
montaowych (kolejné¢ montau, tolerancje wykonania) elementow r@stigcych zespotow:

1) wozki jezdne wraz z zestawami kotowymi i przektani,
2) czes¢ mechaniczna uktadu hamulcowego,

3) zespodt agregatow podbiggych i nasuwajcych,

4) zespot stabilizacji toru,

5) inne wskazane przez Zamavdicggo.

3.107. Wykonawca dostarczy inrdokumentag wymagan dla tego typu maszyn, np. atesty, deklaracje
zgodndci.

3.108. Dokumentacja, powinna zostdostarczona w wersji papierowej i w wersji elekioznej, winna
by¢ sporzdzona przez producenta lub jego upémianego przedstawiciela wzyku paistwa
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3.109.

producenta oraz przettumaczona payk polski (nazadanie Zamawiajcego — przez ttumacza
przyskgtego).
Dokumentacja systemu utrzymania powinn& lopstarczona w wersji papierowej w 4 egz.

(oprawiona) oraz w wers;ji elektronicznej nasmiku danych w formatach PDF i DOC (wersja
edytowalna).

Inspekcje produkcyjne oraz szkolenia obstugi opeskie| i technicznej (serwisowej) podbijarki.

3.110.

3.111.

3.112.

3.113.

3.114.

3.115.

3.116.

Zamawiajcemu przystuguje prawo do wykonania na koszt Wykamya max. do trzech
dwudniowych inspekcji produkcyjnych w zaktadach Wgkwcy. Inspekcje dala/mogg byc

przeprowadzanie przez max. czterech pracownikow aXidapcego. Koszty dojazdusiodek
transportu), pokrywa Zamawigiy.

Wykonawca przeprowadzi szkolenia wyznaczonych prZemawiajcego operatoréw oraz
pracownikéw obstugi technicznej podbijarki yctnej ilgsci 10 os6b, w tym 6 operatorow.

Szkolenia bdg przeprowadzone weiyku polskim zgodnie z programem szkolenia, ktéry
opracuje i dajczy do oferty Wykonawca. Szkolenie powinno obejméwagcia teoretyczne i
praktyczne z zakresu budowy, funkcjonowania, eletplgi oraz serwisowania podbijarki i zasta
przeprowadzone w takim zakresie, aby osoby przésa&o uzyskaly niezidng wiedz
teoretyczg oraz niezbdne umiegtnasci praktyczne.

Szkolenia obstugi operatorskiej i technicznej pgdki powinny zosté przeprowadzone
w jezyku polskim i dotycz§ obstugi, utrzymania i serwisowania podbijarki wkizsie

niezkednym do opanowania przez personel Zamawego umiejtnosci samodzielnej obstugi,
utrzymania i biegcego serwisowania podbijarki. Minimalny zakres dekpjakie zobowazany

bedzie zrealizowé& Wykonawca jest nagbujacy:

1) szkolenia przeprowadzone w zakladzie Wykonawcy vesik pomgdzy zawarciem umowy
na realizagj zamowienia a dostappodbijarki:

a) szkolenie co najmniej 6 0sOb z obstugi operatoyskdenawiajcego, dla kadej z tych
0sOb w wymiarze co najmniej 10 dni roboczych (pgo#z. dziennie),

b) szkolenie co najmniej 4 os6b z obstugi technicZapawiajcego, dla kadej z tych
oséb w wymiarze co najmniej 10 dni roboczych (mm8z. dziennie),

2) szkolenia przeprowadzone w zaktadzie Zamawego lub w innym miejscu przez niego
wskazanym w terminie uzgodnionym z Zamawagm, nie paniej jednak nt w terminie 15
dni roboczych od dnia dostarczenia podbijarki Zamgeemu:

a) szkolenie co najmniej 6 0sOb z obstugi operatoyskdenawiajcego, dla kadej z tych
0sOb w wymiarze co najmniej 14 dni roboczych (pyo#z. dziennie),

b) szkolenie co najmniej 4 os6b z obstugi techniczEemawiajcego, w §cznym
wymiarze co najmniej 5 dni roboczych.

Po przeprowadzeniu kdego szkolenia Wykonawca wyda seéadczenia dla kalej z
przeszkolonych oséb, potwierdze¢ nabycie wiedzy unitiwiajgcej samodzielne wykonywanie
czynndci z zakresu odbytych szkale

Koszty szkolenia:

1) wszystkie koszty zwazane z dojazdem przedstawicieli Zamawdago na szkolenia w
zaktadzie Wykonawcy pokrywa Zamawgey, natomiast koszty ich zakwaterowania
i wyzywienia pokrywa Wykonawca,

2) wszystkie koszty osobowe szkolenia oraz wdnéa do eksploatacji realizowanego przez
pracownikéw Wykonawcy na torach kolejowych, w tymoskty dojazdu i pobytu tych
pracownikéw w zaktadzie Zamawigego, pokrywa Wykonawca.

Dostawca zobowrany jest zapewdi Zamawiajcemu gotoweéc techniczg dostarczonego
Pojazdu w okresie dwoch lat od daty podpisaniagiati odbioru na poziomie:
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a) w pierwszym roku eksploatacji — min. 96%
b) w drugim, trzecim i czwartym roku eksploatacji -nn®7%

Obliczenie wspotczynnika gotowd technicznej (WGT) dostarczonego Pojazdu dokomgva
jest w nasfpujacy sposéb:

T-T,)

W = X 100%

gdzie:

T — iloé¢ dni roboczych w kolejnych 12 migsach eksploatacji wynikagych z kalendarza,
liczony w dniach;

Tu— Bezny czas wyczer awaryjnych (w kolejnych 12 miegiach eksploatacji) powodigych
przerwanie eksploatacji, ktorych przyczynayl@o stronie Dostawcy, liczony w dniach.

3.117 Podbijarka powinna urmdawia¢ przekazywanie podstawowych parametréw eksploatgcljj
serwisowych, roboczych, danych dotycych lokalizacji, zaycia paliwa oraz innych zwzanych
z prag podbijarki, w trybie online.

Udzielenie zamdwienia w ogciach i skladanie ofert cazsciowych.

Zamawiagcy nie przewiduje udzielenia zamoOwienia wed&dach i nie dopuszcza sktadania ofert
czesciowych.

Termin wykonania zamoéwienia.

5.1. Zamowienie (za wyjtkiem dostarczenia zezwolenia, o ktéorym mowa w Ppit) winno zosta
zrealizowane w terminie nie diszym n 36 miesecy od daty podpisania umowy.

5.2. Dostarczenie dla podbijarki zezwolenia, o ktérymwaow art. 21 ust. 1 dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2016/797, z dnia 11 n2g)&6r. w sprawie interoperacyygw systemu
kolei w Unii Europejskiej, winno nagti¢ w terminie nie dhaszym ng 9 miesecy od daty
dostarczenia podbijarki Zamawaagmu.

Prawo opciji.

ZamoOwienie obejmuje prawo opcji:

a) podbijarka z zespotem szczotki.
b) podbijarka bez zespotu szczotki.

Uwaga: Oferta mae zosta ztozona na jedsm z ww. opcji lub na obie (preferowana na obie -wgdoru
przez Zamawiajcego).
Warunki udziatu Wykonawcdw w postepowaniu zakupowym.

7.1. W postpowaniu zakupowym mag bra¢ udzial wyhcznie Wykonawcy, ktérzy spenigj
nastpujace warunki:

a) posiaday kompetencje lub uprawnienia do prowadzenia dzadal zwiazanej z realizagj
zamowienia, jeeli obowizek taki wynika z odibnych przepiséw,

b) znajdup sic w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewsid naleyte wykonanie
zamowienia,

c) posiadaj niezlzdng wiedz i doswiadczenie oraz zdolgoi techniczne i zawodowe,

w szczegOlnéci dysponuy potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wydaia
zamowienia.

13



7.2. Ocena spetniania warunkéw udzialu w ppsiwaniu zakupowym zostanie dokonana na zasadzie

formuty spetnia — nie speilnia, w oparciu o przediee przez Wykonawc dokumenty
i oswiadczenia, wskazane w pkt 8 paii

8. Dokumenty i cdwiadczenia wymagane od Wykonawcéw.

8.1. Wraz z ofer, sporadzory na formularzu, ktérego wzér stanowi @nik nr 1 do niniejszych

8.2.

8.3.

warunkéw zamowienia, Wykonawca zobgrany jest do zizenia nastpujacych dokumentow:

1) aktualnego odpisu z wideiwego rejestru albo z Centralnej Ewidencji i Infa@cji
o Dziatalngci Gospodarczej, wystawionych nie wézej niz 6 miesgcy przed uptywem
terminu sktadania ofert, jeli przepisy naktadajobowizek ich posiadania,;

2) dswiadczenia, o spetnieniu warunkéw udziatu w ppstvaniu zakupowym podpisanego przez
osoby upowanione do reprezentacji Wykonawcy, ktérego wzér etenzabcznik nr 2 do
niniejszych warunkéw zamowienia,

3) petnomocnictwa dla os6b sklagiajch w imieniu Wykonawcy &wiadczenia woli lub wiedzy,
jezeli umocowanie tych osob do skladaniwiadczeér w imieniu Wykonawcy nie wynika
z wpisow do wiéciwego rejestru albo ewidenciji.

4) sprawozdania finansowego za dwa ostatnie latatawe plus opinia biegtych.

Jezeli Wykonawca ma siedzb lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczyplis)
Polskiej:

1) skiada odpis albo informacg odpowiedniego rejestru albo ewidencji, a w pagiu braku
takiego rejestru albo ewidencji, inny réwnowg dokument wydany przez wiswy organ
sagdowy lub administracyjny kraju, w ktérym Wykonawcaa siedzib lub miejsce
zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osobiegj ktétyczy informacja albo dokument;

2) skfada dokument lub dokumenty wystawione w krajikktérym Wykonawca ma siedzibub
miejsce zamieszkania, potwierdasg odpowiednioze:

a) nie zalega z opftacaniem podatkow, optat, sktadekubazpieczenie spoteczne lub
zdrowotne alboze zawart porozumienie z wd@iwym organem w sprawie sptat tych
naleenosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, 20z22906Inéci uzyskat
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lubaiahie na raty zaleglych ptatém
lub wstrzymanie w cakei wykonania decyzji whkiwego organu,

b) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upazdi.

Dokumenty, o ktérych mowa pkt 1 i pkt 2 lit. b) ppsj, powinny by wystawione nie wczmiej
niz 6 mies¢cy przed uptywem terminu skladania ofert. Dokumenktorym mowa w pkt 2 lit. a)
powyzej, powinien by wystawiony nie wczaiej niz 3 miesayce przed uptywem terminu sktadania
ofert.

Jezeli w kraju, w ktérym Wykonawca ma siedgidub miejsce zamieszkania lub miejsce
zamieszkania ma osoba, ktorej dokument dotyczywy@aje s¢ dokumentéw, o ktérych mowa
w pkt 1 i 2 powyej, zastpuje st je dokumentem zawierglym odpowiednio €wiadczenie
Wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo oséb uprawsionglo jego reprezentacji lub
oswiadczenie osoby, ktorej dokument miat doty&zztozone przed notariuszem lub przed organem
sagdowym, administracyjnym albo organem samdrzzawodowego lub gospodarczegoseiarym

ze wzgkdu na siedziplub miejsce zamieszkania Wykonawcy lub miejsceiearkania tej osoby.

W celu potwierdzenia spetnienia warunkéw udzialu postpowaniu zakupowym oraz
potwierdzeniaze oferta nie podlega odrzuceniu Wykonawca zobpaviy jest ztay¢ nastpujace
dokumenty:

1) informacg z Krajowego Rejestru Karnego wystawgonie wczéniej niz 6 miesécy przed
uptywem terminu skladania ofert lub uplywem termimegocjacji, potwierdzaga,
ze Wykonawca &dacy osoly fizyczmg nie zostat prawomocnie skazany za prgestivo:

14



10.

11.

12.

a) o ktérym mowa w art. 165a, art. 181-188, art. 1&898,218-221, art. 228-230a, art. 250a,
art. 258 lub art. 270-309 ustawy z dnia 6 czerw8a71r. - Kodeks karny lub art. 46
lub art. 48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o@por

b) o charakterze terrorystycznym, o ktdrym mowa w ht6 § 20 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. - Kodeks karny,

2) zawiadczenie wisciwego naczelnika ugrlu skarbowego potwierdzae, ze Wykonawca nie
zalega z optacaniem podatkéw lub innego dokumeaitg inny dokument potwierdzgy
okoliczng¢ uzyskania przewidzianego prawem zwolnienia, a#o@, roztéenia na raty
zalegtych pfatnéci lub wstrzymania w cafei wykonania decyzji wisciwego organu,
wystawione nie wczamiej niz 3 miesice przed uptywem terminu sktadania ofert,

3) za&wiadczenie wiéciwej terenowej jednostki organizacyjnej Zakladu edbieczé
Spotecznych albo inny dokument potwierdegj ze Wykonawca nie zalega z optacaniem
skltadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowothe any dokument potwierdzajy
okolicznag¢ uzyskania przewidzianego prawem zwolnienia, od¥piz rozigenia na raty
zalegtych pfatnéci lub wstrzymanie w caf@i wykonania decyzji wisciwego organu,
wystawione nie wczmiej niz 3 miesjce przed uptywem terminu sktadania ofert;

4) wykaz dostaw maszyn podobnych lub zbfiych funkcjonalnie do podbijarki, wykonanych
w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem termintag&nia ofert, a jeeli okres prowadzenia
dziatalngci przez Wykonawg jest krotszy — w tym okresie, wraz z gzteniem dowodow
okreslajgcych czy te dostawy zostaty wykonane agbée, przy czym dowodami, o ktérych
mowa, @ referencje Bdz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzkifrego
dostawy byly wykonywane, a 7eli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charedde
Wykonawca nie jest w stanie uzygksch dokumentow —sawiadczenie Wykonawcy.

Wymagania dotyczce wadium.

Wykonawca zobovgzany jest przed uptywem terminu sktadania ofertesdénvadium w wysokéci 150
000 EUR(stownie: sto pgcdziesat tysiecy 00/100 EUR).

Wadium mae by wniesione w jednej lub kilku nagtujacych formach:
1) pienigdzu,

2) poreczeniach bankowych,

3) gwarancjach bankowych,

4) gwarancjach ubezpieczeniowych.

Wadium wnoszone w piegdzu wptaca si przelewem na rachunek bankowy Zamauwdego
prowadzony wBGZ BNP PARIBAS o numerzel7 1600 1303 0004 1001 2230 5021. W tytule przelewu
nalezy wskazé ,wadium w posgpowaniu zakupowym nr MT/531/011.19”. Kwota wadiumaszonego
w piengdzu musi zostazaksegowana na rachunku bankowym Zamawgapo przed uptywem terminu
sktadania ofert.

Wadium wnoszone w formie pgmzenia bankowego, gwarancji bankowej lub ubezpigoreej wymaga
uprzedniego uzgodnienia z Zamaw@jm tre&ici dokumentu parczenia lub gwarancji i podmiotu, ktory
je wystawi.

Termin zwigzania oferta.

Termin zwizania oferd wynosi90 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

Komunikacja Wykonawcy z Zamawiajacym.

W toku posgpowania zakupowego wszystkie dokumenty, z gtkygm ofert, § przekazywane
Zamawiajcemu przez Wykonawcow w formie pisemnej lub zar@dnictwem poczty elektronicznej na
adres email: m.czupajlo@ppmt.pl oraz a.szumisz@mbmt

Opis sposobu przygotowania ofert.
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13.

14.

15.

Oferte nalezy ztozy¢ w formie pisemnej.

Oferta winna zostasporadzona na formularzu stanagym zahcznik nr 1 do niniejszych warunkow
zamoéwienia. Do oferty winny zostazahczone wszystkie dokumenty,swiadczenia i informacje
wskazane w niniejszych warunkach zaméwienia, wespiingci w pkt 8 powyej.

Wszystkie dokumenty w pagiowaniu zakupowymassktadane przez Wykonawaev formie oryginatu
lub kopii pawiadczonej za zgodié z oryginatem przez osoby reprezeata Wykonawe.

Dokumenty sporgdzone w ¢zyku obcym winny b§ ztozone wraz z tlumaczeniem nazyk polski
poswiadczonym przez oselyeprezentujca Wykonawe.

Wszystkie strony oferty ze wszystkimi zetonymi do niej dokumentami winny zoé&t&olejno
ponumerowane.

Wszystkie strony oferty ze wszystkimi getonymi do niej dokumentami, a tak miejsca, w ktorych
Wykonawca naniost zmiany, winny dyparafowane przez ospbeprezentujca Wykonawe.

Oferta wraz ze wszystkimi zgdzonymi do niej dokumentami winna zastbroszurowana.

Oferta winna znajdowasie w zamknéte] kopercie zawieragej adnotag ,oferta w posgpowaniu
zakupowym nr MT/531/011.19; termin sktadania ofed2.10.2020r.” oraz opatrzonej adresem
Wykonawcy.

Zamawiajcy nie dopuszcza skfadania ofert wariantowych -ylaezeniem prawa opciji.

Miejsce oraz termin skladania ofert.

Oferty w formie pisemnej winny zostatozone w siedzibie Zamawigiego: ul. Sandomierska 19, 80-051
Gdaisk (Biuro Zargdu — Sekretariat) w terminie do drid.10.2020 rdo godz.14:00Q

Opis sposobu obliczenia ceny.
W ofercie Wykonawca winien przedstavaatkowity cere podbijarki z wyszczegoélnionymi sktadnikami:

1) cena podbijarki wraz z wyposgsniem i oprzyrgdowaniem wymaganym przez Zamaw@go (z
uwzgkdnieniem opciji, o ktérych mowa w pkt. 6 niniejszygarunkéw zamowienia,

2) ceny poszczegOlnych g€zi szybko zaywajacych se.

Kryteria oceny ofert.

Oferty oceniane dtlg przez Zamawiacego w oparciu o0 przedione przez Wykonavec dokumenty
i oswiadczenia, z uwzgtnieniem naspujacych kryteriow i ich znaczenia:

1) finansowe (w tym: cena podbijarki wraz z wymaganym przez Zamjacego oprzyrgdowaniem,
wyposaeniem i szybko ztywajgcymi sk cze$ciami zamiennymi oraz model finansowania).
Maksymalna ilos¢ punktéw dla kryterium finansowe = 460 (w tym: cena - 450 punktow; model
finansowania — max. 10 punktéw za 100% ptétmmo dostawie),

2) techniczne(w tym kryterium: wydajnéc, ilos¢ obstugi operatorskiej, nacisk n& onazliwos¢ pracy
ciggtej, agregat podbijagy — wat wibracyjny (tak/nie) oraz degne tryby podbijania (jeden lub trzy
podktady; jeden, dwa lub trzy podkiady), zespobbgdizujace - ilcic).

Maksymalna ilos¢ punktow dla kryterium techniczne = 450 (w tym: kryterium wydajnéc - max
300 punktow; kryterium il& wymagane]j obstugi operatorskiej - max 20 punktéwterium nacisk
na & - max. 15 punktow; kryterium mtwos¢ pracy ciglej - satelita - max 55 punkéw; kryterium
wat wibracyjny - max. 10 punktéw; kryterium deghe tryby pracy agregatu podbijeggo - max 20
punktow; kryterium zespoly stabilizige - max 30 punktow)

3) pozostate(w tym: dawiadczenie producenta, termin realizacji przedmiotwowy, okres gwarancji,
okres ekojmi).

Maksymalna ilos¢ punktow dla kryterium pozostate - 90(w tym: kryterium déwiadczenie - max
30 punktéw; kryterium okres realizacji - max 20 ktdw; kryterium okres gwarancji - max 20
punktow; kryterium okresekojmi - max 20 punktéw).
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16.

17.

18.

19.

Uwaga: Maksymalna mdiwa do uzyskania il& punktow w posipowaniu zakupowym 2000

Zabezpieczenie nalieytego wykonania umowy.

Przed zawarciem umowy zakupowej Wykonawca zobpaviy lzdzie wnigé zabezpieczenie nalgtego
wykonania umowy na realizacgzamowienia w wysokii 10% tacznej ceny brutto za wykonanie cadd
udzielonego Wykonawcy zamowienia.

Zabezpieczenie nalgtego wykonania umowy nie by wnoszone w jednej lub kilku nagujacych
formach:

a) w pienigdzu,

b) poreczeniach bankowych,

c) gwarancjach bankowych,

d) gwarancjach ubezpieczeniowych.

W przypadku wniesienia wadium w piedzu, na wniosek Wykonawcy wadium podlega zaliczerau
poczet zabezpieczenia naltego wykonania umowy zakupowej.

Zabezpieczenie nalgtego wykonania umowy zakupowej wnoszone w formigggeenia bankowego,
gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej wymaga egnzego uzgodnienia z Zamavaeym treci
dokumentu pafczenia lub gwarancji i podmiotu, ktory je wystawi.

W trakcie realizacji umowy na realizaczamoOwienia Wykonawca me dokona zmiany formy
zabezpieczenia nalgtego wykonania umowy na jeginlub kilka form wskazanych powsj, pod
warunkiem zachowaniaggtosci i wysokaci zabezpieczenia.

Wz6r umowy zakupowej.

Wz6r umowy zakupowej stanowi Zaknik nr 3 do niniejszych warunkéw zamdowienia.

Negocjacje handlowe.

Zamawiajcy przewiduje przeprowadzenie negocjacji handlowgcWykonawcami, ktérych oferty nie
podlegag odrzuceniu. Przedmiotem negocjacfidlp wszystkie parametry odnege sé do przedmiotu
i warunkow realizacji zamdéwienia.

W wyniku przeprowadzenia negocjacji handlowych Zawagcy maze wprowadzi do warunkow
zamoéwienia zmiany.

Po przeprowadzeniu negocjacji handlowych Zamawaprzekae Wykonawcom informacje o zmianach
w warunkach zamowienia oraz zaprosi ich daetva ofert ostatecznych.

Zmiany umowy zakupowej.

Zmiany umowy zakupowej nitiwe beda wytacznie w nastpujacych przypadkach:

a) gdy zmiany nie gistotne w stosunku do &@ umowy zakupowej,

b) gdy Zamawiajcy przewidziat meliwos¢ dokonania istotnej zmiany umowy zakupowej w jefdr
i okreslit warunki oraz zakres takiej zmiany;

c) zmiany g konieczne ze wzgtu na uzasadniony interes Zamawtago lub wysipienie
szczegOlnych okoliczrdei, ktorych nie mana byto przewidzi€ w chwili zawierania umowy
zakupowej,

d) zmiany wynikaj z negocjacji handlowych.

Lista zatacznikow:
Zalgcznik nr 1 — formularz oferty,

Zalgcznik nr 2 — wzor ewiadczenia o spetnieniu warunkéw udziatu w ppstvaniu zakupowym,
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Zakgcznik nr 3 — wzor umowy zakupowej

Sporadzit: Zatwierdzit:
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