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Zatgcznik nr 1 do Warunkow Zamowienia
Nr postgpowania zakupowego: DZ-CAPEX-U0005.23

Gdansk, dnia 02.11.2023 r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Opis przedmiotu zaméwienia.

Przedmiot zamoéwienia — Dostawa, montaz 1 koordynacja migdzybranzowa kabiny
przygotowawczej z komorg $rutownicza do Centrum Serwisowego grupy PKP Polskie Linie
Kolejowe S. A. zlokalizowanego na terenie bocznicy kolejowej, dziatkach w catosci nr 28/1, 28/5,
28/6, 28/7 i 72/2 obrgb 98 oraz czesci dziatek 5/12, 28/3, 28/4, 72/7 obreb 98 w Gdansku przy ul.
Sandomierskiej 19.

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz i koordynacja mig¢dzybranzowa kabiny
przygotowawczej z komora srutowniczg do Centrum Serwisowego grupy PKP Polskie Linie
Kolejowe S. A.

Zamowienie obejmuje koordynacje miedzybranzowa polegajaca na wspotpracy z Pracownia
architektoniczng w celu uszczegétowienia Projektu Architektoniczno-Budowalnego (w
szczegblnosci  Projektu  Technicznego oraz, o ile Dbedzie koniecznos¢ Projektu
Zagospodarowania Terenu), wyeliminowania kolizji oraz stworzenia warunkéow do
prawidtowego montazu i pracy dostarczonych urzadzen.

Zamawiajacy zalgcza rzut parteru (Zalacznik 5) bedacy integralng czescia OPZ, wskazujacy
lokalizacje Kabiny przygotowawczej z komorg $rutowniczg — nr. pom.: 0.25;

Produkcja oraz dostawa kabiny, z petng dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR);

Koordynacja realizacji z Generalnym Wykonawcg lub Wykonawcami wytonionymi w
odrebnych postgpowaniach zakupowych, w celu dogodnego montazu dostarczanej.

Zamawiajacy lub Pracownia architektoniczna zgtosi uwagi do przedtozonych, kompletnych
dokumentacji technicznych umozliwiajacej uszczegotowienie wszelkich kwestii projektowych
zwigzanych z kabing (w zakresie m.in. konstrukcji budynku, instalacji sanitarnych, sprezonego
powietrza, elektroenergetycznych itp.) w terminie do 14 dni od dnia ich otrzymania od
Wykonawcy.

Wykonawca wykona i zamontuje wszelkie elementy wskazane w Opisie Przedmiotu
Zamoéwienia w pelnej koordynacji z Zamawiajacym. Zamawiajacy wykona posadowienie
(zelbetonowe) pod kabine zgodnie z przekazang przez Wykonawce dokumentacjg.

Wykonawca na wlasny koszt uzyska wszelkie badania i odbiory urzadzen wymagane prawem
do ich uzywania.

Etapy realizacji zaméwienia

Przekazanie pelnej dokumentacji dot. kabiny do Zamawiajacego i Pracowni Projektowej w
terminie 42 dni od dnia podpisania Umowy, tgcznie z przekazaniem modeli 3D dostarczanej
kabiny;



2.2.0pisana w pkt 2.1. dokumentacja bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Zamawiajacego w
terminie 14 dni od dnia jej przekazania;

2.3.W przypadku uwag lub brakoéw Wykonawca przekaze poprawiong dokumentacje o wskazane
przez Zamawiajacego uwagi i/lub braki w terminie 14 dni od dnia przekazania uwag przez
Zamawiajacego;

2.4. Wykonawca zweryfikuje w zakresie mozliwo$ci montazu, pelnej funkcjonalnosci oraz poprawne;j
pracy dostarczanego urzadzenia (lub dostarczanych urzadzen) i zatwierdzi dokumentacje
projektowo-wykonawcza budynku w terminie 14 dni od dnia przekazani przedmiotowej
dokumentacji Wykonawcy przez Pracowni¢ Projektowa;

2.5.Zamowienie w zakresie koordynacji mi¢dzybranzowej winno zosta¢ zrealizowane w terminach
wyznaczonych przez Zamawiajacego, nie pdzniej niz do dnia 17.11.2023 r.

2.6. Wykonawca jest zobowiazany do koordynacji prac budowalnych w zakresie mozliwo$ci montazu,
petnej funkcjonalnos$ci oraz poprawnej pracy dostarczanego urzadzenia.

2.7.Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca stawi si¢ w terminie 4 dni od dnia wezwania na terenie
budowy w celu weryfikacji realizacji budynku w zakresie mozliwosci montazu, peinej
funkcjonalnos$ci oraz poprawnej pracy dostarczanego urzadzenia (lub dostarczanych urzadzen). Z
wizyty zostanie sporzadzony protokot podpisany przez reprezentacje Wykonawcy, w przypadku
braku uwag lub nie stawienia si¢ Wykonawcy, Wykonawca begdzie ponosit odpowiedzialno$¢ za
btedy w realizacji elementéw odrebnych, do ktérych bedzie musial zamontowa¢ dostarczane
urzadzenie. Zamawiajacy ma prawo do 3 przedmiotowych wezwan Wykonawcy na teren budowy.

2.8.Zamowienie w zakresie dostawy i montazu kabiny winno zosta¢ zrealizowane w terminie do
29.12.2025 r. Z wyjatkiem elementow podlegajacych zabudowaniu, badz zakryciu, ktérych
dostawa 1 montaz powinien odby¢ si¢ w $cistej koordynacji prac budowalnych z Zamawiajagcym.
Zamawiajacy ma prawo wyznaczy¢ Wykonawcy terminy posrednie realizacji, ktorych
przekroczenie bedzie skutkowato naliczeniem kar dla Wykonawcy. Termin dostawy i montazu
Zamawiajacy moze zmieni¢ do 30.06.2024 r.

2.9. Wykonanie rozruchéw testowych i sprawdzenia skutecznosci zamontowanych urzadzen na
obiektach, elementach dostarczonych przez Zamawiajacego.

3. Wytyczne dotyczace zamowienia — urzadzenia technologiczne

3.1. Kabina przygotowawcza z komora Srutownicza

1. Przedmiotem zamowienia jest przekazanie wytycznych projektowych dla Pracowni
Architektonicznej oraz koordynacja projektow budowlanych oraz projektu wykonawczego
umozliwiajagcych wybudowanie pomieszania do $rutowania specjalistycznych maszyn torowych.
Ponadto przedmiot zamowienia obejmuje:

e dostawa i montaz urzadzenia — Kkabiny przygotowawczej wraz z pelnym osprzgtem
koniecznym do S$rutowania oraz iloScia materialu S$rutujacego umozliwiajacy
wysrutowanie specjalistycznej maszyny torowej w trakcie testowego rozruchu - maszyna
badz element zostanie wytypowana przez Zamawiajacego, po zgloszeniu zakonczenia
prac przez Wykonawce 1 uzyskaniu pozwolenia na uzytkowanie obiektu przez
Zamawiajacego;

e wykonanie $rutowania testowego przez Wykonawce przy uzyciu dostarczonego przez
Wykonawce urzadzenia. Zamawiajacy wytypuje maszyne torowa badz element maszyny
do wykonania przez Wykonawce Srutowani testowego.



10.

Kabina przygotowawcza z komorg S$rutowniczg winna by¢ przystosowana do Srutowania
(Scierniwem metalicznym 1 niemetalicznym) pojazdéw kolejowych, ich zespoléw oraz
podzespolow oraz innych elementéw. Kabina winna by¢é wyposazona w komplet dwoch wind
spelniajacych aktualnie obowigzujace normy. Kabina S$rutownicza winna by¢ wykonana 0
wymiarach 49m x 6m x 6m (dalej: Kabina).

Kabina winna by¢ wyposazona na catej dtugosci i szeroko$ci 49m x 6m w osprzet do $rutowania
(Scierniwem metalicznym i niemetalicznym) oraz system zgarniaczy i odzysku $cierniwa.

Zgarniacze podlogowe powinny pokrywa¢ maksymalnie duza powierzchni¢ podlogi zar6wno na
szeroko$ci jak i dlugo$ci kabiny. Sugerowana ilo$¢ zgarniaczy: 5 wzdluznych i 1 poprzeczny.
Naped zgarniaczy elektromechaniczny, zapewniajacy skuteczny transport na catej dtugosci
kabiny, z uwzgl¢dnieniem dtugosci kabiny 45m. Rodzaj zgarniaczy: elastyczne. W zakres
wyposazenia kabiny wchodzi¢ rowniez kraty podlogowe przykrywajace podtoze zgarniakowe
(wysokos$¢ krat min. 40 mm, ptaskownik o grubosci min. 3mm).

Kraty pomostowy rozlozone na catej szerokosci komory (z wytaczeniem szyn i rowka tocznego
kota) umozliwiajace samoistny opad Srutu do automatycznych zgarniaczy. Dlugos$¢ krat
pomostowych odpowiada dlugosci kabiny ograniczonej o strefy buforowe na jej poczatku i koncu.

Kabina winna posiada¢ zintegrowane pomosty (podesty automatyczne 3D Iub re¢czne) do
Srutowania gornych czesci i dachu pojazdow kolejowych. Zamawiajacy oczekuje zaproponowania
rozwigzania wariantowego wraz z podaniem ceny w formularzu oferty.

Wszystkie pomosty powinny mie¢ niezaleznie od siebie regulowang predkos¢ przesuwu (z
wyjatkiem pomostow r¢cznych). Wszystkie pomosty powinny by¢ odpowiednio przystosowane do
pracy w komorze Srutowniczej i zabezpieczone przed dziataniem srutu.

Kabina powinna by¢ fabrycznie nowa, sprawna technicznie, wolna od wad fizycznych i prawnych,
kompletna i gotowa do pracy, a takze spetnia¢ wymagania techniczno-funkcjonalne opisane w
warunkach zamowienia.

Kabina winna zosta¢ wykonana jako modutowa, wyposazona w system wentylacji z filtrami
patronowymi oczyszczanymi impulsem sprezonego powietrza 0 minimalnej powierzchni
filtracyjnej 540 m? i wydajno$ci wentylacji min. 45 000 m*h, oraz dodatkowo winna posiada¢
zamontowany separator — cyklon do separacji $rutu od pozostatosci pytu. Kabina $rutownicza
winna zapewnia¢ na catej swojej dlugosci: ,,piaskowanie”, przygotowanie do malowania tzn.
szpachlowanie i szlifowanie. System wentylacyjny kabiny S$rutowniczej winien by¢
zaprojektowany i wykonany w sposob zapewniajacy odpowiedng wentylacje, filtracje i wymiane
powietrza zgodnie z obowigzujagcymi normami, jesli to wymagane - z dwoma systemami
wentylacji i filtracji:

— jednym pracujacym podczas Srutowania (z filtrami patronowymi oczyszczanymi
impulsem sprezonego powietrza),

— drugim pracujgcym podczas szpachlowania i szlifowania (z ogrzewaniem gazowym,
dwustopniowym systemem filtracji opartym na filtrach suchych wtokninowych oraz z
drugim stopniem z filtrami weglowymi.

Kabina powinna by¢ wyposazona w pionowy system transportu $cierniwa w formie podajnika
kubetkowego, z systemem regulacji napi¢cia pasa.

Konstrukcja central wentylacyjnych kabiny w fazie $rutowania lub suszenia winna zostaé
wykonana w sposéb umozliwiajgcy pracg w obiegu czesciowo zamknietym od 75% do 85%
powietrza. W fazie przygotowania z uzyciem materialdow emitujacych lotne zwiazki organiczne,
lub inne substancje szkodliwe 100% powietrza w kabinie wymieniane winno by¢ na Swieze, ze
wzgledu na obowigzujace normy bezpieczenstwa.
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Kazda centrala kabiny winna by¢ wyposazona w krzyzowy wymiennik ciepta, o sprawnosci nie
mniejszej niz 40-50% zamontowany w ukladzie wentylacji wykorzystywanym podczas
wykonywania prac przygotowawczych (szlifowania, szpachlowania), gdy zapewniana jest
wymiana 100% powietrza w kabinie.

Kabina winna by¢ wyposazona W filtracje wstepng powietrza dolotowego, oraz filtracj¢ koncowsa
powietrza wyprowadzanego z kabiny.

Kabina winna by¢ przystosowana i wyposazona do montazu filtrow weglowych o sprawnosci
filtracji nie mniejszej niz 90-98%, poprzedzonych filtrami kieszeniowymi zabezpieczajacymi filtry
weglowe przed zanieczyszczeniem pylem powstatym podczas szlifowania. Filtry weglowe beda
wykorzystywane podczas prowadzenia w kabinie prac przygotowawczych (szpachlowania,
szlifowania).

Kabina winna by¢ wyposazona w inwertery sterujgce silnikami wentylatorow, co obniza koszty
cksploatacji kabiny oraz wplywa na elastyczno§¢ w nastawianiu zgdanych parametrow.
Mozliwos$¢ ustawienia wydajnosci na zadanym poziomie.

Kabina winna by¢ wyposazona w system kontroli stezenia LZO (dolnej granicy wybuchowosci).
Wyposazenie kabiny $rutowniczej w specjalistyczna centralke oraz czujniki stgzenia lotnych
zwigzkéw organicznych (LZO) winno by¢ podlaczone do uktadu sterowania, i ustawione na
warto$¢ stezenia LZO w powietrzu wyprowadzanym z kabiny odpowiadajacemu dolnej granicy
wybuchowosci.

Kabina winna by¢ wyposazona w klapy P-POZ montowane na wlocie powietrza do kabiny z
generatora grzewczego, oraz wylocie powietrza z kabiny, zamykajaca si¢ w sytuacji gdy zadziata
czujnik podwyzszonej temperatury w miejscu montazu klapy, odcinajac w ten sposob centrale
nawiewng od kabiny i doplyw $wiezego powietrza w razie pozaru.

W kazdej z central grzewczo nawiewowo wyciagowych w kanale dolotowym cieplego powietrza
z generatora grzewczego do kabiny winien by¢ zamontowany termostat bezpieczenstwa, ktory w
razie przekroczenia ustalonej temperatury powoduje odciecie doptywu gazu do palnika,

wylaczajac go.

Kabina winna by¢ wyposazona w czujnik temperatury w plenum nawiewowym kabiny petnigcy
funkcje termostatu oraz czujnik tlenku wegla w kabinie - dla uktadu wentylacji przeznaczonego do
pracy w trybie przygotowania do lakierowania jesli ten posiada palnik z otwartg komora spalania.
[lo$¢ czujnikéw tlenku wegla zgodna z obowiazujacymi przepisami.

Kabina winna by¢ wykonana w wersji przejazdowej , z dwiema zewnetrznymi bramami
elektrycznie rolowanymi przymocowanymi do konstrukcji kabiny, oraz z jedna brama
wewnetrznag.

Na calej dlugosci kabiny zostanie wykonany przez Zamawiajacego kanal rewizyjny z
zachowaniem 2-3m odstgpu od bram pomieszczenia. System zgarniaczy zostanie zamontowany w
koordynacji pomigdzy Stornami przed wykonaniem kanatu rewizyjnego przez Wykonawce. Pod
kanatem rewizyjnym, pod krata umieszczong na jego dnie, nalezy wykonaé zgarniacz wzdhuzny
do zbierania $cierniwa i transportujgcego go do zgarniacza poprzecznego.

Kabina winna by¢ wyposazona w 8 (osiem) gniazd sprezonego powietrza zakonczonych
podwojnym szybkozlgczem roztozonymi rownomiernie na dtugosci kanatu, po 4 (cztery na kazda
ze stron). Gniazda wyposazone w zespot przygotowania powietrza z reduktorem cis$nienia i
nanometrem. Instalacje spr¢zonego powietrza na kabinie wykonuje Wykonawca od punktu
doprowadzenia przez Zamawiajacego zgodnie z wytycznymi Wykonawcy przytacza spr¢zonego
powietrza. W zakres instalacji spr¢zonego powietrza wchodzi rowniez instalacja powietrza
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oddechowego dla 2 operatorow kabiny $rutowniczej, wraz z filtrami powietrza oddechowego i
wezami doprowadzajacymi sprezone powietrze oddechowe do operatow.

W kanale rewizyjnym winna zosta¢ wykonana przez Wykonawce instalacja spr¢zonego powietrza
z 4 (czterema) podwodjnymi gniazdami sprezonego powietrza roztozonymi roéwnomiernie na
dhugosci kanatu. Gniazda wyposazone w zespdt przygotowania powietrza z reduktorem ci$nienia i
nanometrem.

Kabina powinna posiada¢ S$ciany wypelnione materialem termoizolacyjnym (Sciany z
wypelieniem o wspolczynniku przewodnosci cieplnej nie wigkszej niz A=0,048 W/(mK), dach z
wypelieniem o wspotczynniku przewodno$ci cieplnej nie wiekszej niz A=0,032 W/(mK)) i
wyghuszajacym w celu wyciszenia pomieszczenia 1 zapewnienia wlasciwej izolacji termiczne;j.
Wyciszenie kabiny powinno umozliwiaé prace wokot kabiny bez konieczno$ci zaktadania
stuchawek ochronnych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Sciany kabiny lakierniczej
powinny by¢ zabezpieczone ptyta gumowag o grubosci min. 2mm, w kolorze jasnym kremowym, Z
przektadka w celu wzmocnienia.

Wewnatrz kabiny w konstrukcji sufitu winny zosta¢ wykonane punkty mocowania linki
bezpieczenstwa bezposrednio nad pojazdem kolejowym dla pracownikdéw, w celu umozliwienia
poruszania si¢ po dachu pojazdu kolejowego.

Wewngtrzna brama kabiny winna tworzy¢ przegrode dzielaca w 1/3 dtugosci (ok. 16 m) tworzac
dwa pomieszczenia oraz powinna umozliwiaé¢ poruszanie si¢ podestow wzdluz catej dtugosci
kabiny. Kabina w dwoch czeS$ciach powinna pozwalaé¢ na niezalezng prace w jednej i w drugiej
czescei, nie tylko w zakresie podestu ale tez srutowania.

Elektrycznie rolowane bramy wjazdowe oraz brama dzielgca winny by¢ skutecznie zabezpieczone
gumg przed dziataniem $cierniwa, oraz w sposob zapewniajacy szczelno$¢ drzwi.

Kabina winna by¢ wyposazona w system zgarniaczy podtogowych Scierniwa z napedem
elektromechanicznym znajdujacymi si¢ na catej powierzchni podtogi, na maksymalnej dtugosci i
szerokosci kabiny, z wylaczeniem przestrzeni w bezposrednim sasiedztwie torowiska $cian
kabiny, jak rowniez bram wjazdowych oraz bramy dzielacej, System transportu pionowego wraz z
podajnikiem kubetkowym, separatorem i zbiornikiem na $rut zapewniajac petny odzysk Scierniwa
nadajacego si¢ do ponownego wykorzystania (okoto 90% w przypadku nowego $cierniwa).

W $cianach bocznych kabiny powinno znajdowac sig:. drzwi serwisowe, okno inspekcyjne z
hartowanego szkla w stalowej ramie , uszczelnienie na ich obwodzie oraz lampy z wskazaniem
drogi ewakuacyjnej. Ilos¢ drzwi i okien oraz lamp winna by¢ zgodna z obowigzujacymi
przepisami i normami w tym zakresie. Okna w S$cianach i drzwiach musza posiadac
zabezpieczenie przed dziataniem $cierniwa podczas procesu Srutowania.

Nadrzedne jest spelnienie zasadniczych wymagan dla kabiny. Wykonawca wytworzy kabing i
urzadzenia stanowigce jej wyposazenie zgodnie z normami odpowiadajagcymi wymaganiom
zasadniczym dyrektyw, rozporzadzen lub innych aktow prawa UE, wilasciwych w dacie
przekazania - dopuszczenia kabiny do uzytkowania..

Kabina winna by¢ wyposazona w o$wietlenie LED w $cianach, dachu oraz kanatach rewizyjnych
o mocy dobranej do wielkos$ci komory oraz intensywnos$ci prac Natezenie o§wietlenia wewnatrz
komory mierzone w okolicy $rutowanego pojazdu winno wynosi¢ minimum 1200 lux. Wszystkie
lampy nalezy wykona¢ w sposOb zabezpieczajacy je przed dziataniem S$rutu - w szczegolno$ci
o$wietlenie w kanale oraz w $cianach bocznych.

Kabina winna by¢ wyposazona w wysokowydajne wentylatory z napgdem bezposrednim z
regulowana predkoscia obrotowa (inwertery), Z réznymi parametrami lub oddzielnymi uktadami
wentylacji dla procesu S$rutowania i oddzielnie dla procesu przygotowania do lakierowania,
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zapewniajagce wydajno$¢ wentylacji nie mniejsza niz podana dla okre$lonego rodzaju prac
prowadzonych w kabinie:

29.1. Dla prac przygotowawczych: min. 40 000 m3/h i predkos$¢ przeptywu poprzecznego
powietrza od 0,15 do 0,3 m/s, zapewniajaca odprowadzenie pytow powstalych podczas
szlifowania oraz par szkodliwych substancji.

29.2. dla procesu $rutowania: min. 45 000 m3/h i predkos¢ przeptywu poprzecznego min.
0,3 m/s, zapewniajac odpylenie przestrzeni roboczej w srutowni.

Uktad nawiewdw 1 wyciagdw w kabinie winien zapewnia¢ rownomierng i skuteczng wentylacje
wewnatrz kabiny zaré6wno dla prac przygotowawczych, jak rowniez dla procesu $rutowania.
Nalezy zwr6ci¢ uwage aby system wentylacji zapewnial wentylacje kazdego z pomieszczen
kabiny rowniez w sytuacji, gdy brama dzielgca kabiny jest opuszczona (kabina podzielona na dwa
pomieszczenia).

Kabina winna by¢ wyposazona w sterowanie z archiwizacja danych i parametréw faz pracy oraz
kontrolg czasu pracy; funkcja powiadamiania o koniecznosci wykonania przegladow, wymiany
filtrow, dokonania czynnosci obstugowych, mozliwo$¢ serwisowania oraz dostepu przez internet
(remote assistance).

Kabina winna by¢ wyposazona w systemy bezpieczenstwa, instalacj¢ sprezonego powietrza
(roztozong Symetrycznie) umozliwiajaca Srutowanie i przygotowanie przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych z windy oraz z poziomu roboczego z zachowaniem maksymalnej ergonomii
pracy. Instalacje sprezonego powietrza na kabinie oraz w jej wnetrzu wykonuje Wykonawca.

Kabina winna zawiera¢ betonowy fundament wraz z torowiskiem o szeroko$ci 1435 mm i
kanatem rewizyjnym wykonany przez Zamawiajgcego zgodnie z wytycznymi zawartymi w
projekcie wykonawczym przekazanymi przez Wykonawce. Okratowanie dostarcza Wykonawca.

Kabina winna by¢ ogrzewana gazem LPG. Wykonawca powinien przedstawi¢ w swojej ofercie
informacj¢ o wielkosci zuzycia gazu.

Kabina powinna by¢ wykonana z materialdéw odpornych na korozje i procesy starzenia. Wszystkie
materialty uzyte do budowy kabiny muszg spetnia¢ wymogi norm w zakresie bezpieczenstwa
miedzy innymi przeciwpozarowego. Zastosowane w kabinie materiaty nie mogg oddziatywaé¢ w
sposdb szkodliwy na naturalne Srodowisko czlowieka.

Kabina winna posiada¢ kanal wyrzutni pionowej powietrza z zamontowanymi kroécami
pomiarowymi.

Kabina winna by¢ zsynchronizowana z kabing lakiernicza.

e  Wyposazenie fakultatywne:

Kabina przygotowawcza wyposazona w instalacje odciggu centralnego pytow (w skiad, ktorej
wchodzi: jednostka odkurzacza centralnego o wydajnosci min. 1000 m3/h, oraz filtrami
patronowymi oczyszczanymi impulsem sprezonego powietrza, umozliwiajgce prace jednoczesnie
czterech osOb (urzadzen — szlifierki oscylacyjne), instalacja odciagu pytéw wraz z minimum
o$mioma gniazdami przylaczeniowymi umiejscowionymi réwnomiernie w $cianach bocznych
kabiny (po 4 na kazda strong), zabezpieczonymi przed $rutowaniem (element kryterium oceny
ofert — WI).

e  Warunki ogdlne zamoOwienia:
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Kabina oraz wszelkie urzadzenia stanowigce wyposazenie powinny by¢ fabrycznie nowe, sprawne
technicznie, wolne od wad fizycznych, kompletne i gotowe do pracy a takze spelnia¢ wymagania
techniczno-funkcjonalne opisane w niniejszych warunkach zamowienia.

Wykonawca zobowigzany jest do wyposazenia kabiny w produkty renomowanych marek
posiadajacych autoryzowany serwis na terenie RP.

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia wszelkich prob i badan niezbednych dla
uruchomienia, wdrozenia i1 uzyskania zezwolenia na wprowadzenie kabiny i urzadzen
stanowiacych jej wyposazenie do uzytkowania. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia
uruchomienia i wdrozenia kabiny i urzadzen stanowigcych jej wyposazenie do eksploatacji na
terenie Centrum Serwisowego grupy PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Kabina powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami norm i zalecen
obowiazujacych w zakresie budowy, wspotczesna wiedza techniczng i standardami oraz w oparciu
o uznane zasady techniki, zapewniajac w szczegdlnosci:

a) optymalne koszty eksploataciji,

b) minimalizacj¢ negatywnego wptywu na srodowisko,
C) ergonomiczne warunki pracy personelu obstugi,

d) zgodnos$¢ z normami technicznymi.

e (Gwarancja i naprawy

Wykonawca udzieli gwarancji jako$ci na okres co najmniej 24 miesiecy od daty wdrozenia kabiny
do eksploatacji. Gwarancja nie bedzie obejmowac¢ materiatdéw eksploatacyjnych 1 czesci
podlegajacych szybkiemu zuzyciu w zwiazku z praca kabiny. Fakultatywnie Wykonawca moze
zaproponowac dtuzszy okres gwarancji (element kryterium oceny ofert — GW).

Stopien skomplikowania budowy kabiny powinien by¢ taki aby umozliwiat szybka lokalizacje
uszkodzen i awarii zespoldw i podzespotow.

Kabina powinna by¢ zbudowana w systemie modutowym umozliwiajgcym demontaz i montaz
poszczegblnych zespotdw oraz zapewniajacym tatwa dostepnos¢ elementow.

Wykonawca powinien przedstawi¢ w swojej ofercie wykaz czgéci szybkozuzywajacych sie.
Wykaz ten powinien by¢ dostosowany do warunkéw eksploatacji kabiny, okreslonych
W niniejszych warunkach zaméwienia.

Czgéci zamienne szybkozuzywajace si¢ powinny zostac starannie dobrane przez Wykonawce (z
uwzglednieniem jego najlepszej wiedzy i doswiadczenia), w zakresie i ilosci wykluczajacej
mozliwo$¢ przestoju kabiny w minimalnie wymaganym okresie gwarancyjnym (24 miesiace).

Przystgpienie do naprawy (rozumiane jako czas reakcji na zgloszenie) winno nastgpi¢ w terminie
24 (dwudziestu czterech) godzin (w dni robocze) od chwili zgloszenia. Zakonczenie naprawy
winno nastgpi¢ w terminie uzgodnionym przez Strony, a w przypadku braku takiego uzgodnienia
— w odpowiednim terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego, uwzgledniajgcym charakter wad
lub usterek i zakres czynnosci niezbednych do wykonania naprawy.

W celu zapewnienia mozliwos$ci sprawnego usuwania wad i usterek w czasie wskazanym w pkt.46
powyzej, Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ w okresiec Gwarancji dostepnos¢ wszelkich
czgsci zamiennych (niezbednych do wykonania naprawy).
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Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ w okresie Gwarancji biezaca dostepno$¢ czesci
zamiennych szybkozuzywajacych si¢ do kabiny i urzadzen stanowiagcych jej wyposazenie (nie
podlegajacych wymianie w ramach Gwarancji) okreslonych w wykazie stanowigcym zatgcznik do
umowy oraz ich dostawg w terminie uzgodnionym przez Strony, a w przypadku braku takiego
uzgodnienia — w odpowiednim terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego, uwzgledniajacym
ilo$¢ oraz charakter czesci szybkozuzywajacych sig.

Wykonawca zapewni dostgpno$¢ czesci zamiennych przez okres min. 20 lat od daty dostawy
kabiny.

Wykonawca zobowigzany jest dokonywaé bezptatnych biezacych aktualizacji oprogramowania
panelu sterowania kabiny do najwyzszej wersji.

e Dokumentacja techniczna

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastgpujaca dokumentacje dla kabiny oraz urzadzen
stanowigcych jej wyposazenie:

a) dokumentacj¢ techniczno-ruchowa zespotow | podzespotdéw oraz komponentow
wykonanych przez innych producentow,

b) dokumentacje konstrukcyjng kabiny, w tym Warunki Techniczne Wykonania (dalej:
»WTW?”) wraz z dokumentacjg konstrukcyjng newralgicznych elementow kabiny,

¢) Warunki Techniczne Odbioru (dalej: ,,WTO”),

Dokumentacja techniczno-ruchowa kabiny, , powinna zawiera¢ m.in.:

a) okreslenie przeznaczenia kabiny,

b) dane techniczne oraz opis budowy i zasady dziatania,

c) instrukcje obstugi,

d) wymagania dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa obstugi,

e) wytyczne dotyczace utrzymania i konserwacji,

f) opis metod sprawdzenia stanu technicznego i zestawienie parametrow,
g) rysunki pogladowe,

h) opis charakterystycznych usterek i metod ich usuwania,

i) katalog czgéci zamiennych,

J) zalaczniki obejmujace w szczegoélnosci: schematy blokowe, ideowe, montazowe, wykresy,
rysunki i inne,

k) zasady recyklingu.
WTW i WTO kabiny, powinny zawiera¢ w szczegolnosci:
a) okreslenie przedmiotu warunkow,

b) zakres stosowania,
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€) wykaz stosowanych okreslen, jesli nie sg one zawarte w normach krajowych,

d) wymagania techniczne (materialowe i technologiczne), ktorych dotrzymanie podlega
sprawdzeniu pod katem zapewnienia wymaganego poziomu jakosci,

e) wymagania dotyczace badan w toku produkciji,

f) program, opis i ocena wynikow badan,

g) zasady kontroli wewngtrznej w ramach produkcji,
h) inne elementy uzgodnione z Zamawiajacym.

Wykonawca dostarczy inng dokumentacje wymagana dla tego typu kabiny oraz urzadzen
stanowiacych jej wyposazenie, np. atesty, deklaracje zgodnosci itp.

Wykonawca w ramach realizacji zamowienia dostarczy Zamawiajacemu rysunki w formacie .dwg,
komputerowa wizualizacje, model 3D i animacj¢ pracy kabiny w formacie 3D (model 3D oraz
film 3D) z logo Zamawiajacego.

Dokumentacja, powinna zosta¢ dostarczona w wersji papierowej i W wersji elektronicznej, w

zakresie wymaganym i terminie koordynacji miedzybranzowej w zakresie dokumentacji
techniczno-projektowej, a w pozostatym zakresie w terminie dostawy kabiny.

e Inspekcje produkcyijne oraz szkolenia obslugi operatorskiej i technicznej (serwisowej)

Zamawiajgcemu przystuguje prawo do wykonania na koszt Wykonawcy do jednej dwudniowej
inspekcji produkcyjnej w zaktadach Wykonawcy. Inspekcja moze by¢ przeprowadzana przez
maksymalnie czterech pracownikow Zamawiajacego. Koszty dojazdu do zaktadow Wykonawcy
($rodek transportu) pokrywa Zamawiajacy.

Wykonawca przeprowadzi szkolenia dla wyznaczonych przez Zamawiajacego czterech
pracownikow obstugi technicznej kabiny.

Szkolenia bedg przeprowadzone w jezyku polskim zgodnie z programem szkolenia, ktory opracuje
Wykonawca i dotaczy do oferty. Szkolenie powinno obejmowac zajecia teoretyczne i praktyczne z
zakresu budowy, funkcjonowania, eksploatacji oraz serwisowania kabiny i zosta¢ przeprowadzone
w takim zakresie, aby osoby przeszkolone uzyskaty niezbedna wiedze teoretyczna oraz niezbedne
umiejetnosci praktyczne.

Program szkolenia powinien wskazywa¢ ilo$¢ godzin poswigconych danemu tematowi oraz
miejsce szkolenia i zawiera¢ nastepujaca przyktadowa tematyke:

a) podstawowe informacje o kabinie,
b) dane techniczne,

¢) technika pracy,

d) uktady sterujace,

e) uktad hydrauliczny,

f) konserwacja,
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g) ogdlne przepisy bezpieczenstwa i eksploatacji.

Szkolenie powinno by¢ podparte niezbednymi materiatami szkoleniowymi (wersja papierowa
i elektroniczna). Program szkolen musi by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Zamawiajacego.

Szkolenia obstugi technicznej kabiny powinny zostaé przeprowadzone w jezyku polskim i
dotyczy¢ obstugi, utrzymania i serwisowania kabiny w zakresie niezb¢dnym do opanowania przez
personel Zamawiajacego umiejetnosci samodzielnej obstugi, utrzymania 1  biezgcego
serwisowania kabiny. Minimalny zakres szkolen, jakie zobowigzany bedzie zrealizowac
Wykonawca jest nastepujacy:

a) szkolenie przeprowadzone w zakladzie Wykonawcy w okresie pomigdzy zawarciem
umowy na realizacje zamowienia a dostawag kabiny:

o szkolenie czterech oséb z obstugi technicznej Zamawiajacego, dla kazdej z tych osob
w wymiarze co najmniej 3 dni roboczych (po 8 godz. dziennie),

b) szkolenie przeprowadzone w zaktadzie Zamawiajacego lub w innym miejscu przez niego
wskazanym w terminie uzgodnionym z Zamawiajacym, nie pozniej jednak niz w terminie
15 dni roboczych od dnia dostarczenia kabiny Zamawiajacemu:

e szkolenie czterech osob z obstugi technicznej Zamawiajacego, w tacznym
wymiarze co najmniej 2 dni roboczych.

Po przeprowadzeniu szkolenia Wykonawca wyda certyfikaty dla kazdej z przeszkolonych osob,
potwierdzajace nabycie wiedzy umozliwiajacej samodzielne wykonywanie czynnos$ci z zakresu
odbytych szkolen.

Koszty szkolenia:

a) koszty zwigzane z dojazdem personelu Zamawiajacego nha szkolenia w zaktadzie
Wykonawcy pokrywa Zamawiajacy, natomiast koszty ich zakwaterowania i wyzywienia
pokrywa Wykonawca,

b) wszelkie koszty organizacji i przeprowadzenia szkolen oraz koszty zwigzane 2z
wdrazaniem urzadzenia do eksploatacji realizowane przez Wykonawce w uzgodnieniu z
Zamawiajacym, W tym Kkoszty dojazdu i pobytu personelu Wykonawcy w zaktadzie
Zamawiajacego, pokrywa Wykonawca.



