Zatacznik nr 4 do Warunkow Zamowienia nr NUe-24U121R-01/2024
PRZEDMIAR ROBOT

na wykonanie robot branzy torowej oraz robét towarzyszacych
w zwiazku z realizacja zadania pn. "Remont toréw nr 1,2,3 stacja Wloszczowice linia Nr 73 wraz z
wymiang rozjazdow i robotami towarzyszacymi"

Lp. Przedmiot prac Je.dn. llosé
miary

1. Naprawa gtowna toru Nr 1,2,3 metodg odkrywkowq
Wybranie mechaniczne zanieczyszczonej podsypki z toru z zatadunkiem recznym na
platformy po uprzednim rozebraniu toru z wywozem w torach nr 1,2,3 i wstawkach
rozjazdowych 23-24 i 24-30
a) demontaz uszynien
b) rozkrecenie $rub stopowych przytwierdzenia typu K z segregacja i odwiezieniem we

1.1. o m? 2920,8
wskazane przez ISE miejsce
¢) demontaz szyn, wywiezienie szyn poza rejon pracy
d) demontaz podktadéw drewnianych z odwiezieniem poza obreb robét
€) wybieranie koparkami urobku do gérnej warstwy podtorza z zatadunkiem na
samochody ciezarowe i odwiezieniem poza rejon robot
Zagospodarowanie odpadéw w postaci odsiewek/urobku
a) zatadunek wysiewek i urobku z toréw Nr 1,2,3 i wstawek rozjazdowych 23-24 i 24-30 na

1.2. L o » tona 4965,36
samochody ciezarowe, przewiezienie na odlegto$¢ ponad 10km
b) utylizacja po stronie Wykonawcy
Ulozenie warstwy ochronnej z niesortu kamiennego wraz z roztozeniem geowlokniny w
torach nr:1,2,3 i wstawkach rozjazdowych 23-24 i 24-30 ,
a) zageszczenie gornej warstwy podtorza
b) roztozenie geowtokniny jako separacja

1.3. : - . - - . kmt. 2,434
c) zatadunek niesortu na samochody ciezarowe i przewiezienie w migjsce robot
d) roztadunek, rozplantowanie warstwy niesortu i zageszczenie do wymaganego modutu
sprezystosci
Materiat: niesort i geowtdkning zapewnia PPMT

1.4. |Wytadunek podktadéw strunobetonowych - mechaniczny mb 6955

Ciagta wymiana podktadéw drewnianych miekkich na nowe podktady strunobetonowe
1.5. PS94 w torze nr 1,2 i wstawkach rozjazdowych oraz starouzyteczne strunobetonowe kmt. 2,434
PS93 w torze Nr 3 koparka ( Razem 4056 szt.)

1.6. |Zapinanie przytwierdzen SB kmt. 2,434

1.10.|Utylizacja podktadéw drewnianych t 202,8

Ciagta wymiana szyn 49E1 ze stali R-260 toru bezstykowego (materiat nowy)

-tornr 1w km 19,699-19,584; km 19,754-20,412 - 0,773 km toru

- tor nr 2 w km 19,426-19,556; km 19,786-20,315 - 0,659 km toru

'|- wstawki rozjazdowe 23-24( 20,395-20,416=0,021km i 24-30(20,449-20,601=0,151km) -
0,173km toru

Szyny do wymiany o diugosci 120m.

1.1 kmt. 1,605

1.12.|Wytadunek szyn dtugich tona 158,67

Wymiana ciggta szyn 60E1 w torze bezstykowym nr 3 - km 19,513-20,342 - 0,829 km

1.14. toru, materiat starouzyteczny, Szyny 60E1 ze stali R-260 w dt. 30m

kmt. 0,829

Uzupetnienie tucznia w torze nr 1, 2,3 oraz wstawkach rozjazdowych 23-24; 24-30 w
lokalizacjach wymiany toréw do osiagniecia grubo$ci podsypki 0,30 m (z praca,
lokomotywy)

Sprzet: lokomotywy i wagony do transportu ttucznia zapewnia PPMT

1.15. tona 9500

Mechaniczne oprofilowanie podsypki (3-krotne)

7. Sprzet: profilarke ttucznia zapewnia PPMT

km 7,302

Mechaniczne podbicie z regulacjg toru nr 1,2,3 i przecinek rozjazdowych 23-24, 24-30 w
planie i profilu do niwelety projektowanej dla toréw stacyjnych (trzykrotne) podbijarka
UNIMAT

Sprzet: podbijarke UNIMAT + DGS zapewnia PPMT

1.18. kmt. 7,302




Wykonanie ztaczy szynowych 49E1 - spawy w technologii SOWOS (tor bezstykowy) przy

1.19. zafozeniu szyn o dt. 120m w torze Nr 12 i wstawkach rozjazdowych 23-24; 24-30 szt 2%
Wykonanie ztaczy szynowych 60E1 spawy w technologi SOWOS przy zatozeniu szyn o dt.
1.20. szt. 56
30m
1.21.|Wykonanie ztacz przejsciowych 49/S60 w torze nr 3 szt. 4
1.22.|Wykonanie stykéw klejonosprezonych 49E1 w torach Nr 1,2 szt. 16
1.23.|Wykonanie stykow klejonosprezonych 60E1 w torach Nr 3 szt, 4
124 Wykonanie odwodnienia liniowego na migdzytorzu toréw Nr 1-2 (potaczenie z istniejacym mb 750
7" nowym odwodnieniem liniowym) km 19,400 do 19,550 oraz 19,750 - 20,300
Opracowanie dokumentaciji toru bezstykowego wraz z zatozeniem punktéw statych w
1.25. . kmt. 25
terenie.
2. |Wymiana rozjazdéw nr 8,23,24,30
Demontaz rozjazdéw nr 8,23,24,30 typu 49E1 - Rz -300-1:9 ssds -4 szt. na
podrozjazdnicach drewnianych na rozjazdy typu 49E1 Rz - 300 - 1;9 ssbs na
2.1. o X . . . szt. 4
podrozjazdnicach strunobetonowych z wymiang podsypki, wykonaniem wzmocnienia
gornej warstwy podtorza z roztozeniem geowtdkniny jako warstwa separacyjna
214 Ulozenie warstwy ochronnej z niesortu kamiennego wraz z roztozeniem geowlokniny w
" |rozjazdach nr 8,23,24,30 typu 49E1 Rz - 300 - 1;9 ssbs km 0,132
Materiat: szyny, niesort i geowtdkning zapewnia PPMT
Rozjazdy typu 49E1 Rz - 300 - 1;9 ssbs na podrozjazdnicach strunobetonowych
2.2. |Materiat: rozjazdy i podrozjazdnice zapewnia PPMT szt. 4
Sprzet: dzwig, lokomotywy i wagony do transportu zapewnia PPMT
2.3. |Wykonanie ztaczy szynowych 49E1 w rozjazdach nr 8,23,24,30 szt, 56
Podbicie rozjazdéw na podrozjazdnicach strunobetonowych podbijarka rozjazdowa typu
24. |UNIMAT szt. 4
Sprzet: podbijarke UNIMAT zapewnia PPMT
3. |Elektro-energetyka
Demontaz i montaz uszynien stupéw trakcyjnych konieczna zmiana typu uszynien w
340 . . . iy szt. 55
zwigzku ze zmiang typu przytwierdzenia szyn (SB) / sie¢ powrotna.
3.2. |Sprawdzenie i regulacja sieci trakcyjnej km 2,7
Zakup kompletow grzewczych EOR (nowe rozjazdy maja inna moc wymagana zgodnie z
3.3. kpl. 4
let 5, koszty transportu na budowe
34 Zakup kabli do potaczenia grzatek EOR zgodnie z let 5, montaz bez puszkowy, koszty kol 4
" |transportu na budowe pl
Robocizna wymiana grzatek EOR w rozjazdach, wymiana skrzyn, roboty kablowe,
przediuzenie kabli grzatek, wykonanie pomiaréw sprawdzajacych, przeprogramowanie
3.5. s . . . ] ) . kpl. 4
pulpitéw operatorskich, montaz uchwytéw EOR, koszty zwigkszenia mocy umownej,
Koszty transportu
3.6. |Dostosowanie rozdzielnic EOR do sterowania zwiekszong moca. kpl. 4
4. |Roboty srk
Demontaz elektrycznych napedéw zwrotnicowych typu EEA-4 nr 8, 23, 24, 30 i montaz na
4.1. . Rl szt. 4
nowych umocowaniach dostosowanych do podrozjazdnic strunobetonowych.
5. [Opracowanie dokumentacji Wykonawczej i Powykonawczej kpl. 1

Sporzadzit: Maciej Junak




