(Czes$¢ T.1.1 ) Uklad torowy na odcinku Czechowice—Dziedzice — Chybie (od km 53+100 do km 57+980)

RCO

Lp.

Nr Spec.
Technicz.

Wyszczegdlnienie Elementéw Rozliczeniowych

Jednostka

llosé

Cena
Jednostkowa
[PLN]

Warto$¢ [PLN]

2

3

4

6

7

ROBOTY ROZBIORKOWE

1.1

T.01.01

Mechaniczna rozbidrka toréw kolejowych z demontazem na czesci
sktadowe, segregacja, za i wytadunek na i z wagonoéw lub innych
Srodkéw transportu, odwiezienie, recykling, utylizacja

Po stronie GW: Utylizacja podktadéw drewnianych i betonowych
nie zakwalifikowanych jako materiat starouzyteczny

Po stronie PW: Szyny zlomowe do pociecia na odcinki 6 m do
przewiezienia przez PW. Szyny starouzyteczne 30 m nalezy
zatadowac na i roztadowac z platform podstawionych przez GW.
Odwiezienie materiatu z rozbidérki w miejsce wskazane przez GW
lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w promieniu do 40km od
miejsca rozbidrki. PW odpowiedzialny za prawidtowe rozliczenie
materiatu. Podktady betonowe i drewniane przewidziane do
utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja pozostatych
elementéw przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

km

7,220

1.2

T.01.02

Rozbiérka rozjazdu zwyczajnego Rz o skosie 1:12 i promieniu R500
z segregacjg materiatu, odwiezieniem, recyklingiem, utylizacja.

Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiérki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementéw przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl
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2.1

T.01.03

Montaz toru klasa 0 wariant 0.1 (oba toki szynowe ze stali R260)
na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia
podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem tlucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne
do potagczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem
zgrzein/spoin, prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy
zgrzewaniu/spawaniu szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podktadoéw oraz sprezyn, dobicie
sprezyn, przebicie pod szyng, obstuga wagonow
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
roztadunek podktadéw. Zatozenie punktéw statych oraz wykonanie
metryki toru. Sporzgdzenie zestawienia zabudowanej nawierzchni
szynowej wraz z lokalizacja.

km

9,760

2.2

T.01.03

Montaz toru klasa 1 wariant 1.1 (oba toki szynowe ze stali R260)
na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia
podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem tlucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne
do potagczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem
zgrzein/spoin, prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy
zgrzewaniu/spawaniu szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podktadéw oraz sprezyn, dobicie
sprezyn, przebicie pod szyng, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
roztadunek podktadoéw. Zatozenie punktdw statych oraz wykonanie
metryki toru. Sporzadzenie zestawienia zabudowanej nawierzchni
szynowej wraz z lokalizacjg.

km

2.3

T.01.03

Wypetnienie miedzytorza klincem lub ttuczniem z odzysku
Po stronie GW: materiat
Po stronie PW: sprzet, zatadunek i roztadunek kruszywa

m3

893,80

24

T.01.08

Montaz kozta oporowego, wraz z zasypka kozta wraz z transportem
materiatow.

Po stronie GW: materiat (koziot, tubki, $ruby tubkowe)

Po stronie PW: pozostaty materiat (zasypka), reczne podbicie wraz
z ustawieniem na prawidtowej niwelecie kozta i toru przed koztem
oporowym

szt.

2,00

25

T.01.03

Montaz odbojnic
Po stronie GW: materiat

km

0,408
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3 NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH
Zabudowa przejazdy z ptyt matogabartowych
31 T.03.03 Po stronie GW: nawierzchnia przejazdu typu "M Ujski", m? 85,00 -

geowtdknina
Po stronie PW: pozostatv materiat i sprzet. wvkonanie fundamentu

RAZEM NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH KOLEJOWYCH]|
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(Czes¢ T.1.2) Uklad torowy — stacja Chybie (od km 57+980 do km 63+400)

RCO

Lp.

Nr Spec.
Technicz.

Wyszczegdlnienie Elementéw Rozliczeniowych

Jednostka

llos¢

Cena
Jednostkowa
[PLN]

Warto$é [PLN]

6

ROBOTY ROZBIORKOWE

T.01.01

Mechaniczna rozbiérka toréw kolejowych z demontazem na czesci
sktadowe, segregacja, za i wytadunek na i z wagonéw lub innych
Srodkoéw transportu, odwiezienie, recykling, utylizacja.

Po stronie GW: Utylizacja podktadéw drewnianych i betonowych nie
zakwalifikowanych jako materiat starouzyteczny

Po stronie PW: Szyny ztomowe do pociecia na odcinki 6 m do
przewiezienia przez PW. Szyny starouzyteczne 30 m nalezy
zatadowac¢ na i roztadowac z platform podstawionych przez GW.
Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce wskazane przez GW lub
inne miejsce wskazanie przez ISE, w promieniu do 40km od miejsca
rozbidrki. PW odpowiedzialny za prawidtowe rozliczenie materiatu.
Podkfady betonowe i drewniane przewidziane do utylizacji do
zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja pozostatych elementow
przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania odpadu.

km

19,751

T.01.02

Rozbiérka rozjazdu zwyczajnego Rz o skosie 1:12 i promieniu R500
z segregacja materiatu, odwiezieniem, recyklingiem, utylizacjg

Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementow przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl

T.01.02

Rozbiérka rozjazdu zwyczajnego Rz o skosie 1:9 i promieniu R300 z
segregacjg materiatu, odwiezieniem, recyklingiem, utylizacjg

Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementow przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl

26

T.01.02

Rozbidrka rozjazdu zwyczajnego Rz o skosie 1:9 i promieniu R190 z
segregacjg materiatu, odwiezieniem, recyklingiem, utylizacjg

Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementow przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl

T.01.02

Rozbidrka rozjazdu krzyzowego Rkpd z segregacjg materiatu,
odwiezieniem, recyklingiem, utylizacjg
Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementow przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl

T.01.02

Rozbiérka kozta oporowego z odwozem materiatu z rozbidrki

Po stronie GW: Utylizacja podrozjadnic

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce
wskazane przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w
promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za
prawidtowe rozliczenie materiatu. Podrozjazdnice drewniane
przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje Chybie. Utylizacja
pozostatych elementéw przytwierdzenia. Utylizacja pozostatych
elementow przytwierdzenia wraz z dostarczeniem karty przekazania
odpadu.

kpl

RAZEM ROBOTY ROZBIORKOWE




NAWIERZCHNIA - TORY

21

T.01.03

Montaz toru klasa 0 wariant 0.1 (oba toki szynowe ze stali R260)
na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia
podkfadéw, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potaczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podktadéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

9,205

22

T.01.03

Montaz toru klasa 1 wariant 1.1 (oba toki szynowe ze stali R260)
na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia
podkfadow, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, ciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podkladéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

9,55

23

T.01.03

Montaz toru klasa 1 wariant 1.1 (oba toki szynowe ze stali
R350HT) na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem
potozenia podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, ciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podkladéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzgdzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

0,895

24

T.01.03

Montaz toru klasa 1 wariant 1.1 (jeden tok szynowy ze stali R260,
a drugi tok ze stali R350HT) na przygotowanej sub-warstwie tj.
wyregulowaniem potozenia podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podkladéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

0,20




25

T.01.03

Montaz toru klasa 2 wariant 2.1 (oba toki szynowe ze stali R260)
na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia
podkfadow, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, ciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podkladéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

2,54

2.6

T.01.03

Montaz toru klasa 2 wariant 2.1 (oba toki szynowe ze stali
R350HT) na przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem
potozenia podktadow, podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potaczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podktadoéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

0,120

2.7

T.01.03

Montaz toru klasa 2 wariant 2.1 (jeden tok szynowy ze stali R260,
a drugi tok ze stali R350HT) na przygotowanej sub-warstwie {j.
wyregulowaniem potozenia podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potaczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podktadéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

0,14

2.8

T.01.03

Montaz toru klasa 4 wariant 4.1 na przygotowanej sub-warstwie tj.
wyregulowaniem potozenia podktadéw, podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka,
wykonanie spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze,
roztadunek szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, Sciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podkladéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie
pod szyng, obstuga wagonéw samowytadowczych, oczyszczenie taw
torowiska do odbioru, roztadunek podktadéw. Zatozenie punktow
statych oraz wykonanie metryki toru. Sporzadzenie zestawienia
zabudowanej nawierzchni szynowej wraz z lokalizacja.

km

0,194

2.9

T.01.03

Regulacja toru w planie i profilu z uzupetnieniem podyspki wraz z
oprofilowaniem.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, wagony,
lokomotywa, kierownik pociggu

Po stronie PW: ostateczne reczne oprofilowanie, oczyszczenie
podkfadéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie pod szyng,
oczyszczenie taw torowiska do odbioru.

km

9,205




2.10

T.01.03

Wypetnienie migdzytorza klincem lub ttuczniem z odzysku

Po stronie GW: materiat

Po stronie PW: pozostaty sprzet, zatadunek i roztadunek kruszywa
na/z wagondéw samowytadowczych

m?3

10 647

2.1

T.01.03

Montaz szyn przejsciowych S60 / S49 na przygotowanej sub-
warstwie tj. wyregulowaniem potozenia podktadéw, podbiciem
stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z
wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania
podsypki.

Po stronie GW: materiat

Po stronie PW: pozostaly sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potaczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
materiat do pobrania ze stacji Chybie

kpl

2,00

212

T.01.08

Montaz kozta oporowego, wraz z zasypkg kozta wraz z transportem
materiatow

Po stronie GW: materiat - koziot, tubki, $ruby tubkowe)

Po stronie PW: pozostaty materiat (zasypka), materiaty do pobrania
ze stacji Chybie

szt.

5,00

213

T.01.09

Koziot samochamowny
Po stronie GW: materiat
Po stronie PW: materiat do pobrania ze stacji Chybie

szt.

1,00

2.14

T.01.11

Montaz kapturéw
Po stronie GW: materiat
Po stronie PW: materiat do pobrania ze stacji Chybie

szt.

930

RAZEM NAWIERZCHNIA - TORY

NAWIERZCHNIA - ROZJAZDY

3.1

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-1200-1:18,5 na przygotowanej sub-
warstwie tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z
uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz
poprawieniem oprofilowania podsypki do V= 200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze, transport i roztadunek w bloku

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddéw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

11

3.2

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-760-1:14 na przygotowanej sub-warstwie
tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki do V< 200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze, transport i roztadunek w bloku

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

3.3

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-760-1:14 na przygotowanej sub-warstwie
tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki do V=200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze, transport i roztadunek w bloku

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt




3.4

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-500-1:12 na przygotowanej sub-warstwie
tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki do V< 200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze, transport i roztadunek w bloku

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

17

3.5

Montaz rozjazdu Rz 60E1-500-1:12 na przygotowanej sub-warstwie
tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki do V< 200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, montaz rozjazdu
dostarczonego przez GW, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podrozjazdnic oraz przytwierdzen, przebicie pod szyng,
utozenie podrozjazdnic przed i za rozjazdem, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roztadunek podrozjazdnic i stali przez PW,
montaz rozjazdu na gotowej subwarstwie ttucznia, oboty
towarzyszace przy balastowaniu oraz podbiciu rozjazdéw i regulacji
napeddw, konserwacja rozjazdu do odbioru koncowego, montaz i
regulacja rolek podiglicowych, opracowanie kart ODB zgodnie z
instrukcjami PKP PLK

szt

3.6

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-500-1:12 na przygotowanej sub-warstwie
tj. podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki do V=200 km/h

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, Sciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic oraz przytwierdzen,
przebicie pod szyng, utozenie podrozjazdnic przed i za rozjazdem,
pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu

szt

12

3.7

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-300-1:9 na przygotowanej sub-warstwie tj.
podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt




3.8

T.01.04

Montaz rozjazdu Rz 60E1-190-1:9 na przygotowanej sub-warstwie tj.
podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem
ttucznia, z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem
oprofilowania podsypki

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

zt

3.9

T.01.04

Montaz rozjazdu tukowego z rozjazdu podstawowego 60E1-300-1:9
na przygotowanej sub-warstwie tj. podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddéw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

zt

3.10

Montaz rozjazdu tukowego z rozjazdu podstawowego 60E1-300-1:9
na przygotowanej sub-warstwie tj. podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, montaz rozjazdu
dostarczonego przez GW, ostateczne reczne oprofilowanie,
oczyszczenie podrozjazdnic oraz przytwierdzen, przebicie pod szyng,
utozenie podrozjazdnic przed i za rozjazdem, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roztadunek podrozjazdnic i stali przez PW,
montaz rozjazdu na gotowej subwarstwie ttucznia, oboty
towarzyszace przy balastowaniu oraz podbiciu rozjazdéw i regulacji
napeddw, konserwacja rozjazdu do odbioru koncowego, montaz i
regulacja rolek podiglicowych, opracowanie kart ODB zgodnie z
instrukcjami PKP PLK

szt

zt

3.1

T.01.04

Montaz rozjazdu tukowego z rozjazdu podstawowego 60E1-500-
1:12 na przygotowanej sub-warstwie tj. podbiciem stabilizacyjny toru
podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia, z wyregulowaniem w
planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania podsypki

Po stronie GW:

materiat, podbijarka, profilarka, wykonanie spoin, zatadunki kruszywa
na wagony samowytadowcze

Po stronie PW:

pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do potgczenia szyn
do podbicia rozjazdu przed wykonaniem spoin, ostateczne reczne
oprofilowanie, oczyszczenie podrozjazdnic, rozjazdu oraz
przytwierdzen, przebicie pod szyna, utozenie podrozjazdnic przed i za
rozjazdem, pomoc przy zabudowie w blokach, obstuga wagonéw
samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
regulacja rozjazdu, roboty towarzyszgce przy balastowaniu oraz
podbiciu rozjazdéw i regulacji napeddéw, konserwacja rozjazdu do
odbioru koncowego, montaz i regulacja rolek podiglicowych,
opracowanie kart ODB zgodnie z instrukcjami PKP PLK

szt

zt

3.12

T.01.04

Zamontowanie ukresow
Po stronie GW: materiat
Po stronie PW: montaz

szt.

54

zt

RAZEM NAWIERZCHNIA - ROZJAZDY

zt




4 NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH
Zabudowa przejazdu z ptyt matogabartowych
41 T.03.03 |Po stronie GW: nawierzchnia przejazdu typu "M Ujski", geowtdknina m? 426,00 zt
Po stronie PW: pozostaty materiat i sprzet, wykonanie fundamentu
RAZEM NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH KOLEJOWYCH]| zt
LACZNIE (netto) - Czes¢ T ROBOTY TOROWE zt




(Czes¢ T.1.3) Ukiad torowy na odcinku Chybie — Zebrzydowice (od km 63+400 do km 68+676)

RCO

Lp.

Nr Spec.
Technicz.

Wyszczegolnienie Elementéw Rozliczeniowych

Jednostka

llos¢

Cena
Jednostkowa [PLN]

Wartosé [PLN]

6

ROBOTY ROZBIORKOWE

T.01.01

Mechaniczna rozbiérka toréw kolejowych z demontazem na czesci
sktadowe, segregacja, za i wytadunek na i z wagonéw lub innych
$rodkow transportu, odwiezienie, recykling, utylizacja

Po stronie GW: Utylizacja podktadéw drewnianych i betonowych nie
zakwalifikowanych jako materiat starouzyteczny

Po stronie PW: Szyny ztomowe do pociecia na odcinki 6 m do
przewiezienia przez PW. Szyny starouzyteczne 30 m nalezy zatadowaé
na i roztadowac¢ z platform podstawionych przez GW. Odwiezienie
materiatu z rozbiérki w miejsce wskazane przez GW lub inne miejsce
wskazanie przez ISE, w promieniu do 40km od miejsca rozbiorki. PW
odpowiedzialny za prawidtowe rozliczenie materiatu. Podktady
betonowe i drewniane przewidziane do utylizacji do zwiezienia na stacje
Chybie. Utylizacja pozostatych elementéw przytwierdzenia wraz z
dostarczeniem karty przekazania odpadu.

km

10,552

T.01.01

Rozbidrka réznych elementéw nawierzchni kolejowej - prowadnice w
tukach, odbojnice

Po stronie PW: Odwiezienie materiatu z rozbiérki w miejsce wskazane
przez GW lub inne miejsce wskazanie przez ISE, w promieniu do 40km
od miejsca rozbiorki. PW odpowiedzialny za prawidtowe rozliczenie
materiatu. Utylizacja pozostatych elementéw przytwierdzenia wraz z
dostarczeniem karty przekazania odpadu.

km

0,206

RAZEM ROBOTY ROZB

IORKOWE

NAWIERZCHNIA - TORY

21

T.01.03

Montaz toru klasa 0 wariant 0.1 (oba toki szynowe ze stali R260) na
przygotowanej sub-warstwie tj. wyregulowaniem potozenia podktadéw,
podbiciem stabilizacyjny toru podbijarkg wraz z uzupetnieniem ttucznia,
z wyregulowaniem w planie i profilu oraz poprawieniem oprofilowania
podsypki.

Po stronie GW: materiat, podbijarka, profilarka, zgrzewarka, wykonanie
spoin, zatadunki kruszywa na wagony samowytadowcze, roztadunek
szyn dtugich

Po stronie PW: pozostaty sprzet, $ciskacze oraz tubki niezbedne do
potgczenia szyn do podbicia toru przed wykonaniem zgrzein/spoin,
prace przygotowawcze oraz towarzyszace przy zgrzewaniu/spawaniu
szyn, rozprezenie toru, ostateczne reczne oprofilowanie, oczyszczenie
podkfadéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn, przebicie pod szyng, obstuga
wagondéw samowytadowczych, oczyszczenie taw torowiska do odbioru,
roztadunek podktadéw. Zatozenie punktéw statych oraz wykonanie
metryki toru. Sporzadzenie zestawienia zabudowanej nawierzchni
szynowej wraz z lokalizacjg.

km

10,552

22

T.01.03

Montaz odbojnic
Po stronie GW: materiat

km

0,260

23

T.01.03

Zabudowa przyrzagdéw wyréwnawczych na obiekcie inzynieryjnym w km
65,324 o przesuwach

-0,051/0,039 m

Po stronie GW: materiat

kpl

RAZEM NAWIERZCHNIA - TORY|

NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH

3.1

T.03.03

budowa przejazdy z ptyt matogabartowych
Po stronie GW: nawierzchnia przejazdu typu "M Ujski", geowtéknina
Po stronie PW: pozostaty materiat i sprzet, wykonanie fundamentu

m?

164,00

RAZEM NAWIERZCHNIE NA PRZEJAZDACH KOLEJOWYCH

LACZNIE (netto) - Cze$¢ T ROBOTY TOROWE




Uszczegotowienie zapytania

GW uzgodni sie¢ drog, po ktéwych PW bedg mogli sie poruszaé¢. Ewentualne koszty naprawy tych
drog poniesie GW, pod warunkiem przestrzegania przepiséw drogowych przez poruszajgce sie po
tych drogach PW

PW z chwilg przejecia placu budowy, bierze petng odpowiedzialnos¢ za przejety teren wraz z
zabiezpieczeniem miejsca prowadzenia swoich prac

Oferta nie obejmuje szlifowania toréw

Oferta uwzglednia przygotowanie kompletu dokumentow niezbednych do sukcesywnych odbiorow
zgodnie z obwigzujgcymi przepisami PKP PLK

Oferta uwzglednia nadzér uprawnionego kierownika robot wraz z potwierdzeniem posteu prac w
dzienniku budowy

Podczas prac zwigzanych z wykonywaniem robét z kruszyw GW, PW zostang przekazane hatdy
materiatu potwierdzone operatem geodezyjnym a wobec nowych metriatéw listem przewozowym i
na tej podstawie rozliczana bedzie roznica pomiedzy materiatem pobranym a wbuowanym.
Dopuszczalny ubytek to 1%.

GW bedzie sukcesywnie przekazywat materiat niezbedny do budowy potwierdzajgc przekazanie
protokolarnie. Wykonawca od momentu przekazania materiatu ponosi za niego odpowiedzialno$¢é

Oferta dot. demontazu toru uwzglednia sporzgdzenie zatgcznikow Im-3 oraz udziat w komisjach
kwalifikaji zakofczonych sporzadzeniem kolejnych zatgcznikow wg przepiséw PK PLK

PW przyjmuje protokoty kwalifikacji materiatéw do wiadomosci i niewnosi uwag, mimo braku jego
obecnosci przy pracach komisji oraz sporzgdzaniu zatgcznika.

Pozycje dot. montazu toru uwzgledniajg przygotowanie toru do bezpiecznego prowadzenia ruchu
technologicznego (brak przekosoéw, zanizen, odwrotnych przechytek itp..)

Podczas balastowania kierownik pociggu po stronie GW

Montaz toru uwzglednia odpiecie i zapiecie toru podczas pracy zgrzewarki wraz z regulacjg
naprezen i uzyskanie paramteréw odbiorwych wg przepiséw PKP PLK

Montaz rozjazdu uwzglednia przygotowanie dokumentacji odbiorowej rozjazdu

Montaz szyn przejsciowych nie uwzglednia spawania

Oprofilowania nowoutozonego ttucznia - przygotowanie toru do odbioru po przejsciu profilarki
ttucznia - przygotowanie mankietéw z ttucznia, oczyszczenie pétki z niesortu z nadmiaru tlucznia
oczyszczenie podktadéw oraz sprezyn, dobicie sprezyn.

Klinowanie miedzytorzy - po stronie GW materiat, po stronie PW zatadunek, transport i robocizna

Budowa koztéw oporowych uwzglednia zakup, transport oraz wbudowanie zasypki kozta
oporowego




