SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH
EKRANY AKUSTYCINE
LOT-B3

Inwestor:

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
ul. Targowa 74
03-734 Warszawda

=g

Wykonawca:

Pomorskie Przedsiebiorstwo
Mechaniczno-Torowe

ul. Sandomierska 19

80-051 Gdanhsk
www.ppmt.pl

Biuro projektowe:
o Solution

Infrasolution Sp. z o.0.

ul. Wodna 2c

30-556 Krakéw

Tel. 572 174 392, email: biuro@infrasolution.pl
www.infrasolution.pl

7 Mastoriskie Natal
1 MBED 1: 250,787

o WeODoWSKA
MYSZKOW 4-206 688

186- 274855
705: 0,600,
tAzY ey
1280854
154: 0,000 J

160: 280,658
186: 260,654

"\
+ B DABR.GORN.TOW.

- L
o JEDRZEJOW. B 227 515
8 231,665

-

CHMIELNIK
70: 13,655

FPotok
P 5238263

N Krzciecice
8 244,543

P GRZYBO!
g Kiimontéw 70; 39,690

S 8.256,243
I

~
\\‘

8:277.343

Nazwa
zamierzenia

Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robét budowlanych
dla zadania 1: LOT-B3 granica wojewodziwa - Koztéw (od km 258,133 do km
263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszow (bez stacji) - granica wojewédztwa(od
km 252,800 do km 258,133, w ramach projekiu inwestycyjnego pn.: ,Prace na

budowlanego: linii kolejowej nr 8 na odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce - Koztow, etap II:
odcinek Sitkbwka Nowiny — Koztéw”
ZESPOL PROJEKTOWY
Funkcja: Imie i nazwisko: Uprawnienia: Podpis:
. . . mostowa 77
v N
Projektant mg@r inz. Adrian Kaczorek PDK/0184/POOM/11 @QAL@W./
. . . branza mostowa —
Projektant mgr inz. Karol Datomis PDK/0176/PWOM/17 //////a.,/-——
. . . . branza mostowa -
Sprawdzajgcy | mgr inz. tukasz Kobiatka MAP /0306/POOM/O7 W@w
Wersja nr 1 MAJ 2025 Egz. Nr 1



http://www.ppmt.pl/
http://www.infrasolution.pl/

ol Solution
ik
O\ infra

PPM-T
Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robdt budowlanych dla zadania 1: LOT-B3 granica
wojewddztwa - Koztdw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszéw (bez stacji) - granica
wojewddztwa(od km 252,800 do km 258,133, w ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,,Prace na linii kolejowej nr 8 na
odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce — Koztéw, etap II: odcinek Sitkdwka Nowiny — Koztéw™

2219



ol Solution
==
@L PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A. m

PPM-T
Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robdt budowlanych dla zadania 1: LOT-B3 granica
wojewddztwa - Koztdw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszéw (bez stacji) - granica
wojewddztwa(od km 252,800 do km 258,133, w ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,Prace na linii kolejowej nr 8 na
odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce — Koztéw, etap II: odcinek Sitkdwka Nowiny — Koztéw™

Wersja nr 1

Spis tresci

3. EKR.01— EKRANY AKUSTYCZNE .....coiiiiiiiiiiiteie ettt 4
3.1, L] (= o BT P PP PP PP TPPTPPPI 4
3.2 MALEIIAY ... et e e e e e e e e e 4
3.3. ] o] 4~ PP 8
34 THANSPOIT . 8
3.5 WYKONANIE FODOL ...t e e e e e e e e s e enbr e e eaeeas 9
3.6. Kontrola JaKOSCi FODOL ... e 14
3.7. 100100 1= ol fo] oo SR OO PP PPPPR 16
3.8. 1O o o] To] gl {o] o o S TSP P PP PP PPPPRN 16
3.9. Podstawa pratnOSCi........oooiiiiiiiii s 17
3.10. PrZepiSy ZWIGZANE ........oiiiiiiiiii e 18

3z19



ol Solution
==
@)L PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A. m

PPM-T
Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robdt budowlanych dla zadania 1: LOT-B3 granica
wojewddztwa - Koztdw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszéw (bez stacji) - granica
wojewddztwa(od km 252,800 do km 258,133, w ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,,Prace na linii kolejowej nr 8 na
odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce — Koztéw, etap II: odcinek Sitkdwka Nowiny — Koztéw™

Wersja nr 1

3. EKR.01- EKRANY AKUSTYCZNE
3.1.Wstep
3.1.1. Przedmiot opracowania STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru ekranu akustycznego zabezpieczajgcego Srodowisko przed hatasem w ramach
projektu:

Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robét budowlanych dla zadania 1:
LOT-B3 granica wojewodztwa — Koztéw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-
B2-2 Sedziszow (bez stacji) - granica wojewodztwa(od km 252,800 do km 258,133, w
ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,Prace na linii kolejowej nr 8 na odcinku
Skarzysko-Kamienna — Kielce — Koztow, etap Il: odcinek Sitkdbwka Nowiny — Kozioéw”

Niniejsze opracowanie dotyczy odcinka realizacyjnego: LOT-B3 granica wojewodztwa —
Koztéw w km 258+133 — 263+450 linii kolejowej nr 8.

3.1.2. Zakres roboét objetych Zadaniem

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
ekranow akustycznych i obejmuja:

a) wykonanie i montaz ekrandow akustycznych z paneli akustycznych
dzwiekochtonnych o klasie izolacyjnosci B3 i pochfanialno$ci A3 na palach
wierconych, podwalinie prefabrykowanej zelbetowej i stupach stalowych,

b) wykonanie i montaz wyjs¢ awaryjnych z samozamykaczem o wymiarach drzwi
1400x2100 mm.

3.1.3. Okreslenie podstawowe
Ekran akustyczny — budowla zabezpieczajgca srodowisko przed wptywami hatasu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i specyfikacja ogdélna:

LK8 LOT-B2_2_STWIORB_T0_001_000G_00.
3.1.4. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z STWIORB
i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ogéine;:
LK8_LOT-B2_2_STWIORB_T0_001_000G_00.
3.2.Materiaty

Materialy stosowane do wykonania scian dzwigkochtonnych ekranu muszg przenosi¢
obcigzenia zgodnie z:
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e Obcigzenie wiatrem wg, PN-EN 1991-1-4,

e Obcigzenie ciezarem wtasnym w stanie mokrym i suchym wg PN-EN 1991-1-1,

e Obcigzenia od oddzialywan aerodynamicznych wywotanych przejezdzajgcymi
pociggami wg. PN-EN 1991-2:2003,

e Odpornos¢ na uderzenia kamieni wg PN-EN 1794-1,

o Ognioodpornos¢ wg PN-EN 1794-2,

e Pozostate obcigzenia wg. PN-EN 1991

Materiatami stosowanymi do wykonania ekranéw akustycznych wedilug zasad niniejszej ST
WIORB sa:

3.2.1. Panele akustyczne dzwiekochtonne
Panele powinny sktadac¢ sie z nastepujgcych elementow:

o Plyta zelbetowa podwdjnie zbrojona gr.8cm

o Warstwa absorpcyjna z paneli aluminiowych pochtaniajgcych posiadajgcych parametry
akustyczne, mechaniczne oraz spetniajace wzgledy estetyczne podane w STWIORB.

e Sumaryczna gr. paneli wynosi 20cm

e Dopuszcza sie dodanie innych elementow podwyzszajgcych trwatosci, estetyke i
parametry techniczne panelu.

Nalezy stosowaC podktadki dystansowe oraz wkiadki uszczelniajgce wg rozwigzan
systemowych producenta ptyt wypetniajgcych. Wszelkie szczeliny w potgczeniach miedzy
elementami oston powinny by¢ zamkniete uszczelkami izolujgcymi.

Materiaty nieobjete Polskimi Normami muszg posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng wydang
przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie.

Wyboru Producenta elementéw wypetnienia scian dokonuje Wykonawca w dostosowaniu do
wymogéw Dokumentacji Projektowej. Wybor ten musi uzyska¢ akceptacije Inzyniera.

Wszystkie materiaty muszg posiadaé¢ Deklaracje Zgodnosci lub aktualng Aprobate
Techniczna.

3.2.2. Stupy ekranow oraz elementy stalowe paneli akustycznych
Materiaty z jakich nalezy wykonac stupki ekranow oraz elementy stalowe paneli akustycznych:

e dwuteowniki rownolegto$cienne PN-EN 10365:2017-03,
e blachy wg PN-EN 10025-2:2019-11,

o prety okragte wg PN-H-93000:1994,

e Sruby wg PN-EN ISO 4014:2011,

e podktadki wg PN-EN ISO 7089:2004,

e nakretki wg PN-EN ISO 4032:2013-16,

e elektrody wg PN-EN ISO 2560:2021-03,

Elementy stalowe nalezy wykonac ze stali:
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e wg PN-EN 10025-2 gatunek stali: S235JR,
e wg PN-EN 10025-2 gatunek stali: S355J2R3.

Elementy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z warunkami podanymi w p. 5.4.4.
3.2.3. Prefabrykowane podwaliny

Belki podwalinowe wykonac¢, jako elementy prefabrykowane o grubosci 12 cm i zmiennej
szeroko$ci oraz dtugosci wykonane z betonu o parametrach jak w tabeli ponize;j:

Wiasciwosé Wartos¢ Metoda oceny wg
Klasa betonu C30/37 PN-EN 206-1:2021
Klasa ekspozycji na korozje
spowodowang XC4 PN-EN 206-1:2021
karbonatyzacjg

Klasa ekspozycji na korozje

spowodowang agresywnym

oddziatywania zamrazania /
rozmrazania

XF2 PN-EN 206-1:2021

Pozostate wymagania dla betonu zgodnie ze specyfikacja:
LK8_LOT-B2_2_STWIORB_T4_001_OKUB_00.
Zbrojenie belek podwalinowych stalg klasy AllIN. Wymagania, co do stali zbrojeniowej zgodnie
z LK8_LOT-B2_2_ STWIORB_T4 001_OKUB_00.

3.2.4. Pale wiercone

Pale wiercone o srednicy 60 cm wykonac o zmiennej dtugosci z betonu o parametrach jak w
tabeli ponizej:

Wiasciwose Wartosc¢ Metoda oceny wg
Klasa betonu C30/37 PN-EN 206-1:2021
Klasa ekspozycji na korozje
spowodowang XC4 PN-EN 206-1:2021
karbonatyzacjg

Klasa ekspozycji na korozje

spowodowang agresywnym

oddziatywania zamrazania /
rozmrazania

XF2 PN-EN 206-1:2021

Pozostate wymagania dla betonu zgodnie ze specyfikacja:
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LK8_LOT-B2_2_STWIORB_T4_001_OKUB_00.
Zbrojenie pali stalg klasy AllIN. Wymagania, co do stali zbrojeniowej zgodnie z:
LK8 LOT-B2_2_STWIORB_T4_001_OKUB_00.

3.2.5. lzolacja powlokowa elementéw betonowych

Gtowice pali oraz elementy podwalin majgce bezposredni kontakt z gruntem nalezy
zabezpieczy¢ izolacjg powtokowg zgodnie z LK8_LOT-B2_2 STWIORB_T4_001_OKUB_0O0.
Beton nalezy zabezpieczy¢ do wysokosci 10 cm powyzej przylegtego terenu.

3.2.6. Wyjscia ewakuacyjne

Wyjscia ewakuacyjne — szerokosci 1,40 m i wysokosci 2,10 m, o skrzydle wypetnionym z
bezbarwnych plyt przezroczystych (np. poliweglanowych, akrylowych itp.). Furtka wyposazona
w samozamykacz. Wyjscia awaryjne nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby mozna je byto
otwierac z obu stron.

Od strony toru za pomocg klamki lub innego systemu umozliwiajgcego reczne otwarcie drzwi.
Od strony zewnetrznej za pomocg klucza.

Ponizej zestawiono wymagania dla wypetnienia:

Wiasciwosé Wartos¢ Metoda oceny wg Wiasciwosé
grubosé 12mm - grubos¢
wytrzymatosé na 90 MPa PN-EN ISO wytrzymatos¢ na
zginanie 178:2019 zginanie

. - PN-EN ISO . -
modut sprezystosci 2200 MPa 178:2019 modut sprezystosci
wytrzymg%osc 10 kJ/m?2 PN-EN ISO wytrzymg%osc
udarno$ciowa 180:2020 udarnosciowa
przepuszczalnosé przepuszczalnosé

- 85% - o
Swiatta Swiatta

klasa izolacyjnosci klasa izolacyjnosci

PN-EN 1793-

od dzwiekéw B4 29018 od dzwiekéw
powietrznych ' powietrznych
odporno$¢ na odporno$¢ na
o e s | S
n 1+AC:2019 n
zwigzane z zwigzane z
odsniezaniem odsniezaniem
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Wiasciwosé Wartos¢ Metoda oceny wg Wiasciwosé
odpornos¢ na PN-EN 1794- odpornos¢ na
uderzenia kamieni 1+AC:2019 uderzenia kamieni
bez V;I:crggrl?stwa PN-EN 1794- bez v::éggrl?stwa
pisczenst 1+AC:2019 pisczenst
przy kolizji przy kolizji
PN-EN 1794- PN-EN 1794-
2:2005 2:2005

Dla ptyt przezroczystych wymagane jest uzyskanie atestu Producenta.

W celu zabezpieczenia ekranow przed kolizjami ptakdéw na przezroczystych elementach
nalezy umiescic¢ specjalne oznakowanie. Dopuszcza sie jedno z ponizszych rozwigzan:

¢ linie pionowe: linie o szerokosci min. 5 mm przy maksymalnym odstepie 10 cm;

e linie poziome: linie 0 szerokos$ci min. 3 mm przy maksymalnym odstepie pomiedzy
liniami 3 cm lub linie o szerokosci min. 5 mm przy maksymalnym odstepie 5 cm;

e siatka punktéw: min. stopien pokrycia wynosi 25% przy min. Srednicy punktu 5 mm lub
min. stopien pokrycia 15% przy min. Srednicy punktu 30 mm.

Rodzaj znakéw oraz sposob ich nanoszenia na ptyty powinien zapewnia¢ ich trwatosc¢ nie
mniejszg niz gwarantowana dla ptyt przezroczystych. Wykonawca w porozumieniu z
Producentem ptyt przedstawi Inzynierowi do akceptacji rodzaj i technologie nanoszenia
znakow.

3.3.Sprzet
3.3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w:
LK8_LOT-B2_2 STWIORB_TO0_001_000G_00.
3.3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Pale zelbetowe nalezy wykona¢ wiertnicg na podwoziu kotowym lub ggsienicowym. Montaz
elementéw ekrandéw dowolnymi urzgdzeniami montazowymi o udzwigu dostosowanym do
ciezaru montowanych elementow.

3.4.Transport
3.4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w:

LK8_LOT-B2_2_STWIORB_TO_001_000G_00
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3.4.2. Transport elementéw ekranéw dzwiekochtonnych
Transport elementéw dzwiekochtonnych nalezy przeprowadzi¢ wedtug zalecen producenta.
3.4.3. Transport prefabrykatow betonowych

Transport prefabrykatow betonowych wedtug BN-80/6775-03 ,Prefabrykaty budowlane z
betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne
wymagania i badania” oraz wedtug zalecen producenta materiatow.

3.4.4. Elementy stalowe

Elementy stalowe nalezy przewozi¢ w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami i
zarysowaniem pokry¢ antykorozyjnych.

Elementy drobne ($ruby, nakretki, podktadki, elementy uszczelniajgce), nalezy przewozi¢ w
pojemnikach lub skrzyniach.

Wkiadki zbrojeniowe pali nalezy transportowac¢ w sposéb uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie,
wygiecie pretdéw i rozformowanie ksztattu.

3.4.5. Beton
Beton nalezy transportowaé samochodami przeznaczonymi do transportu betonu.
3.5.Wykonanie robét
3.5.1. Ogoine warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w LK8 LOT-B2_2 STWIORB_T0_001_000G_00
Wykonawca zobowigzany jest na koszt wtasny wykonaé nastepujace opracowania robocze:

o Projekt Wykonawczy

e Projekt technologiczno-wykonawczy (montazu)
e Plan zapewnienia, jakosci

e Harmonogram robot

Powyzsze opracowania robocze Wykonawca przedktada Inzynierowi do akceptac;ji.

Przed przystgpieniem do robodt palowych nalezy zlokalizowaé w terenie przebieg
projektowanego i istniejgcego uzbrojenia podziemnego.

Roboty w poblizu uzbrojenia nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng ostroznoscig. Wspotrzedne pali
nalezy sprawdzic¢ ze szkicami geodezyjnymi wykonanego uzbrojenia.

W trakcie prowadzenia robét fundamentowych wszystkie pale muszg mie¢ wykonang metryke
umozliwiajacg biezgcg weryfikacje gtebokosci realizowanych pali.
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3.5.2. Pale wiercone
3.5.2.1. Przygotowanie terenu

Przed przystgpieniem do robot palowych nalezy wykonaé stabilng platforme roboczg
zapewniajgca ciagtg prace ciezkiego sprzetu do wykonania palowania (palownica, dzwigi,
koparki).

3.5.2.2.  Wykonanie pali
Wykonanie pali sktada sie z nastepujgcych czynnosci:
* wiercenia otworu na gteboko$¢ projektowa,

* wprowadzenie zbrojenia. W przypadku wystepowania gruntéw stabych i nawodnionych
konieczne jest zabezpieczenie otworu rurami ostonowymi wycigganym (zgodnie z
punktem 3.5.2.4) lub wprowadzenie zbrojenia po wyjeciu $widra i wykonaniu betonowania
wprowadzajgc zbrojenie w niezwigzany beton.

* betonowania pala. W przypadku wystepowania gruntéw stabych i nawodnionych
betonowanie nalezy wykona¢ podczas wyjmowania $widra i usuwania gruntu.

3.5.2.3.  Wyznaczenie osi i rzednych pali

Punkty wyznaczajgce osie pali powinny by¢ oznaczone w sposéb trwaty i dowigzane do statych
punktow terenowych.

Rzedne goéry ekranu i gory pala nalezy zawsze sprawdzi¢ z otaczajgcym terenem i niweleta,
w przypadku wystgpienia réznic dostosowaé do warunkdw istniejgcych.

3.5.2.4. Wykonanie otworu

Dtugosc¢ otworu palowego nalezy wykonac¢ zgodnie z Projektem Wykonawczym, sporzgdzenie,
ktérego nalezy do obowigzkow Wykonawcy robot.

Wykonanie otworu odbywa sie przy uzyciu Swidra ciggtego wwiercanego na zgdang gtebokos¢
odpowiadajgcg projektowanej dtugosci pali. Urobek wydobywany jest w czasie podciggania
Swidra do gory.

Podczas wykonywania wiercen nalezy stale kontrolowa¢ wyciggany grunt. W przypadku
natrafienia na grunty nienosne wykonawca zobowigzany jest do skonsultowania sie z
projektantem w celu podjecia decyzji o ewentualnym przedtuzeniu pala zgodnie z
przeprowadzong analizg statyczng pala dla danego otworu (pala) i zmiany zbrojenia.

W przypadku wystepowania gruntéw spoistych w stanie twardoplastycznym lub gruntéw
niespoistych zageszczonych, otwory palowe mozna wykona¢ bez zabezpieczenia. W razie
wystepowania gruntéw stabych i nawodnionych konieczne jest stosowanie zabezpieczenia
otworu rurami ostonowymi wycigganymi.

Drazenie otworu powinno przebiegaé w sposob ciggly, bez zbednych przerw. Przymusowa
przerwa organizacyjna nie powinna przekracza¢ 12 godzin
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Trzon pala nalezy wykonywac w sposob ciggty. Przerwe roboczg pomiedzy palem, a oczepem
utatwiajgcg prawidtowy montaz stupdéw ekranu nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami ponizej
gtowicy na czas niezbedny do zatozenia montazu szalunkéw stupa. W miejscu montazu pala
nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie zageszczenie gruntu wokot, ktére winno wynosi¢ min
Is=1,0.

3.5.2.5.  Wykonanie i montaz zbrojenia

Zbrojenie fundamentu palowego nalezy wykonaé¢ zgodnie z Projektem Wykonawczym,
sporzgdzenie, ktérego nalezy do obowigzkéw Wykonawcy robot.

Szkielet zbrojenia sktada sie z pretow podtuznych i uzwojenia nadajgcego odpowiednig
sztywno$¢ fgczonym elementom, umozliwiajgc wprowadzenie catosci zbrojenia do
wykonanego pala.

Potfgczenia pretow szkieletu powinny zapewnia¢ sztywnosc¢ i niezmienno$¢ ksztattu szkieletu.
Prety podtuzne fgczy sie ze spiralg przez zgrzewanie lub spawanie spoinami punktowymi.
Pofgczenie pretow podituznych ze spiralg zaleca sie wykona¢ w 25% stykow.

Wprowadzenie zbrojenia do pala nalezy wykona¢ natychmiast po wyjeciu swidra, przy czym
operacja ta moze by¢ wspomagana przez uzycie wibratora, do ktérego podwiesza sie
zbrojenie.

3.5.3. Pale wiercone. Montaz belek podwalinowych, wypetnien ekranow
akustycznych i drzwi awaryjnych

Montaz konstrukcji odbywac¢ sie powinien zgodnie z projektem montazu, sporzgdzenie,
ktérego nalezy do obowigzkéw Wykonawcy. Montaz powinien by¢ zgodny z wytycznymi
producenta elementéw ekranu.

Wymiary belek podwalinowych w Projekcie Budowlanym nalezy zweryfikowac i dostosowac
do ewentualnych odchytek wysokosciowych pali.

3.5.4. Stupy

Stalowe elementy konstrukcyjne nalezy wykonac¢ w wytwérni zgodne z warunkami normy PN-
EN 1090-1, PN-EN 1090-2 dla klasy wykonania EXC2 wraz z zabezpieczeniem
antykorozyjnym wg p. 5.4.4 niniejszej STWIORB.

3.5.4.1. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie i obrabianie brzegdw nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, ale
tak by zachowane byly wymagania PN-EN 1090-2. Do ciecia wszystkich gatunkow stali stosuje
sie ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub podtautomatyczne, a dla elementéw
pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z
gratu i naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy
wyrowna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigecia elementow
sgsiednich. Arkusze nieobciete w hucie nalezy obcinac, co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniami R=2-5mm.
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Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z
zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

Dokfadnosé ciecia:

Wymiar liniowy elementu (m) <1 15 >5

Dopuszczalna odchytka (mm) +1 1,5 12

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
3.5.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w
Rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w ponizszej
tabeli, przy czym rozréznia sie:

e wymiary przytgczeniowe tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw,
podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukciji.

e wymiary swobodne, ktérych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Doktadnosé wymiardéw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (1)
[mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 15
1010 2000 1,0 2,5
2000 4000 15 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 1600 4,0 10,0
0
16000 3200 6,0 15,0
0
32000 10,0 1/1000 wymiaru, lecz
nie wiecej niS
50,0

Dopuszczalne skrecenie przekroju mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych
sobie punktow przekroju 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10mm

Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego dla poszczegdinych typow
profili podajg odpowiednie normy.
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3.5.4.3. Spawanie

Powierzchnie tgczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
do czystego metalu.

Temperatura otoczenia przy spawaniu nie moze by¢ nizsza niz 0°C dla stali niskostopowych i
nizsza niz +5°C dla stali o podwyzszonej wytrzymatosci. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opadoéw atmosferycznych przy niezabezpieczonych przy nich stanowiskach
roboczych.

Ukosowanie brzegdw mozna wykonac¢ recznie, mechanicznie, lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), aby gran byfa jednolita i gtadka. Obrébke spoin
mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3%
tej grubosci.

Do wykonania potgczen spawanych mozna uzywacC wylgcznie materiatow spawalniczych
posiadajgcych zaswiadczenie jakosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny
by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zalecenh producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie
na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitéw dyskwalifikujg takie elektrody, a ich uzycie jest
w tym przypadku zabronione.

Wszystkie spoiny podlegajg ocenie jakosci. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie
lub materiale w jej sgsiedztwie.

Spoiny ocenione, jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usungé w sposob
niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji. Powtérnie wykonana spoina podlega ponownej ocenie.

3.5.4.4. Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych

Oczyszczenie powierzchni przed wykonaniem zabezpieczenia nalezy wykona¢ przez
piaskowanie lub Srutowanie do drugiego stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-
1:1996+Ap1:2002,

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonacC dla wszystkich powierzchni elementow
stalowych za wyjgtkiem powierzchni, ktére po wbudowaniu bedg sie znajdowac w betonie (np.
dolne czesci stupdw ekranéw przewidziane do zabetonowania w fundamentach palowych).

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonaé¢ w wytwoérni konstrukcji stalowych.

Wszystkie powierzchnie elementdéw stalowych podlegajgce zabezpieczeniu antykorozyjnemu
nalezy zabezpieczy¢ przez metalizacje ogniowg cynkiem, wykonang zgodnie z wymogami
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normy PN-EN ISO 1461. Grubo$¢ powtoki cynkowej dla stupow wynosi 80um (mikronow),a
nastepnie malowanie farbg gruntowg epoksydowg gr. 110 um, emalig poliuretanowg
nawierzchniowg w kolorze RAL 5010 gr.60 pym. Lgczna grubosé powtoki — nie mniej niz 250
pum

Nalezy stosowac taczniki zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wymaganiami Aprobaty
Technicznej producenta elementéw wypetniajgcych. W przypadku braku takiej informacji w
Aprobacie, taczniki nalezy zabezpieczac poprzez cynkowanie zgodnie z wymogami normy PN-
EN ISO 1461.

3.6.Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w:
LK8 LOT-B2 2 STWIiORB_TO0 001_000G_00
3.6.1. Kontrola wykonania konstrukcji stalowych
Kontrola jakosci zgodnie z normg PN-EN 1090-2.

e tolerancje wykonania zgodnie z normag jw.

e jakosc¢ spoin pachwinowych oceniana na podstawie ogledzin zewnetrznych wg PN-EN
ISO 17637:2017 Klasa wadliwosci spoin nie wyzsza niz W2.

3.6.2. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych
Sprawdzeniu podlegaja:

e powierzchnia wyrobéw przed naniesieniem zabezpieczen antykorozyjnych —
wymagany 2 stopien czystosci wg PN-ISO 8501-1:2008,

e jakosC¢ zabezpieczenia elementow stalowych przed korozjg powtokg metalizacyjng
(cynkowanie) wg PN-EN ISO 1461, - powtoke metalizacyjng nalezy wykonaé z cynku
o czystosci nie mniejszej niS 99,5% spetniajgcego wymagania normy PN-EN 22063-
1:2019

e sprawdzenie grubosci powtok antykorozyjnych za pomocg miernikéw magnetycznych
lub elektromagnetycznych,

e sprawdzenie przyczepnosci powtok wg PN-EN ISO 4624:2016.
3.6.3. Kontrola montazu elementéw stalowych

Kontrola zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg wg zasad podanych w normie PN-EN 1090-
2. Tolerancje montazu:

e rozstaw stupkéw + 5 mm,
e rzedne wysokosciowe + 5 mm,
e odchylenie od pionu < 0.5 %, ale nie wigcej niz 5 mm.

3.6.4. Kontrola belek podwalinowych

Dopuszczalne odchytki wymiaréw:
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e szerokosc¢ + 5 mm,
e WwysokosC £ 5 mm.

Wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementow powinny by¢ gtadkie, bez rakéw, pekniec i rys.
Dopuszcza sie drobne pory, jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych
gtebokos$¢ nie przekracza 3 mm.

Zacieranie powierzchni elementéw po ich wyjeciu z formy jest niedopuszczalne. Badania
odbiorcze:

e sprawdzenie ksztattu i wymiaru,

e sprawdzenie nalezy wykonaé za pomocg przymiaru z podziatkg milimetrowg z
doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego: nalezy wykona¢ ogledziny powierzchni
elementéw celem stwierdzenia, czy nie posiadajg rakow, pekniec, rys i ciat obcych w
betonie (badanie uszkodzen, wyszczerbien i porow nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny i pomiary wykonywane za pomocg linii stalowej i przymiaru z podziatkg
milimetrowg z doktadnoscig do 1 mm),

e sprawdzenie wytrzymatosci betonu: w czasie wykonywania elementéw powinna by¢
prowadzona systematyczna kontrola wytrzymatosci stosowanego betonu zgodnie z
PN-EN 206+A2:2021,

e sprawdzenie zbrojenia: sprawdzenie sSrednicy pretow i ich usytuowania nalezy
wykonac¢ pod wzgledem zgodnosci z Dokumentacjg Projektows.

3.6.5. Kontrola elementéw wypetnienia
Tolerancja wykonania zgodnie ze Specyfikacjami Producenta elementéw dzwiekochtonnych.

Kazdg dostawe elementéw dzwiekochtonnych po sprawdzeniu atestu nalezy zbadaé
wyrywkowo w zakresie cech zewnetrznych tzn. skontrolowac prawidtowos¢ ksztattu, grubosci
przekroju w najcienszym i najgrubszym miejscu, jednorodnosci faktury i barwy. Powierzchnie
elementéw powinny by¢ réwne, bez rys, spekan i wykruszen. Elementy dzwigekochtonne
niespetniajgce warunkow kontroli nie mogg by¢ dopuszczone do wbudowania.

Producent (dostawca) elementéw dzwiekochtonnych ma obowigzek dostarczyé:

e Deklaracje Zgodnosci,

e Aprobate Techniczng IBDiM,

e protokdt badan laboratoryjnych wytrzymatoSci

e zgodnie z wymaganiami zawartymi w Aprobacie Technicznej IBDiM.

3.6.6. Kontrola wykonania pali
Dopuszczalne odchylenia potozenia pala sg nastepujace:
e +2.0.cm —w planie.

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pala sg nastepujace:
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e +5cm —rzedna podstawy pala,

e +bez ograniczen, -1 cm — Srednica pala,

e +1cm —rzedna gtowicy pala,

e +1:50 — pochylenie w stosunku do projektowanego

Do dokumentowania odchytek wykonawczych, za o$ pala uwaza sie srodek zbrojenia
podiuznego (szkieletu zbrojenia).

W przypadku wystgpienia odchytek wykonawczych lokalizacji pala wigkszych niz
dopuszczalne wyniki inwentaryzacji geodezyjnej nalezy przedstawi¢ Projektantowi
posadowienia w celu zaopiniowania i dopuszczenia do dalszych prac.

Nalezy dokona¢ prébnych obcigzen na sity poziome, proba obejmuje obcigzenie 1 pala w
kazdym rzedzie pali.

3.6.7. Kontrola koncowa wykonania ekranu po zakonczeniu roboét
Kontrola kohcowa wykonania ekranu po zakonczeniu robét polega na:

o stwierdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowgq i projektem roboczym.

o stwierdzenie braku uszkodzen poszczegdélnych elementéw po ich wbudowaniu, a
zwtaszcza elementow wypetnienia,

e badanie efektywnosci akustycznej wykonanego ekranu (nie dotyczy ekranéw
spetniajgcych funkcje oston przeciwol$nieniowych).

Jezeli wszystkie wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan
daje podstawy do nieodebrania catosci robét objetych niniejszg Specyfikacjg. W takim
przypadku nalezy, wymieni¢ wadliwe elementy, usung¢ usterki i catos¢ przedstawi¢ do
ponownego badania.

W przypadku niewystarczajgcej efektywnosci akustycznej nalezy skonsultowaé sie z
projektantem w celu mozliwosci zastosowania dyfuzoréw akustycznych na szczytach ekrandw.

3.7.0bmiar roboét

Jednostkami obmiaru robét jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego ekranu. Ogdlne
wymagania dotyczgce ptatnosci podano w LK8 LOT-B2_2 STWIORB_TO0_001_000G_00.

3.8.0dbioér roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w:
LK8 LOT-B2 2 STWIORB_TO 001 _000G_00.

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i
wymaganiami Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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Odbiorowi przez Inspektora Nadzoru podlegajg: - wszystkie materiaty przeznaczone do
wykonania ekranu, - prawidtowo$¢ wykonania fundamentoéw, - prawidtowos¢ montazu
elementow Sciany ekranu, - kolorystyka ekranu,

3.9.Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci robét podano w:
LK8_LOT-B2_2 STWIORB_TO0_001_000G_00
Roboty pomiarowe nalezy wyceni¢ zgodnie z:
LK8_LOT-B2_2 STWIORB_TO0_001_000G_00
Cena wykonania 1 m2 ekranu obejmuje miedzy innymi:

e prace przygotowawcze,

e projekt wykonawczy,

e projekt technologiczno-wykonawczy (montazu),

e zakup i transport materiatdw przewidzianych do wykonania robdét na miejsce
wbudowania,

e oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

e zdjecie humusu na odktad do pézniejszego wykorzystania,

e rozbiorke ogrodzen kolidujgcych z ekranami,

¢ wykonanie przekopow prébnych,

e wykonanie zelbetowych pali wielkosrednicowych,

¢ wykonanie fundamentéw i montaz podwalin,

e wykonanie prébnych obcigzen pali,

e wykonanie i montaz stupéw stalowych,

¢ wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,

¢ montaz paneli dzwiekochtonnych,

¢ montaz wyjs¢ ewakuacyjnych,

e zabezpieczenie antykorozyjne,

e plantowanie powierzchni gruntu wokot ekrandéw,

¢ humusowanie terenu wokot ekranéw (materiatem z odktadu),

e wywiezienie z terenu budowy materiatdw z rozbiorki i odpadow wraz z kosztami ich
pbzniejszego sktadowania i/lub utylizacji;

e przeprowadzenie pomiarow i badan,

e uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.

e oraz wszystkie opracowania materiaty i urzgdzenia niezbedne do wykonania prac
objetych specyfikacja.

Materiaty z rozbiorki przechodzg na wtasno$¢ wykonawcy robot.
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Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robdt budowlanych dla zadania 1: LOT-B3 granica
wojewddztwa - Koztdw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszéw (bez stacji) - granica
wojewddztwa(od km 252,800 do km 258,133, w ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,,Prace na linii kolejowej nr 8 na
odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce — Koztéw, etap II: odcinek Sitkdwka Nowiny — Koztéw™

Wersja nr 1

3.10. Przepisy zwigzane

e PN-EN 1793-1:2017 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe -- Metoda oznaczania
wiasciwosci akustycznych -- Czes¢ 1: Podstawowe wtasciwosci pochtaniania dzwieku
w warunkach rozproszonego pola akustycznego

e PN-EN 1793-2:2018 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe -- Metoda oznaczania
wiasciwosci akustycznych -- Czes¢ 2: Podstawowe wiasciwosci izolacji od dzwiekow
powietrznych w warunkach dzwieku rozproszonego

e PN-EN 1793-3:2001 Drogowe urzgdzenia przeciwhatasowe -- Metoda badania w celu
wyznaczenia wiasciwosci akustycznych -- Czes¢ 3: Znormalizowane widmo hatasu
drogowego

e PN-EN 1794-1+AC:2019 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe -- Wymagania
pozaakustyczne -- Czes¢ 1: Wtasciwosci mechaniczne i statecznosc

e PN-EN 1794-2:2020 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe -- Wymagania
pozaakustyczne -- Czes¢ 2: Ogolne bezpieczenstwo i wymagania ekologiczne

e PN-EN ISO 717-1:2021 Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych -- Czes¢ 1: lzolacyjnos¢ od
dzwiekow powietrznych

e PN-EN ISO 178:2019 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu

e PN-EN ISO 180:2020 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metodg lzoda

e PN-EN 206+A2:2021 - Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

e PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czesc¢
1: Ogolne warunki techniczne dostawy

e PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

e PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na gorgco.

e PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki | oraz H
-- Wymiary i masy

e PN-EN 1993-1-1 Projektowanie konstrukgcji stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguty dla budynkdw.

e PN-EN 10025-1:2007 (U)  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

e PN-EN 10025-2:2019 (U)  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

e PN-ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok.

e PN-EN ISO 4624:2016 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

e PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

e PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metodg zanurzeniowg - Wymagania i metody badan
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Opracowanie projektu wykonawczego i wykonanie robdt budowlanych dla zadania 1: LOT-B3 granica

wojewddztwa - Koztdw (od km 258,133 do km 263,450) i zadania 2: LOT-B2-2 Sedziszéw (bez stacji) - granica
wojewddztwa(od km 252,800 do km 258,133, w ramach projektu inwestycyjnego pn.: ,,Prace na linii kolejowej nr 8 na

odcinku Skarzysko-Kamienna - Kielce — Koztéw, etap II: odcinek Sitkdwka Nowiny — Koztéw™
Wersja nr 1

PN-EN 22063:2019 Natryskiwanie cieplne -- Cynk, aluminium i ich stopy -- Czesc¢ 1:
Uwagi dotyczgce projektowania i wymagania jakosciowe dla systeméw ochrony przed
korozjg

PN-EN I1SO 3882:2004 Powitoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglad metod
pomiaru grubosci

PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powitok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 2560:2021 Materialy dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja
PN-EN ISO 17637:2017 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne
ztgczy spawanych

PN-EN 1SO 4014:2011 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4032:2013 Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B
PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okrggte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

Normy dla stali i betonu wg odpowiadajgcych STWIORB, dla izolacji bitumicznych i powtok
ochronnych do powierzchni betonowych wg odpowiednich aprobat technicznych.
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