PPMT sp. z o.0. INSTRUKCJA OBSLUGI SGK4-53/2006

Gdansk

zm. styczen 2026 1.

Sekcja: SGK Wagon samowytadowczy 411V

Strona :

1

[los¢ stron:

50

INSTRUKCJA
OBStUGI

samowytadowczego wagonu do
przewozu, samoczynnego wytadunku
| uktadania podsypki torowej
Typ 411V

GDANSK 2006

Zmieniony w styczniu 2026 .




PPMT sp. z o.0. INSTRUKCJA OBSLUGI SGK4-53/2006

Gdansk zm. styczeh 2026 r.
Sekcja: SGK Wagon samowytadowczy 411V Strona 2
Ilos¢ stron: 50

I. Budowa oraz zasady pracy zaspolow wagonu

1. Przeznaczenie wagonu

Wagon przeznaczony jest do przewozu, samoczynnego wyladunku oraz uktadania podsypki
torowej na zadanej wysokosci. Wagon przewozi¢ moze i uktada¢ kazdy rozdaj podsypki, a
mianowicie:

1/ kruszywo kliniec

2/ kruszywo thuczen

3/ zwir drobny

4/ zwir gruby

5/ pospotka

W razie potrzeby kruszywa wym. w p. 1-4 moga by¢ przewozone takze i wtedy, gdy
przeznaczone s3 do balastowania toru kolejowego /gal. I1/.

Zasadniczo wagon pracuje w skladzie pociggu roboczego ztozonego z okoto 20 wagonow
samowytadowczych i jednego wagonu towarowego krytego przystosowanego do przewozu
brygady pociggowej i mieszczacego w sobie podrgczny warsztat umozliwiajacy dokonanie
drobnych napraw. Ilo$s¢ wagondéw w skladzie pociggu nalezy ustali¢ kazdorazowo wedtug
dtugosci odcinka, na ktérym ma by¢ ulozona podsypka wykorzystujac tabele dozowoania

umieszczong na wagonie oraz w niniejszej instrukcji.

2. Budowa wagonu

Ogo6lng budowe wagonu obrazuje /rys.1/

Na dwoch woézkach /10/ spoczywa poprzez dwa plaskie czopy skretowe /8/ podwozie /5/. Z
podwoziem zespawane jest pudto /9/ oraz zsyp /7/. Na podwoziu umocowane s3 urzadzenia
zewnetrzne /2/, hamulec /3 1 4/ 1 czop skretowy /8/. Do $cianek zsypu podwozia i pudta

przymocowane s3 mechanizmy wytadowczo - dozujace /6/1/1/
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2.1 Budowa podwozia /rys. 2/

Podwozie wagonu 411V sktada si¢ z belki grzbietowej /1/ i ostojnic /2/ zwigzanych ze soba
na koncach czotownicami /3/, a w osiach czopéw skretowych - belkami skretowymi /4/.
Czotownice wzmocnione s3 zastrzalami /5/ taczacymi je z belka skretowa. Posrodku
dlugo$ci wagonu ostojnice zwigzane sa migdzy sobg i belka grzbietowa za pomoca belki /6/

o przekroju skrzynkowym stuzacej do podzialu tukow wytadowczych na dwie czesci.

Belka grzbietowa zbudowana jest z dwoch belek podtuznych zespawanych ze sobg przy
pomocy gornej nakladki oraz wzmocnionych przyspawanymi od dotu pasami. Same za$ belki
sktadaja si¢ z dwoch ceownikéw 240p, ktore na przestrzeni miedzy czolownicami a belkami
skretowymi zastgpione s3 ceownikami 300E. Belka grzbietowa nakryta jest w partii
srodkowej daszkiem umozliwiajacym rozdzial splywajacej strugi podsypki na obie strony
wagonu. W celu ochrony tozysk przyspawanych do pasow wzmacniajacych ceowniki 240E,
do $rodnikéw ceownikow 240E przyspawane sg ostony pochylone pod katem naturalnego
zsypu materiatlow. Podwozie przystosowane jest do wbudowania sprzegu samoczynnego.

Podwozie obliczone jest na przejecie sit:

1. 100T na kazdy zderzak

2. 40T na zderzaki umieszczone po przekatnej

3. 200T sity $ciskajacej w osi sprzggu samoczynnego

4. 150T sity rozciagajacej w 0si sprzegu samoczynnego

2.2. Budowa pudla / rys.3 /

Pudto sktada si¢ z dwoch pionowych §cian bocznych /1/ 1 dwéch pochytych §cian czolowych /2/

odpowiednio usztywnionych i potagczonych, ze soba.

Pochyte $ciany czotowe podparte sa dodatkowo stupami pionowymi /3/ i pochytymi /4 1 5/

opartymi na belkach skretowych.
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Blachy pudta w gatunku St3SX Cu o grub. 3 mm usztywnione sg ryflowanymi wyttoczeniami.
Sciany boczne dodatkowo usztywnione sa stupkami pionowymi /6/ teownik 100x85 oraz

obwodzing gorng /7/.

Sciany czotowe z ryflowanymi wytloczeniami, usztywnia si¢ dodatkowo przez

przyspawanie katownikow.
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2.3. Hamulec samoczynny i reczny / rys. 4/
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Wagon wyposazony jest w urzadzenia hamulca Oerlikona. W sktad urzadzen hamulca
wchodza:
— zawor rozrzadczy typu EST3e /A1 2b /1/ z odluzniaczem automatycznym

— cylinder hamulcowy 14" /2/

— tablice przestawcze "prozny-tadowny" oraz "Tow. Osob."

— zbiornik powietrzny pomocniczy 100 L /3 /

— zbiornik powietrzny sterujacy /15 L / 4/

— samoczynny nastawiacz klockéw hamulcowych DA3-300/ 5/
— uktad przewodoéw powietrznych /6/

— kurki koncowe typu H4K.32 /7 /

— sprzegi hamulcowe / 8 /

Wagon wyposazony jest w hamulec roczny uruchamiany z pomostu wagonu przez obracanie
korba.

2.4. Slizgi_boczne i czopy skretowe /rys.5/

W konstrukcji wagonu zastosowano czopy plaskie o wysokosci 70 mm. Slizgi boczne
rozmieszczone s3 na belkach skrgtowych. Wysokos¢ §lizgu moze by¢ zmieniana tak, aby
istniata mozliwos¢ regulacji luzu miedzy $lizgiem wozka a §lizgiem podwozia w granicach 8

+10 mm.

2.5. Aparat pociagowo-zderzakowy / rys. 6/

Wagon wyposazony jest w zderzaki z wypuktymi tarczami @ 500 mm, aparat pociagowy o
wytrzymato$ci 100T z sprzggami o wytrzymato$ci 85 T i sprezynami $limakowymi o zdol-

nosci sprezystego przejmowania sity 40T.

2.6. Urzadzenia wyladowczo - dozujace

2.6.1. Zsyp /rys.7/
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Sciany czotowe pudla w dolnej swej czesci tacza sie ze $cianami /1/ zsypu rozmieszczonymi
prostopadle do osi wagonu.

Sciany zsypu polaczone sa ze soba posrodku za pomoca rury taczacej /2/ zakonczonej z obu
stron rolkami prowadzacymi /3/ dozator, a w osi gltéwek szyn belkami podfuznymi /4/
wygietymi z blachy na ksztalt garbu. Sciany zsypu usztywnione sa odpowiednio zebrami i
wspornikami gietymi z blachy. Na $cianach tych zamocowane sg tozyska watow, ucha
sworzni oraz odbijaki ram bocznych dozatora. Po obu koncach zsypu zamocowane sa do
niego i do ostojnic daszki /5/ z lozyskami klap zewngtrznych i zabezpieczeniami hakow

transportowych dozatora.

2.6.2. Mechanizm dozatora /rys. 8/

Do dolnych potek L 120x80x10 tworzacych ostojnice przyspawane s3 lozyska /1/ watow
dozatora. Na watach tych zaklinowane sa dzwignie /2/, na ktoérych za pomoca wieszakoéw /3/
zawieszony jest dozator. Na walach mechanizmu dozatora zaklinowane SA takze dzwignie
przycylindrowe /4/ na ktore za pomocg nakretek regulacyjnych i sworzni dziata sita ttokowa
cylindra pneumatycznego. Poprzez obrot waldw dozatora wywolany dzialaniem ci$nienia
powietrza na tloki w cylindrach uzyskuje si¢ podnoszenie dozatora.

Opuszczenie nastgpuje pod wpltywem cigzaru wlasnego dozatora oraz sity

cylindrowej. Regulacje wysokosci opuszczenia dozatora uzyskuje si¢ za pomoca

mechanizmu dozowania.
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2.6.3. Mechanizm dozowania /rys. 9/

Na ostojnicach /1/ wagonu, po stronie cylindrow roboczych rozmieszczone sg dwa wsporniki
mechanizmu dozowania /2/.

W kazdym wsporniku ulozyskowana jest pionowa $ruba /3/ zaopatrzona w koto /4/
umozliwiajgce rgczne obracanie Sruby oraz nakretki specjalng /5/ posiadajaca dwa czopy o osi
poziome;.

Na czopach tych obracaja si¢ jednym koncom dzwignie /6/, ktorych koniec drugi
podwieszony jest za pomocg sworznia i wieszaka /7/ na $cianie czotowej pudta. Dzwignio
wym. wyze] posiadaja identyczny ksztalt i obejmuja w swej partii Srodkowej tloczysko
cylindra /8/ umozliwiajagc mu swobodny przesuw.

Na dzwigniach obejmujacych ttoczysko podwieszony jest na sworzniu wieszak /9/, ktory w
dolnej swej czesci posiada podtuzne ucho, w ktérym przesuwa si¢ przy ruchu tloka cylindra
drugi sworzen dzwigni przycylindrowej /10/. Dozator wisi poprzez dzwigni¢ dozatora, wat,
dzwigni¢ przycylindrowa, podluzne ucho wieszaka 1 dzwigni¢ zdwojong na wsporniku
mechanizmu dozowania 1 wieszaku umocowanym do $ciany czotowe] pudlta. Wysoko$¢

dozatora nad gléwka szyny zalezna jest od usytuowania nakretki regulacyjnej na $rubie.

2.6.4. Dozator /rys. 10/

Dozator sktada si¢ z dwoch ram poprzecznych /1/ potaczonych ze sobg belkami podtuznymi
/2/ wykonanymi z blachy wygigtej na ksztalt garbu dopasowanego do odpowiednich belek
podhuznych zsypu pod ktoérymi si¢ znajduja. Na belkach tych umocowane sa wsporniki /3/
stuzace do podparcia klap wewngtrznych i zewnetrznych.

Belki poprzeczne tacza si¢ za pomocg rownolegloboku przegubowego /4/ z rama boczng /5/
ktérej ruch napedzany jest odbijakiem zamocowanym na zsypie 1 dzwignia z rolkg /6/
stanowiaca jeden z bokéw rdwnolegloboku przegubowego. Ruch dodatkowy ramy bocznej
wzgledem dozatora konieczny jest w celu prawidlowego usytuowania w/w ramy w skrajni przy
doprowadzeniu dozatora do potozenia transportowego. Belka poprzeczna i poprzeczna czesé

ramy bocznej w polozeniu roboczym zwigzane sg ze sobg za pomocg z¢bow oporowych. Dolne
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czesci czota dozatora uksztattowane sg w ten sposdb, aby po najechaniu w potozeniu roboczym
na jakiekolwiek wigksze nierdwnos$ci, dozator mogt si¢ samoczynnie unie$¢ i pokonad

przeszkode.

Belki poprzeczne posiadaja ucha /7/ do potaczenia ich za pomocg sworzni z wieszakami

dzwigni dozatora zaklinowanych na watach dozatora.

2.6.5. Mechanizm klap wewnetrznych /rys.11/

Do dolnych pasow belki grzbietowej przyspawane sa lozyska waldow klap wewnetrznych 1
zewngtrznych /1/. Na wale klap wewnetrznych jest zaklinowana dzwignia przycylindrowa /2/
napgdzana tlokiem cylindra roboczego. Na watach klap zewnetrznych i1 wale klap

wewnetrznych utozyskowane sg obrotowe klapy wewnetrzne /3/.

1 2

Rys. 11
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Klapy wewnetrzne z jednej strony posiadaja zawiasy /4/ a z drugiej podparte sg wspornikami

doz-atora /5/. Belka podtuzna zsypu posiada ksztatt taki, aby klapa mogta swobodnie obracac

si¢ na zawiasie.

Poczatkowy luz migdzy klapg a garbem belki podiuznej zsypu / w potozeniu zamknigtym/

wynosi 1+3 mm co zapewnia szczelno$¢ lukow roztadowczych.

W potozeniu zamknigtym klapy sa utrzymywane wskutek przej$cia sworzni /6/ taczacych

dzwigni¢ rozpierajace klapy poza martwe potozenie. Sworznie dZwigni potaczone s3 z

tacznikami /7/, ktére obrotowo osadzone sg na sworzniach dzwigni /2/ zaklinowanych na wale

mechanizmu klap wewngtrznych.

2.6.6. Mechanizm klap zewnetrznych /rys.12/

Rys. 12
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Wal mechanizmu klap zewnetrznych utozyskowany jest w tozyskach przymocowanych do
drugiego pasa belki grzbietowe j. Na wale tym zaklinowane sg dwie dzwignie napg¢dzajace /1/
mechanizm klap i dzwignia przycylindrowa /2/. Klapy zewnetrzne zawieszone sa jedng strong
na watach dozatora za pomocg zawias /3/ druga za$ strong podparte sg wspornikami dozatora.
Skrajne zawiasy klap zewnetrznych posiadaja korby /4/ ktére polaczone sa z ukladem
dzwigniowym nap¢dzajacym klapy.

Uktad ten sktada si¢ z dwoch ciggiet dtugich /5/ potaczonych jedng strong z korbami klap, druga
strong z jednym z ramion dzwigni katowych /6/. Drugie ramiona dzwigni katowych potaczone
sa z rozpieraczami /7/, ktore z kolei potaczone sa ze sobg 1 tacznikiem /8/ przy pomocy sworz-
nia. Lacznik drugim koncom potaczony jest sworzniem z dzwigniag zamocowang na wale
mechanizmu klap zewnetrznych. Klapy zewnetrzne utrzymywane s3 w potozeniu zamknigtym
wskutek przej$cia dzwigni katowych poza martwe polozenie.Luz miedzy klapa a garbami belki

podtuznej zsypu wynosi 1 — 3 mm.

2.6.7. Pneumatyczna instalacja wyladowcza /rys.13/

Wagon posiada 4 cylindry robocze /1/ polaczone przez system zaworoOw sterowania /2/ ze
zbiornikiem zasilajacym /3/ o pojemnosci 720 1. Zxbiornik wyposazony jest w zawor
bezpieczenstwa wyregulowany na 5,2 atm.

Zawory sterowania uruchamiane s3 indywidualnie z obu stron wagonu za pomocg dzwigni
umieszczonych na tablicy sterowania /4/. Cylindry robocze zawieszone sa przy pomocy sworzni
na wspornikach /5/ umocowanych do $ciany czotowej wagonu. Cylindry skrajne /1/ stuza do
podnoszenia dozatora. Cylindry wewnetrzne /7/ stuzg do otwierania i1 zamykania klap
wewnetrznych 1 zewnetrznych. Zbiornik zasilajacy potaczony jest z przewodem glownym
sterowania /8/ zakonczonym sprzegami.

Zasilanie sktadu pociggu zlozonego z wagonow typu 411V odbywa sie z przewodu
hamulcowego lokomotywy podczas postoju pociagu, za pomocg specjalnego sprzegu rys. 14
bedacego na wyposazeniu brygady obstugujacej 1 montowanego na pomoscie co dziesigtego

wagonu.
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2.7. Urzadzenia zewnetrzne

Wagon wyposazony jest w dwa pomosty przejsciowe oraz stopnie, uchwyty, haki itp. zgodnie z

wymaganiami UIC co do budowy i ich rozmieszczenia.

3. Zasada pracy wagonu

Zasada pracy wagonu zobrazowana jest na rys. 15 i 16. Wagon moze uktada¢ podsypke w
sposob nastepujacy:

a) na calg szerokos$¢ podtorza

b) pomiedzy toki szyn

¢) nazewnatrz tokow szyn

d) na pobocze

e) namiedzytorza

Uzyskuje si¢ to przez otwarcie odpowiedniej ilosci klap wytadowczych opuszczajac kazda
stron¢ dozatora na odpowiednig wysoko$¢. Potozenie dozatora 1 klap w zaleznosci od rodzaju

pracy wagonu obrazuje nastgpujaca tabelka.

Lp. | Wagon uklada Dozator Dozator Klapy Klapy zewnetrzne
podsypke str. lewa str. prawa | wewn. | stronalewa |strona prawa

1. | na catg szerokos¢ opuszcz. opuszcz. otw. otwarte otwarte
podtorza

2. | pomiedzy toki szyn opuszcz. opuszcz. otw. zamkn. zamkn.

3. | na zewnatrz tokéw opuszcz. opuszcz. zamkn. otwarte otwarte
szyn

4. | na pobocze (patrz opuszcz. podnies. /Tr/ | zamkn. otwarte zamkn.
uwaga)

5. | na miedzytorze podnies. /Tr/ opuszcz. zamkn. zamkn. otwarte
( patrz uwaga)

Uwaga: poz. 4 i 5 odnosza si¢ do wypadku, gdy wagon zwrocony swa strong lewg w kierunku
pobocza toru, w wypadku przeciwnym pod Ip.4 nalezy wpisa¢ ,,na miedzytorze” a pod Ip.5 ,,na

pobocze”.
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Rys. 16

Zasadniczym sposobem pracy wagonu jest uktadanie podsypki na catg szerokos¢ podtorza, gdyz
w tym wypadku cala pojemno$¢ pudta zostanie wykorzystana. Przy roztadunku podsypki
pomiedzy toki szyn lub na zewnatrz, cze$¢ podsypki pozostanie w pudle, natomiast przy

roztadunku za pobocze lub mi¢dzytorze wigkszo$¢ podsypki zostanie nieroztadowana.
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Nalezy uwzgledni¢ to przy obliczaniu sktadu pociggu do uktadania podsypki na danym odcinku

toru.

Liczbe wagonow pociggu do uktadania podsypki torowej ustala si¢ na podstawie tablicy

dozowania znajac rodzaj pracy wagonu oraz dtugo$¢ odcinka toru na ktérym podfsypka ma by¢

ulozona.

Tabela dozowania przedstawiona jest ponize;j:

Dozowanie podsypki w m3 na 1 km toru
Lp. | Wys. dozatora Wyt. peiny Na boki toru Do wnetrz. toru Napobocze | Na miedzytorze
nad gtowka
szyny S42i 49 a b a b a b a b a b
W C_Cm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 +15 1090 1390 670 850 420 520 370 450 320 400
2 +10 870 1120 530 690 340 430 280 360 250 330
3 +5 680 930 410 570 270 360 210 295 200 275
4 0 480 730 280 440 200 290 140 220 140 220
5 -5 310 560 180 340 130 220 90 170 90 170
6 -10 180 400 100 240 80 160 50 120 50 120
7 -13 110 300 60 180 50 120 30 90 30 90

a - przy zapelionych przestrzeniach mi¢dzy poktadami
b - przy pustych przestrzeniach miedzy poktadami

Podczas

4. Wskazania eksploatacyjne

eksploatacji

wagonu nalezy kierowac

si¢  wytycznymi

Instrukcji  konserwacii,

bezpieczenstwa oraz niniejszej instrukcji obstugi sktadajacych si¢ na dokumentacje¢ techniczno —

ruchowa wagonu.
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4.1. Skiad brvgady obslugujacej pociag

W sktad brygady pociggowej wchodza: mistrz, jego pomocnik oraz dwoch robotnikow.

Mistrz wraz z pomocnikiem i robotnikami winni by¢ zaznajomieni teroretycznie i praktycznie z:

1. budowa, zasadami sterowania, obstugi, konserwacji i remontu wagonow typu 411V,

2. zasadami bezpieczenstwa pracy na kolejach, podczas obstugi wagonoéw i przy budowie oraz

remoncie szlakow kolejowych,

3. zasadami sygnalizacji kolejowe;j,

4. zasadmi bezpieczenstwa ruchu pojazdow

4.2. ObowiazKki brygady obslugujacej pociag

4.2.1 Brygada odpowiedzialna jest za sprawno$¢ wagondéw pociagu: w sktadzie

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

pociagupracowacé winny tylko wagony catkowicie sprawne i dobrze wyregulowane,

Podczas transportowania proznego pociagu do miejsca zatadunku, lub pociggu
fadowanego do miejsca roztadunku brygada winna okresowo, na postojach pociagu
sprawdza¢ sprawnos¢ zabezpieczenia transportowego mechanizméw wagondw oraz
potozenie | zabezpieczenie dzwigni sterowania przy pomocy ktdédki. Przed wyjazdem z
koncowej stacji na odcinek robdt brygada winna sprawdzi¢ kazdy wagon. Brygada jest
dpowiedzialna za niedopuszczenie do przejazdu osob postronnych na pomostach
wagonow.

Przed zatadunkiem wagonu brygada obowiazana jest do sprawdzenia pewnosci
zabezpieczenia transportowego wagondw. Podczas zatadunku nalezy sledzié¢
réwnomierno$¢ zaladowania wagonow, nie dopuszcza¢ do zatadowania wigkszych

kamieni oraz doglada¢ konserwacji wagonow.

Przygotowanie pociggu do roztadunku przeprowadza brygada na stacji koncowej przed

wyjazdem na odcinek robdt w nastepujacej kolejnosci:

a/ polaczy¢ sprzeggi powietrznej sieci roboczej wagondw migdzy soba,

b/ potaczy¢ sprzeg powietrznej sieci roboczej wagonu czolowego ze sprzggiem
hamulcowym lokomotywy przy pomocy sprzggu specjalnego,

¢/ otworzy¢ wszystkie kurki koncowe procz ostatniego w powietrznej sieci robocze;j

pociagu,
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d/ przeprowadzi¢ tadowanie zbiornikow 720 L do ci$nienia 5 atm z jednoczesnym
przedmuchaniem ich. Przedmuchanie zbiornikéw jest szczegolnie wazne w okresie
zimowym. Rekojesci sterowania znajdujg si¢ w skrajnym gérnym potozeniu. Zabrania
si¢ wyjazdu na szlak przy wiaczonych cylindrach /wtaczonym zasilaniu/. Napeknienie
zbiornikow przeprowadza si¢ od czotowego wagonu zamykajac kolejno kurki spustow
zbiornikow /prowadzi si¢ w ten sposob przedmuchiwanie ich/.

e/ zamkna¢ kurki koncowe sieci roboczej na lokomotywie i wagonie czolowym 1
rozlaczy¢ sprzegi migdzy nimi,

f/ zdja¢ haki transportowe /przy roztadunku z jednej strony toru haki zdejmuje si¢

tylko na tej stronie wagonu, z ktorej nastapi wytadunek /

g/ przedstawi¢ kierownikowi robot przygotowany do wytadunku pociag do kontroli.
Wyjazd na odcinek robdt nastapi¢ moze tylko za zezwoleniem kierownika robot

wydanym po kontroli pociagu,
4.2.5. Wyladunek przeprowadza brygada wg nastgpujacych zasad:

a/ wytadunek nastepuje przy predkosci 3+5 km/godz.

b/ przy wyltadunku musi by¢ obecny kierownik rob6t /toromistrz/,

¢/ wytadunek rozpoczyna si¢ od wagonu czotowego,

d/ jeonoczesnie mozna roztadowac oo najwyzej 2 wagony,

e/ podczas roztadunku brygada posuwa si¢ z boku toru w kierunku jazdy pociagu w
nastgpujacym porzadku:
mistrz 1 pomocnik idzie z tej strony pociagu, z ktorej znajduje si¢ maszynista
lokomotywy, a robotnicy z drugiej strony,

f/ mistrz wraz z robotnikiem przeprowadzaja roztadunek, a pomocnik wraz z drugim
robotnikiem doprowadzajg urzadzenia wytadowczo—dozujace wagonow
roztadowanychdo potozenia transportowego,

g/ mistrz przy przeprowadzeniu roztadunku winien wykona¢ nast¢pujace czynnosci:

1. wlaczy¢ zasilanie na poczatku odcinka, na ktérym ma nastgpic¢ roztadunek,
2. dzwigni¢ sterowania dozatorem ustawi¢ w potozenie "Podnoszenie”,
3. ustalacze mechanizmu dozowania ustawi¢ na podziatce odpowiadajacej zadane;j

wysokosci dozatora,
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4. dzwignie sterowania dozatorem przestawi¢ w polozenie "opuszczanie” a nastgpnie
naprzeciw krzyzowego wycigcia w tablicy.

5, Po opadnig¢ciu dozatora otworzy¢ klapy zewngtrzne lub wewnetrzne lub obie po
kolei w zaleznos$ci od sposobu pracy wagonu.

6. Otwieranie klap powinno nastgpi¢ przez krétkotrwate otwarcie doptywu powietrza nad
ttoki cylindréw /dzwigala sterowania w polozeniu "otwieranie"/ i po przej$ciu dzwigni
przez martwe potozenie natychmiastowe zamknigcie doptywu powietrza /dzwgnia

sterowania w potozeniu naprzeciw krzyzowego wycigcia /.

h/ pomocnik mistrza wraz z drugim robotnikiem winien wykona¢ nastepujace czynnosci
przy doprowadzeniu oproznionych wagonow do potozenia transportowego:

1. Sprawdzi¢ czy wewnatrz pudta nie pozostaty resztki tadunku z tym, ze w wypadku
stwierdzenia, ze thuczen pozostat w zalamaniach zsypu i dozatora natezy je w miare
mozliwos$ci usunaé pamigtajac o wskazaniach bhp.

Gdy usunigcie resztek tadunku jest niemozliwe, nalezy wagon pozostawi¢ w
potozeniu roboczym, a doprowadzi¢ go do potozenia transportowego na postoju
pociagu po czyszczeniu pudta.

2. Zamkna¢ klapy zewnetrzne 1 wewngetrzne ustawiajac dzwignie sterowania klap w
potozenie "Zamykanie",

3. Podnie$¢ dozator ustawiajac dzwigni¢ sterowania dozatora w potozenie "Podnoszenie".

4. Pokrecajac srubg mechanizmu dozowania az do oporu, ustawi¢ ustalacze
mech. dozowania w potozeniu transportowym.

5. Wylaczy¢ zasilanie powietrzem ustawiajac dzwigni¢ sterowania zasilaniem w potozeniu

"Zamykanie”.

Uwaga: wsprowadza si¢ zakaz prowadzenia wyladunku tlucznia na torach w
przypadku wystepowania niekorzystnych warunkow atmosferycznych oraz zalegania
pokrywy $nieznej, ktére moga utrudnia¢ whasciwa obserwacje i kontrole przebiegu
prac wyladunkowych.
4.2.6. Ostateczne doprowadzenie pociagu do potozenia transportowego przeprowadza si¢ na
staoji koncowe;j , na ktorej pociag roboczy wraca z odcinka robot z szybkoscig 3+5

km/h, a brygada posuwa si¢ waz z pociggiem, uwaznie §ledzac zachowanie si¢

poszczeg6lnych wagondw,
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Na postoju, na stacji koncowej sprawdza si¢ pewno$¢ potozenia transportowego

mechanizmow /przej$cie dzwigni poza martwe polozenia, szczelno$¢ podparcia

dozatorem klap itp/ oraz zaktada si¢ i zabezpiecza haki transportowe ram bocznych

dozatora. Na postoju tym nalezy rowniez otworzy¢ kurki spustowe wszystkich

zbiorniko6w roboczych. Wyjazd do stacji zaladunku powinien nastgpi¢ po okresleniu

dopuszczalnej szybkos$ci pamigtajac, ze wagony roztadowane jednostronnie mogg by¢

transportowane przy ograniczonej szybkosci z zachowaniem §rodkoéw ostroznosci.

4.2.7. Biezacy przeglad, obstuga, konserwacja, regulacja i remont mechanizméw wytadowczo-

dozujacych przeprowadza brygada w czasie eksploatacji wagonow,

4.2.8. Dokumentacje wagonow, na ktora sktadaja si¢ dokumentacja techniczno—ruchowa oraz

dokumentacja konstrukcyjna i odbiorcza przechowuje i prowadzi zapisy mistrz, o ile

przepisy kolejowe nie stanowig inaczej.
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11. Wskazania dla zapewnienia bezpieczenstwa pracy

1. Zasady ogdlne

1.1. Obstugiwanie, remont, regulacja 1 konserwacja wagondéw typu 411V moga by¢

przeprowadzone wytacznie przez specjalnie przeszkolony personel obznajmiony

teoretycznie i praktycznie z budowg i zasadg dziatania wagonow; przepisami BHP

dotyczacymi prowadzenia prac przy budowie lub remoncie nawierzchnu kolejowej,

przepisami BHP dotyczacymi kolejowych stuzb drogowych oraz kolejowych stuzb ruchu.

1.2. Przy obstudze, remoncie i regulacji wagonu niezbedne jest zachowanie $cistej dyscypliny

pracy — bezwgledne podporzadkowanie si¢ wszystkich pracownikow kierownikowi zespotu,

ktory odpowiada za bezpieczenstwo popdleglych mu pracownikow.

1.3. Prowadzenie remontu, regulacji i biezacego obstugiwania wagonu zwigzane jest z

mozliwoscig zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i dlatego tez nakazuje sie zachowaé

szczegolna ostroznosc¢.

1.4. Podczas obstugi wagonu wszystkie prace mogace sprowadzi¢ niebezpieczenstwo dla

pracownika nakazuje si¢ wykonywac na postoju i przy opréznionym do 0 atm. zbiorniku

/720 1/ powietrza. Zezwala si¢ na prac¢ przy napetnionym zbiorniku tylko wtedy, gdy wagon

znajduje si¢ na postoju, a pracownik postuguje si¢ specjalnymi narz¢dziami nie zblizajac si¢

do strefy niebezpiecznej. W tym wypadku musi by¢ przeprowadzony instruktaz na temat

bezpiecznego postugiwania si¢ narzedziami specjalnymi.

2. Zasady bezpieczenstwa pracy przy obstugiwaniu, remoncie, regulacii 1 konserwacji wagonow

typu 411V

2.1. Dla zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy NAKAZUJE si¢ co nastgpuje:

a. bezwglednie stosowac si¢ do ogoélnych przepisoOw bhp, przepiséw szczegdtowych bhp

danego rodzaju prac, przepisow niniejszej instrukcji oraz wskazan kierownictwa,

b. uzytkowac tylko w petni sprawne technologicznie wagony z prawidlowo wyregulowanymi

mechanizmami, szczelng siecig powietrzng i niezawodnym uktadem sterowania,

c. stosowac prawidlowa organizacje pracy zapewniajaca w pelni bezpieczenstwo ludzi 1

bezawaryjno$¢ urzadzen, sprawdzi¢ i wymagac zxachowania $cistej dyscypliny pracy,

przestrzegac Scisle podziatu pracy,
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d. sprawdzi¢ na kazdym postoju pociagu pewnos¢ i niezawodno$¢ zamknigcia klap 1
transportowego zabezpieczenia dozatora,

e. przed kazdym wyjazdem sprawdzi¢ czy sprzeg sieci roboczej czotowego wagonu jest
odtaczony od sprzegu hamulcowego lokomotywy, czy kurki koncowe tych sprzggdow sa
zamknigte, czy zaweory spustowe zbiornikdw sg otwarte oraz czy dzwignie ?szczegdlnie

zasilanie/ s3 w potozeniu gérnym i zabezpieczone przy pomocy ktodki.

2.2. W celu zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy ZAKAZUJE sig:

. przewozi¢ osoby postronne,

. dopuszcza¢ do obstugiwania wagonu osoby niepowotane i nieprzeszkolone bez wzgledu na

zajmowane przez nie stanowisko,

. pozostawia¢ beaz nadzoru wagony z zatadowanymi sprezonym powietrzem zbiornikami

roboczymi,

. prowadzenie jakichkolwiek prac przy mechanizmach lub pudle w wypadku, gdy zbiorniki
powietrza roboczego znajdujg si¢ pod ci$nieniem / za wyjatkiem przypadku wg p. 1.4/.
Wilaczanie mechanizméw lub powietrza bez ostrzezenia ludzi i sprawdzenia czy znajduja

si¢ poza niebezpieczng strefa,

. przebywania wewnatrz pudta gdy zbiornik jest pod ci$nieniem,

. przebywania wewnatzr pudta bez uprzedzenia o tym kierownika,

. wkladania rak, ndg lub innych czg$ci ciata w niebezpieczng strefe dziatania mechanizméw
1 urzadzen wagonowych, gdy zbiornik znajduje s¢ pod ci$nieniem,

. uderzania miotkiem lub innym ci¢zkim przedmiotem w rgkojesci kurkow, kotka pokretne
itp.

1. podgrzewania otwartym ogniem zawordéw kurkow 1 innych urzadzen znajdujacych si¢ przy

zbiorniku oraz samego zbiornika pod ci$nieniem,

j. dopuszczania do miejsca pracy 0sob postronnych,

. transportowania opréznionych jednostronnie wagondw w sktadzie pociggéw towarowych
lub w sktadzie pociagéw pasazerskich, bez ograniczenia ich szybkosci,

. uruchamia¢ mechnizmy sterujace roztadowaniem, bez upewnienia si¢ czy nie nastapito

przetadowanie instalacji roboczej do ci$nienia powyzej 5 atm.
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m. otwiera¢ klapy lub opuszczaé dozator bez wytworzenia ,,poduszki powietrznej” w dolne;j
czgsci cylindrow roboczych,

n. utrzymywac przez dtuzszy okres czasu dzwignie sterujgce klap i dozatora w dolnym
polozeniu,

o. rozladowania wagonu, przy nastawianiu dozatora ponizej glowek szyn, bez upewniania si¢
o braku przeszkod na torze,

p. rozladowywania wagonu, przy nastawianiu dozatora ponizej gtdéwek szyn na tukach, bez
upewnienia si¢ / przy pomocy opréznionego wagonu i zachowaniu srodkéw ostroznosci/ o

mozliwo$ci jego roztadunku.

II1. Wytyczne konserwacji wagonow

1. Wstep

Wagon 411V poza zaleceniami i uwagami zawartymi w ponizszych wytycznych podlega
okresowej konserwacji podobnie jak inne wagony samowytadowcze eksploatowane na sieci
kolejowej wg nastgpujacych instrukcji szczegdétowych:

- Instrukcja dla rewidentoéw wagonow

- Instrukcja dla smarownika wagonow

- Przepisy o naprawie wagondw towarowych normalnotorowych

- Instrukcja dla rewidentéw pociagowych

ITN-30 - Warunki Techniczne, tozyska toczne — Montaz i rewizja okresowa tozysk typu NJ +

NIJP do zestawow kotowych wagondw osobowych 1 towarowych.

1.1. Przedmiot wytycznych

Przedmiotem wytycznych jest okresowa obstuga wagonu, konserwacja powierzchni
zewnetrznych przez smarowanie i konserwacja nastepujacych wydzielonych zespotow

wagonu:
- wozkow

- §lizgbw bocznych
- zderzakow

- hamulca
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- mechanizmow dozatora, dozowania, klap wewngtrznych i zewngtrznych
- pneumatycznej instalacji wyladowcze;.

Konserwacja powierzchni zewnetrznych ramy wozka w celu zabezpieczenia przed korozja

sprecyzowana jest w warunkach technicznych 2XT 1036-1.

Konserwacja powierzchni zewnetrznych podwozia i pudta wagonu z przymocowanymi do
nich urzadzeniami pomocniczymi , w zakresie zabezpieczenia przed korozja podana jest w

dokumentacji konstrukcyjnej wagonu.

1.2. Zakres stosowania

1.3.

Niniejsze wytyczne majg zastosowanie dla nowych wagonoéw, przy remontach okresowych i

biezacych oraz w czasie eksploatacji.

Cel wytycznych

Wytyczne maja na celu zabezpieczenie w eksploatacji prawidtowych warunkoéw pracy
elementom wymagajacym smarowania. Smarowanie ma na celu zmniejszenie tarcia w

elementach wspotpracujacych, zmniejszenie ich zuzycia, odprowadzenie ciepta i ochrone

przed korozja.

Miejsca tragce w elementach wspotpracujacych smarowaé mozna olejem lub smarem statym.

2. Okresowa obsluga wagonu

2.1. Rodzaje i cykl napraw

2.2

Rodzaj 1 cykl napraw wykonywac zgodnie z postanowieniami, przepisow o naprawie

wagonow towarowych normalnotorowych.
Zakres robot
Zakres robot przy planowanych rewizjach okresowych i naprawczych wykona¢ zgodnie z
postanowieniami przepiséw szczegdlowych dotyczacych napraw poszczegolnych zespolow:
- Uklad biegowy
- Wozki
- Urzadzenia ciggltowe i zderzakowe
- Ostoje wagondéw towarowych
- Nadwozia wagonow towarowych

- Wagony cysterny 1 wagony samowytadowcze
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- Hamulce

- Malowanie wagonéw towarowych

Wymagania techniczne

. Wymagania techniczne ogdlne

Wykonanie wszystkich czesci tracych podlegajacych smarowaniu powinno by¢ zgodne z
obowigzujacymi normami 1 zatwierdzonymi rysunkami oraz warunkami technicznymi.

Wymagania techniczne szczegbdlowe

3.2.1 Odbidr i przechowywanie olejow i smaréw

Wymagania podane ponizej wazne s3 tylko w przypadku jezeli osrodki gospodarujace
olejmi i smarami nie posiadajg wtasnych i bardziej szczegdélowych przepisow.

Naczynia przeznaczone do odbioru i przechowywania smarow statych musza by¢ czyste 1
uzywane zawsze do tych samych produktow. Kazde naczynie powinno by¢ oznaczone

nazwg gatunku oleju lub smaru.

Magazyn do przechowywania olejéw i smaréw powinien by¢ zabezpieczony przed
dziataniem wysokich 1 niskich temperatur, mogacych przyczyni¢ si¢ do zmian wtasnosci

produktéw, lub spowodowac zwigkszone ubytki naturalne.

Ze wzgledow bezpieczenstwa magazyn powinien posiada¢ mozliwos$¢ wietrzenia oraz by¢
zaopatrzony w urzadzenia przeciwpozarowe 1 odpowiednie napisy ostrzegawcze. Oleje 1
smary state do tozysk tocznych powinny by¢ starannie chronione przed zanieczyszczeniem.
Naczynia, zbiorniki i beczki musza posiada¢ odpowiednie zamknigcia oraz sita
zatrzymujace zanieczyszczenia mechaniczne. Po pobraniu smaru, naczynia nalezy
natychmiast zamyka¢. Urzadzenia manipulacyjne jak krany, lejki, pompki, topatki itp.
muszg by¢ utrzymane w bezwzglednej czystosci. Po kazdej manipulacji naczynia te
powinny by¢ starannie oczyszczone. Do naktadania kazdego gatunku smaru statego musi
by¢ oddzielna drewniana topatka. Lopatke nalezy bezwlocznie wymieni¢ na nowa, jezeli

zacznie si¢ strzgpic.

Wydawanie olejoéw i smaréw statych powinno odbywac si¢ jedynie na biezace potrzeby.
Smaru uzywanego, zwroconego do magazynu nie wolno miesza¢ ze smarem czystym.

Smaréw niewiadomego pochodzenia i gatunku nie nalezy stosowac.
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Stosowane $rodki smarujace nawet najlepszych gatunkow traca z czasem swoje wtasnosci
smarne, niezaleznie od pracy tozysk, lub elementow tracych. W zwigzku z tym nalezy co

jaki$ czas wymienia¢ $rodki smarujace czesciowo lub catkowicie.

Czas po jakim smar nalezy wymieni¢ catkowicie lub czg$ciowo nazywa si¢ okresem
smarowania.Okres smarowania w zasadzie nie moze przekracza¢ 1 roku ze wzgledu na
starzenie si¢ smaru i czgsciowa utrate wlasnosci smarnych. Zjawisko to wystepuje nie tylko
w elementach tracych i tozyskach pracujacych, ale rowniez w elementach bedacych
okresowo w spoczynku ( nie pracujacych).

Zmiany barwy lub zapachu dyskwalifikuja smar w trychy przypadkach, gdy nastgpity one w
wyniku dostania si¢ wody do smaru, zwietrzenia lub ztego 1 nazbyt dtugiego
przechowywania. Przy wystapieniu w/w wad na powierzchni smaru, wtedy warstwe te
nalezy usung¢, a pozostata zawarto$¢ zuzy¢. W przypadku stwierdzenia, ze zapach ma
charakterystyczng won zjetczalego thuszczu zwierzecego, smaru takiego nie nalezy

stosowac.

3.2.2 Wytyczne smarowania, okresy wymiany 1 uzupelnienia.

Miejsce smarowania wzglednie napelniania smarem wydzielonych zespolow wagonu,
wymienionych w pkt. 1.1. niniejszej instrukcji oraz gatunek oleju lub smaru statego 1

czestotliwosci ich uzupelniania wzglednie wymiana podana jest w pkt. 3.3.3.

Oprécz wymienionych tam punktow smarowania nalezy zwroci¢ uwage zardwno przy
montazu urzadzen nowych jak 1 przy przegladach okresowych na wtasciwg prace
mniejszych mechanizméw wagonu. Miejsca wymagajace smarowania tych mechanizmow

nalezy okresowo przesmarowac £. T4 w iko$ci gwarantujacej ich wtasciwe funkcjonowanie.
Ponadto w pierwszym okresie eksploatacji nalezy zwrdci¢ uwage na pracg poszczegolnych

urzadzen 1 mechanizmow w celu uzupetnienia zalecen niniejszej instrukcji praktycznymi

spostrzezeniami.

3.2.2 Zabiegi konserwacyjne — smarowanie ( wg zalacznika 1)
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IV. Regulacja mechanizmow

1.  Zasady ogdlne
Regulacje mechanizmow wytadowczych wagonu przeprowadza si¢ wowczas gdy:
a) zostaly wymienione wozki wagonu
b) zostaly wymienione komplety sprezyn no$nych woézka lub czop 1 gniazdo
skretowe
c) przeprowadzona byla naprawa:
- mechanizmu klap zewnetrznych
- mechanizmu klap wewnetrznych
- mechanizmu dozatora
- mechanizmu dozowania
- cylindréw roboczych
2. Cel regulacji.
Celem regulacji jest zapewnienie:
- prawidlowego usytuowania w skrajni dozatora w potozeniu transportowym
- prawidlowego usytuowania dozatora w potozeniu najnizszym
- prawidlowego zabezpieczenia klap w potozeniu zamknigtym

- prawidlowego zabezpieczenia dozatora przed opadnigciem w potozeniu

transportowym

3. Kolejno$¢ regulacii.

Regulacje przeprowadza si¢ w nastepujacej kolejnosci:
a) regulacja mech. klap ( zewngtrznych 1 wewngtrznych) wiacznie z cylindrami
b) regulacja mechanizmu dozatora i dozowania

4.  Regulacja mechanizméw klap zewnetrznych

Regulacje przeprowadza si¢ dla klap zamknietych, a sprawdza si¢ w polozedniu otwartym.
Kolejno$¢ reghulacji jest bnastepujaca:

- regulacja kata potozenia watu mechanizmu

- regulacja tacznika

- regulacja cylindra
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4.1. Regulacje kata potozenia klap przeprowadza si¢ w nastepujacym porzadku:

- oprozni¢ instalacje powietrzng do 0 atm

- odchyli¢ klape do potozenia zamknigtego, az do oparcia si¢ o odbojniki zsypu ( rys. 17 poz. 6).
W wypadku, gdy zamontowane sa nowe klapy nalezy krawedz klapy dopalaé tak, aby w
polozeniu zamknietym luz miedzy klapa a garbem belki zsypu wynosit 0+3 mm.

- podeprze¢ klapg wspornikami opartymi o podluzne wycigcia w garbie belki zsypu i
zabezpieczy¢ ja przed opadnigciem / lub przyspawac do belki zsypu wsporniki, ktore po
regulacji nalezy wyciac/.

- potaczy¢ wsporniki klapy z dzwigniami dwuramiennymi (rys.18 poz.1) przy pomocy
ciggiel (rys. 18 poz. 2) i sworzni ( rys. 18 poz. 3 1 4) tak, aby dolna pdtka ( rys. 18 poz. 2)
oparla si¢ o dzwigni¢ dwuramienng jak pokazano na rys. 18a. Pomierzy¢ wielkos$¢ przejscia
sworznia ( rys. 18 poz 4) poza martwe potozenie. Przej$cie to powinno wynosi¢ 6 <10 mm.
W wypadku zbyt duzego przejscia ( ponad 10 mm) nalezy napawac zewngtrzng
powierzchni¢ dzwigni dwuramiennej, a w wypadku zbyt matego przejscia ( ponizej 6 mm)
nalezy zeszlifowac zewnetrzng powierzchni¢ dZwigni dwuramiennej w miejscu przylegania

do ciegta.

4.2. Regulacija kata potozenia watu mechanizmu

Regulacje te przeprowadza si¢ w sposob nastepujacy:
- ustawi¢ dzwignie przycylindrowa / poprzez obracanie watem / tak, aby o$ sworznia (rys. 18a

poz.5) znalazta si¢ w odleglosci A-143 mm od poziomu osi watdéw.

Przy pomiarze wykorzysta¢ mapieta strung. Pomiaru dokonuje si¢ na $cianie zsypu

znajdujacej si¢ po stronie cylindrow roboczych.

4.3 Regulacija lacznika

Po zmierzeniu dla kazdej Sciany zsypu osobno i kolejno wymiaru odleglosci miedzy osiami
Sworznia (rys.18 poz. 5,6) nalezy taczniki ( rys. 18a poz.7) rozkreci¢ na zamierzony wymiar i
(potaczy¢ dzwigniami rys. 18a poz.8) i rozpieraczami ( rys 18a poz.9).

4.4 Regulacja cylindra

Podtaczy¢ sprzeg zasilajacy instalacji roboczej do instalacji sprezonego powietrza i wiaczy¢
zasilanie. Przy gérnym potozeniu dzwigni sterowania mechanizmu klap zewnetrznych, tlok

cylindra klap zewnetrznych uniesie si¢ w gore.
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Nalezy ostroznie manipulowa¢ dzwignig z potozenia ,,zamykanie” do potozenia odcigcia
/naprzeciw krzyzowego wycigcia na tablicy/, tak aby ruch ttoka odbywat si¢ powoli. Po
dojsciu ttoka do gérnego martwego potozenia nalezy nakretke regulacyjng ttoka wykrecic¢ na
wymiar pozwalajacy na swobodne zatozenie sworznia w ucho nakretki regulacyjnej i dzwigni
(rys. 18a poz.10), a nastepnie wkreci¢ o pot obrotu nakretke na ttoczysko cylindra 1 potaczy¢

przy pomocy sworznia ucho nakretki z otworem dzwigni.

4.5 Sprawdzenie dzialania

Sprawdzenie dziatania polega na:

a) sprawdzeniu czy klapy otwierajg si¢ do potozenia pionowego

b) czy przej$cie sworznia dzwigni (rys.18 poz.4) poza martwe polozenie odbywa si¢
zaskokiem (wyraznie styszalnym)

c) czy wielkos$¢ przejscia poza martwe potozenie miesci si¢ w granicach dopuszczalnych

d) czy sworznie sa wlasciwie zabezpieczone przy pomocy podktadek i zawleczek

e) sprawdzeniu nasmarowania przegubow 1 tozysk

f) sprawdzeniu luzu miedzy klapa a garbami belki zsypu

g) sprawdzeniu przylegania klap do odbojnikow na §cianie zsyp

4.6 Wskazowki

Zbyt mate otwarcie klapy swiadczy o:

a) zbyt malym wymiarze A (rys.18a)

b) zbyt krotkich tacznikach (rys.18a poz.7)

c) niewtasciwym kacie zamknigcia klapy spowodowanym zbyt krotkim cigglem (rys.18

poz.2)

Niewtasciwe wyregulowanie przejscia sworznia (rys.18a poz.4) poza martwe potozenie moze

spowodowac:

a) niepewne zabezpieczenie transportowe klapy ( mozliwos¢ samoczynnego otwarcia) przy
przejsciu poza martwe polozenie wynoszacym ponizej 6 mm (objawia si¢ to rOwniez
brakiem zaskoku przy zamknigciu klap)

b) trudnos$ci lub uniemozliwienia otwierania klap przy zbyt duzym przej$ciu poza martwe

potozenie ( powyzej 10 mm).
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5. Regulacja mechanizmdw klap wewnetrznych

Regulacje przeprowadza si¢ dla klap zamknigtych, a sprawdza si¢ w polozeniu otwartym.
Kolejnos$¢ regulacji jest nastepujaca:

- regulacja kata potozenia klapy, przejécie sworznia poza martwe polozenie oraz luzu mi¢dzy

klapg a garbem belki zsypu
- regulacja kata potozeniua watu
- dobor tacznika
- regulacja cylindra

5.1. Regulacje kata potozenia klap przeprowadza si¢ w nastgpujacym porzadku:

- oprozni¢ instalacj¢ powietrzng do 0 atm.

- odchyli¢ kjlapy do potdzenia zamknigtego i zabezpieczy¢ je przed opadnigciem przy
pomocy wspornikow opartych o wyciecie w garbie belki zsypu ( lub przy pomocy
przyspawania specjalnych oporoéw, ktére po regulacji zostang wycigte)

- sprawdzi¢ luz migdzy klapa a garbem zsypu ( 0 — 3 mm), w razie potrzeby napawac lub
odcia¢ krawedz klapy

- wyregulowac wielko$¢ przejscia sworznia (rys.19 poz.1) poza martwe potozenie (6 — 10
mm) przy pomocy napawania lub podcinania ptaskownika oporowego ( rys. 19 poz.2)

5.2. Regulacija kata polozenia watu.

Regulacje te wykonuje si¢ jak nastepuje:

- obréci¢ wat (rys.19 poz.3) tak, aby o$ sworznia (rys. 19 poz.4) znalazta si¢ na wysokosci
B=143 mm ponad poziomem osi watéw. Przy pomiarze wykorzysta¢ napigtg strune.
Pomiaru dokonywac¢ dla dzwigni przycylindrowej (rys.19 poz.5) znajdujacej si¢ na §cianie
zsypu znajdujacej si¢ po stronie cylindrow roboczych.

5.3. Dobbdr tacznika

Pomierzy¢ odleglo$¢ sworzni (rys.19 poz.6,7) 1 dobra¢ wzglednie wykonac taczniki z

odpowiednio rozmieszczonymi otworami.

Potaczy¢ wykonane lub dobrane taczniki z dzwigniami (rys.19 poz.8,9) przy pomocy sworzni.
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5.4. Regulacja cylindra

Podtaczy¢ sprzeg zasilajacy instalacji roboczej do instalacji sprezonego powietrza i wiaczy¢

zasilanie. Przy gérnym potozeniu dzwigni sterowania mechanicznego klap wewnetrznych ttok

cylindra podniesie si¢ w gorg. Nalezy ostroznie manipulowaé dzwignia z potozenia

»zamykanie” do potozenia odcigcia ( naprzeciw krzyzowego wyciecia przy tablicy) tak, aby

ruch tloka odbywat si¢ powoli. Po dojsciu ttoka do gérnego martwego potozenia nalezy

nakretke regulacyjng ttoka wykreci¢ na wymiar pozwalajacy na swobodne zalozenie sworznia

w ucho nakretki regulacyjnej i dzwigni (rys.19 poz.5) a nastgpnie wkreci¢ o pot obrotu

nakretke na tloczysko cylindra i potaczy¢ przy pomocy sworznia ucho nakretki z otworem

dzwigni.

5.5. Sprawdzenie dzialania.

Sprawdzenie dziatania polega na:

a) sprawdzeniu czy w polozeniu otwartym klapy otwierajg si¢ tak, ze przeswit miedzy

garbem zsypu, a klapg wynosi min. 270 mm,

b) czy przejécie sworznia dzwigni (rys.19 poz.1) poza martwe potozenie odbywa si¢ w

wyraznie styszalnym zaskokiem,

c) czy wielkos$¢ przejscia sworznia (rys.190 poz.1) poza martwe polozenie miesci si¢ w

granicach dopuszczalnych,

d) czy sworznie sg wtasciwie zabezpieczone przy pomocy podkiadek i zawleczek,

e) sprawdzeniu nasmarowania przegubow i tozysk,

f) sprawdzeniu szceliny migdzy klapa a garbem zsypu w polozeniu zamknigtym,

g) sprawdzeniu czy klapy przylegaja dom odbojnikdéw na $cianie zsypu.

5.6. Wskazowki

Zbyt mate otwarcie klap ( przynajmniej jedna klapa powinna si¢ oprze¢ o rur¢ taczaca rys.19

poz. 10) $wiadczy o:

a) zbyt matym wymiarze B (rys.19)

b) zbyt krotkich tacznikach (rys.19 poz.11)

¢) niewlasciwym kacie zamkniecia klapy spowodowanym zbyt krotkim cieglem (rys.19

poz.12)
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d) niezgodnosci dzwigni ( rys.19 poz.8,9) z rysunkiem co spowoduje zakleszczanie si¢

uktadu dzwigniowego

Niewtasciwe wyregulowanie przejscia sworznia (rys.19 poz.1) poza martwe potozenie moze

spowodowac:

a) niepewne zabezpieczenie transportowe klapy ( mozliwo$¢ samoczynnego otwarcia) przy
przej$ciu poza martwe potozenie wynoszacym ponizej 6 mm (objawia si¢ to rowniez
brakiem zaskoku przy zamknigciu klap)

b) trudnosci lub uniemozliwienia otwierania klap przy zbyt duzym przej$ciu poza martwe

potozenie ( powyzej 10 mm).

6. Regulacja mechanizmu dozatora 1 dozowania.

Regulacje przeprowadza si¢ na wypoziomowanym odcinku toru, przy wagonie préznym.
Regulacja przebiega w nast¢pujacym porzadku:

a) regulacja kata potozenia watu

b) regulacja wysokosci dozatora

c) regulacja cylindra

d) regulacja luzé6w migdzy rama boczng dozatora a dozatorem

6.1. Regulacija kata potozenia walu.

Regulacje przeprowadza si¢ przy oproznionej pneumatycznej sieci roboczej 1 wyjetych
wszystkich sworzniach mechanizmu oprécz sworzni wieszaka (rys.20 poz.1) sworznia (rys.21

poz.1) oraz sworzni (rys.21 poz.2).

Kolejnos¢ regulacji:

- pokrecajac kotem pokretnym §ruby mechanizmu dozowania (rys.21 poz.3) opusci¢ nakretke
(rys.21 poz.4) w najnizsze polozenie az do oporu

- ustawi¢ dzwignie ( po stronie cylindrow roboczych rys.20 poz.4) na wymiar C=216 mm

- ustali¢ odlegto$¢ sworzni ( rys.21 poz.1 irys.20 poz.50 i wyregulowac cigegta ( rys.21 poz.5)

na ustalong dlugos¢

- potaczy¢ sworzniami (rys.20 poz.5) dzwignie (rys.20 poz.6) z cieglami ( rys.21 poz.5)
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6.2. Regulacja wysokosci dozatora.

- ustali¢ dozator na podktadach spoczywajacych pod czterema naroznikami dozatora (
podktadki nie powinny znajdowac si¢ pod naroznikami ram bocznych — rys.18 poz.11).
Wysokos¢ podktadek musi by¢ dobrana eksperymentalnie tak , aby po ustaleniu dtugosci
zderzakow, podiaczeniu ich przy pomocy sworzni (rys.20 poz.2) i zdjeciu podktadek

narozniki dozatora znajdowaly si¢ na wysokos$ci 9442 mm ponizej poziomu gléwek szyn,

- przykreci¢ tabliczke mechanizmu dozowania (rys.21 poz.6) tak aby kreska oznaczajaca
»-13” znajdowata si¢ naprzeciw jezyczka wskaznika ( rys.21 poz.7)

6.3. Regulacija cylindrow.

Podlaczy¢ sprzeg zasilajacy instalacji roboczej do instalacji sprezonego powietrza i wiaczy¢
zasilanie. DZwignia sterujaca dozatora winna znajdowac si¢ w potozeniu ,,opuszczanie”. W
tym polozeniu ttok powinien opas¢ w dot. Nalezy ostroznie manipulowaé dzwignig z
poldzenia ,,opuszczanie” do potozenia odcigcia ( naprzeciw krzyzowego wyciecia), tak aby
ruch ttoka odbywat si¢ powoli. Po dojsciu tloka do gornego martwego potozenia nalezy
nakretke regulacyjna ttoka wykreci¢ na wymiar pozwalajacy na swobodne zatozenie sworznia
w ucho nakretki regulacyjnej 1 dZwigni ( rys.20 poz.6). Nastepnie nalezy nakretke 1 dzwignig

polaczy¢ za pomocg sworznia.

6.4. Regulacija luzéw miedzy rama boczna a dozatorem oraz wysokos$ci dozatora w potozeniu

transportowym.

Regulacje przeprowadza si¢ dla dozatora z ramg boczng opuszczong i podniesiong. W
potozeniu opuszczonym ramy bocznej dopasowuje si¢ krawedzie przylegania ramy §rodkowe;j
1 bocznej dozatora poprzez napawanie lub obcinanie tak aby dolne p6étki obu ram tworzyly
jeden poziom. Dopuszczalne przeswity miedzy ramami wynosza 0 + 4 mm. W potozeniu
podniesionym ramy bocznej ( dozator w polozeniu transportowym) ustala si¢ wymiar zagiecia
hakow transportowych (rys.22 poz.1) na ramach bocznych. W tym polozeniu najnizej lezacy
naroznik ramy $rodkowej dozatora powinien znajdowac si¢ minimum 300 mm nad gtoéwka
szyny. W potozeniu tym dopasuje si¢ rowniez przylegajace krawedzie ramy bocznej i
srodkowe;.

Miejscowe nieprzyleganie obu ram w potozeniu transportowym wynoszace do 4 mm uwaza
si¢ za dopuszczalne. Wysoko$¢ ramy bocznej w potozeniu transportowym powinna wynosi¢

minimum 515 mm nad glowka szyny. Wysokos$¢ t¢ reguluje si¢ gruboscig podktadek na
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wspornikach (rys.17 poz.8) w polozeniu opuszczonym dozatora ( ale po dopasowaniu

krawedzi przylegania dla potozenia transportowego) ustala si¢ wymiar grubosci podktadki

oporowej (rys.22 poz.2) miedzy ramg boczng i sSrodkowa, a nastepnie spawa si¢ jg do ramy

bocznej. W potozeniu transportowym dozatora spawa si¢ do jego belek podtuznych wsporniki

oporowe klap ( rys.22 poz.3).

6.5. Sprawdzenie regulacii.

Sprawdzenie regulacji polega na:

a)

b)

g)

sprawdzeniu wysoko$ci dozatora w stosunku do gtéwki szyn

- w polozeniu ,,-13” winna wynosi¢ 94+2 mm, dla dozatora spoczywajacego na
zderzakach tylko ci¢zarem wtasnym (bez ci$nienia w cylindrach). Ze wzgledu na
dopuszczalng wichrowato$¢ dozatora dopuszcza si¢ wysoko$¢ dozatora ponizej gtowki
szyny w wielko$ci 94+2 mm mierzong dla 3 naroznikéw ramy $rodkowej a 94723 dla
naroznika czwartego.

- w polozeniu ,transportowym” wysoko$¢ najnizszego naroznika ramy srodkowe;j
dozatora nad gléwka szyny winna wynosi¢ minimum 300 mm, a ramy bocznej minimum

515 mm ( haki transportowe zapigte)
sprawdzeniu luzow miedzy ramg boczng a Srodkowa
sprawdzeniu luzow miedzy klapa a wspornikiem dozatora podpierajacym klape.
Szczelinomierz 1,25 mm nie powinien wej$¢ miedzy klape a wspornik dozatora ( dozator
w potozeniu transportowym — haki zapigte)
sprawdzeniu czy sworznie sg wlasciwie zabezpieczone przy pomocy podktadek i nakretek
sprawdzeniu nasmarowania przegubow, tozysk 1 srub

sprawdzeniu oporéw mechanizmu. Sprawdzenie to polega na pomiarze czasu wykonania
petnego cyklu pracy tzn. odpigcie hakdéw transportowych (wykonuje 2 ludzi), opuszczenie
dozatora w potozenio ,,-13”, otwarcie klap wewngtrznych 1 zewnetrznych, zamknigcie
klap wewnetrznych i zewngtrznych, podniesienie dozatora do potozenia transportowego,
ustawienie mechanizméw dozowania w potozenie ,, Tr” oraz zapigcie hakow
transportowych. Czas ten nie powinien by¢ dtuzszy niz 60 sek.

Sprawdzeniu czy jednostronne otwieranie klap zewnetrznych w potozeniu ,,+15 jest
mozliwe. Przy tej probie dopuszcza si¢ opieranie si¢ belki podtuznej ramy boczne;j

dozatora o wspornik klapy.
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6.6. Wskazowki

Nalezy ograniczy¢ jak to tylko mozliwe ilo$¢ prac dokonywanych przy wtaczonym zasilaniu,
a na ten czas zapewni¢ szczeglne $rodki ostroznosci w zwigzku z zagrozeniem ludzi.
Wskazane jest, aby regulacje cylindrow przeprowadza¢ po p[rzeprowadzeniu wszystkich
popzostatych regulacji.

Nalezy zwroci¢ uwage, zaréwno podczas regulacji jak i eksploatacji, ze dozator w swym
najnizszym polozeniu, nawet przy prawidlowo wyregulowanym mechanizmie zajmie
polozenie nizsze (wskutek ugiecia dzwigni i skrecenia watow) jesli bedzie nan dziatac sita
cylindrowa.

Dlatego podczas regulacji, w wypadku wykonywania jej przy uzyciu spr¢zonego powietrza na
czas regulowania polozenia ,,-13” nalezy odcig¢ zasilanie i przez przestawienie dzwigni

sterowania w potozenie ,,podnoszenier” a nastepnie ,,opuszczanie” odpowietrzy¢ cylindry.

W czasie eksploatacji przy opuszczaniu dozatora nalezy zwazac, aby po zajeciu przez dozator
zadanego potozenia natychmiast odcig¢ doptyw powietrza przez przestawienie dzwigni w

potozenie naprzeciw krzyzowego wycigcia.

KONIEC
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